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isel Germany AG

Bürgermeister-Ebert-Straße 40  | D-36124 Eichenzell  |  Telefon +49 (0) 6659 / 981-700  | Telefax +49 (0) 6659 / 981-776
E-Mail: automation@isel.com  | www.isel.com

Werk Dermbach
Verkauf, Auftragsabwicklung und Zentrale

Montag–Donnerstag 07:30–16:30 Uhr 

Freitag 07:30–14:00 Uhr

Werk Eichenzell
Versand und Warenannahme

Montag–Donnerstag 07:00–15:00 Uhr 

Freitag 07:00–12:30 Uhr

Werk Eichenzell
Selbstabholer

Montag–Donnerstag 08:00–13:00 Uhr 

Freitag 08:00–11:00 Uhr

Telefonzentrale
Telefon: +49(0) 6659 / 981-700  

Telefax: +49 (0) 6659 / 981-776

E-Mail: automation@isel.com

Verkauf und Beratung
Telefon: +49(0) 6659 / 981-790

Telefax: +49(0) 6659 / 981-777

E-Mail: tech-sales@isel.com

Jürgen Balzer Stefan Koch

Steffan Gärth Katja Henkel

Jonas Röder Vanessa Irrgang 

Perrine Wenzel Volker Zulauf

Jessica Gatterdam

Andreas Trabert (Verkaufsleitung)

Geschäftszeiten

Kundensupport
Telefon: +49(0) 6659 / 981-790

Telefax: +49(0) 6659 / 981-570

E-Mail: support@isel.com

Frank Hecht

Stefan Walter

Michael Gehb

Anna Mähler

Fred Reinhard  (Supportleitung)

Anwendungstechnik
Telefon: +49(0) 6659 / 981-790

Telefax: +49(0) 6659 / 981-564

E-Mail: anwendungstechnik@isel.com

Thomas Grammlich

Andreas Schaub (Leitung Anwendungstechnik)

Versand In- und Ausland

Telefon: +49(0) 6659 / 981 -790 

Telefax: +49(0) 6659 / 981-782

E-Mail: versand@isel.com

Doreen Goepfert   -741
Sebastian Lückert  -746

Debitorenbuchhaltung

Telefon: +49(0) 6659 / 981-154

Telefax: +49(0) 6672 / 898-195 

E-Mail: debitoren@isel.com

Doris Wolf 



B2B-Shop
Auch der isel-Onlineshop wurde im vergangenen
Jahr stetig weiterentwickelt: Eine verbesserte Such-
maschine hilft Ihnen, die gewünschten Produkte
noch schneller zu finden. Es ist nun auch möglich, die
bestellte Ware per PayPal zu zahlen. Der Onlineshop
entspricht dem aktuellsten Stand der Mediatechnik.

Noch mehr Messen 
Um den Dialog mit unseren Kunden zu intensivieren,
haben wir an deutlich mehr Messen teilgenommen
als in den Jahren zuvor. Mit einem überschaubaren
Messestand vor Ort wurde der „Nerv der Zeit“ getrof-
fen. Zwar bietet das Internet eine Vielzahl von Mög-
lichkeiten, sich über das benötigte Produkt zu infor-
mieren – der direkte Kontakt mit Kunden und Interes-
senten hat sich aber als gleichermaßen wichtig und
richtig erwiesen. 

Neue Technologiepartner
Damit die zunehmende Vielfalt an individuellen Kun-
denapplikationen realisiert werden kann, haben wir
uns im Laufe der vergangenen Jahre ein Netzwerk
von Technologiepartnern aufgebaut, die unser Know-
How erweitern und im Gegenzug auch von unserem
Wissen profitieren. Mit Hilfe der jahrelangen Erfah-
rung unserer Partner konnten zahlreiche Projekte aus
den Bereichen Lasern, Dosieren und Fräsen erfolg-
reich abgeschlossen werden. Partner aus den Berei-
chen 3D-Druck und Plasmaschneiden werden ab die-
sem Jahr ebenfalls an unserer Seite stehen. 

Gemeinsam profitieren
Gemeinsam langfristig erfolgreich zu sein bedeutet,
dass wir Sie auch über den Vertrieb hinaus unterstüt-
zen. Die isel Germany AG ist stets bestrebt, Ihnen
qualitativ hochwertige Produkte zu liefern, Sie bei der
Realisierung Ihrer individuellen Projekte zu begleiten
und Ihre Anregungen in unsere Entwicklungen mit
einfließen zu lassen. 

Mit allen Fragen, die Ihnen unser neuer Katalog nicht
beantwortet, können Sie sich gerne an unser Ver-
triebsteam wenden. 

Wir freuen uns auf ein interessantes und erfolgrei-
ches Jahr mit Ihnen!

Ihr Andreas Trabert
Vertriebsleiter 
isel Germany AG
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Sehr geehrte Geschäftspartner, 

heute erhalten Sie unseren neuen Katalog 
„Automatisierung“, verbunden mit einem Dank für
Ihr Interesse an der isel-Produktpalette. Die isel-
Unternehmensgruppe ist seit über 40 Jahren am
Automatisierungsmarkt tätig und uns ist viel daran
gelegen, unseren Kunden langfristig zum Erfolg zu
verhelfen. 

Neue Aluminiumprofile für vielfältige 
Anwendungsgebiete 
Im letzen Produktkatalog wurden die Aluminiumpro-
file vermisst. Im Bereich der Aluminiumprofile haben
unsere Konstrukteure mit der Profilserie „Alu-T-Profi-
le“ nun mehr als 90 neue Profile entwickelt, die ins-
besondere durch ihre Leichtbauweise und einen gün-
stigen Preis bestechen. Umfangreiches Zubehör 
rundet das Sortiment ab. Für diese zahlreichen neuen
Profile haben wir daher einen separaten Teilkatalog
erstellt. 

Neue Motorentypen für die Realisierung 
von Kundensonderlösungen mit Losgröße 1
Unsere Kunden erwarten zunehmend anspruchsvolle
Komplettlösungen. Dieser Trend stellt uns vor stetig
wachsende Anforderungen im Bereich Sondermaschi-
nenbau in Losgröße 1. Um flexibler sein zu können,
haben wir die isel-Produktpalette um hochwertige
Servo-Antriebsmotoren erweitert. Höhere Genauig-
keiten, eine bessere Dynamik und höhere Schutzklas-
sen für speziellere Umgebungen sind das Ergebnis
dieser Veränderung. 

ERP-System optimiert – mehr Transparenz
Wir haben unser Warenwirtschaftssystem einem
umfangreichen Update unterzogen. Die Vorteile für
Sie sind noch genauere Lieferterminangaben und
eine höhere Transparenz aller Vorgänge innerhalb
des Unternehmens. Die Liefertermintreue konnte
durch diese Maßnahme im vergangenen Jahr nach-
weislich optimiert werden. 
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Werk Eiterfeld
36132 Eiterfeld, Hessen
Gesamtfläche: 53.000 m2

Werk Eichenzell
36124 Eichenzell, Hessen

Gesamtfläche: ca. 35.000 m2

Werk Berlin
13627 Berlin-Charlottenburg 
Gesamtfläche: ca. 22.000 m2

Werk Dermbach
36466 Dermbach, Thüringen
Gesamtfläche: ca. 41.000 m2
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Die isel-Gruppe
Die international tätige isel-Unternehmensgruppe
wurde 1972 als Ein-Mann-Betrieb in Eiterfeld
(Hessen) unter der Firmierung isert-Elektronik
gegründet. Die Firma beschäftigte sich in den
ersten Jahren mit der Herstellung und dem Ver-
trieb von Geräten „Rund um die Leiterplatte“.
Unternehmensgegenstand heute sind die Ent-
wicklung, Produktion, der Vertrieb und Service
von Komponenten und Systemen für die Auto-
matisierung. 

Die Produktpalette von der Komponente zum
System made by isel umfasst CNC-Einheiten,
CNC-Maschinen, Automation, Handling und
Robotik mit Schritt-, Servo-, Linear-, und 
Torque-Motoren inklusive Steuerungen.

Mitglieder in Deutschland sind die Firmen isel
GmbH & Co. KG, isel Germany AG, imes-icore
GmbH und isel Facility GmbH. Weitere Nieder-
lassungen befinden sich außderdem in Öster-
reich, Ungarn, Frankreich, Großbritanien und
den USA.

isel Gemany AG

Die isel Germany AG ist ein hundertprozenti-
ges Unternehmen der isel-Gruppe und in
Deutschland an den Unternehmensstandorten
Eichenzell (Hessen) und Dermbach (Thüringen)
mit insgesamt 25.000 m2 Produktions-, Lager-
und Bürofläche vertreten.

Hauptgeschäftsfeld der isel Germany AG ist die
Bereitstellung von Komponenten aus den Berei-
chen MECHANIK, ELEKTRONIK und SOFTWARE.
Des weiteren werden CNC-Einheiten und CNC-
Maschinen mit umfangreichem Zubehör ange-
boten. Dies beinhaltet auch Auftragsarbeiten
und Projektierungen für OEM-Kunden in allen
Bereichen.

Neben einer kompetenten Beratung bietet
Ihnen die isel Germany AG auch Dienstleistun-
gen wie Schulungen und Projektierungen an. 

Profitieren Sie von unserer jahrelangen Erfah-
rung am Markt! Wir liefern Ihnen von der Kom-
ponente zum System alles aus einer Hand.

Inhalt

MECHANIK

SOFTWARE

SYSTEME

ELEKTRONIK 

ALLGEMEIN

Die technischen Daten und Angaben entsprechen unserem bestem Wissen. Wir behalten uns im Rahmen
der Weiterentwicklung technische Änderungen vor. 
Mit Erscheinen dieses Kataloges verlieren alle bisher erschienenen Kataloge ihre Gültigkeit.

Steuerungen..................................................................... C-2

Kontakt............................................................................ A-2
Begrüßung....................................................................... A-3
Standorte......................................................................... A-4
Unternehmensphilosphie.................................................. A-5
Anfahrt ........................................................................... A-6
Niederlassungen ............................................................. A-7
Application Center............................................................ A-8
Referenzen....................................................................... A-9
Qualitätssicherung............................................................ A-10

Aluminium-Profile ............................................................ B-2
Linearführungen .............................................................. B-4
Antriebselemente ............................................................ B-26
Lineareinheiten ............................................................... B-34
Rotationseinheiten ........................................................... B-72

CAD / CAM  .................................................................... D-4
Interpretersoftware  ......................................................... D-6
Programmiersoftware ...................................................... D-7

Life Cycle Service.............................................................. E-5
CNC-Maschinen .............................................................. E-7
Maschinenkonfiguration................................................... E-20
Zubehör .......................................................................... E-22
Robotik ........................................................................... E-48

2_Einleitungsseiten_71020213:Einleitungsseiten.qxd  14.02.2017  14:07  Seite A-5



A-6

Anfahrt
al

lg
em

ei
n

ALLGEMEIN Anfahrt

Der Weg zu uns

B 285 nach Bad Salzungen

L 1026 nach

Schmalkalden

B 285 nach Tann /

Bad Neustadt

L 1026 nach Hünfeld
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Dermbach

Eichenzell

Eichenzell liegt an der A7 
zwischen Kassel und Würzburg,
Abfahrt Fulda Süd, oder von Frankfurt
aus an der A66/B40.

Sie finden uns mitten in 
Deutschland.

Dermbach liegt an der 
B 285 zwischen Bad 
Neustadt/Saale und Bad Salzun-
gen bzw. an der 
L 1026 zwischen Hünfeld und
Schmalkalden.

Eichenzell

Dermbach
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Niederlassungen international

isel Austria GmbH & Co.KG
Maria Theresia-Str. 53 / 1.1
4600 Wels / Austria

Tel.: +43 (0) 7242 206829
Fax: +43 (0) 7242 211445

Internet: www.isel.com/at/
E-Mail: info@isel-austria.com

Vertrieb für:
GUS Staaten (Russland), Polen, Estland, Lettland, Litauen, Ukraine, Belarus, Moldawien, Kasachstan und
Georgien

isel Hungaria Kft.
József A. utca 38
H-8200 Veszprém 

Tel:  +36 (0) 88 406 682
Fax.: +36 (0) 88 406 681

Internet: www.isel.hu
E-Mail: iselhungaria@isel.hu

Vertrieb für:
Bulgarien, Serbien, Montenegro, Bosnien-Herzegowina, Kroatien, Slowenien, Slowakei und Tschechien

isel-France
ZAC de la Prévauté
4, Rue des Côtes d’Orval BP41
F-78550 Houdan

Tel: +33 (0) 130 461 201
Fax: +33 (0) 130 596 932

Internet: www.isel.fr
E-Mail: info@isel.fr

Vertrieb für:
Frankreich

isel USA, Inc.
69 Bloomingdale Road
USA, Hicksville, New York 11801

Internet: www.techno-isel.com
E-Mail: George.klein@isel.com

Joseph.Griffin@isel.com

Vertrieb für:
USA, Mexiko und Kanada

Tel.: 001-516-595-7497

2_Einleitungsseiten_81020910:Einleitungsseiten.qxd  10.09.2018  09:24  Seite A-7



A-8

Application Center

Besuchen Sie uns in unserem Werk im thüringischen Dermbach und überzeugen Sie sich vor Ort von der 
Leistungsfähigkeit unserer CNC-Maschinen. Wir präsentieren Ihnen einen Querschnitt unserer Produktpalette 
und bieten Ihnen die Möglichkeit zu praxisnahen Vorführungen.

Sie haben Fragen zu Ihrem speziellen Anwendungsfall? Dann vereinbaren Sie gleich einen Termin mit unserem
Anwendungstechniker Herrn Andreas Schaub.

Herr Andreas Schaub
Tel.: +49 (0) 36964 / 84 525
anwendungstechnik@isel.com

Sie finden unter anderem 
folgende Maschinen:

- OverHead
- FlatCom XL
- EuroMod   
- ICP 4030 und ICV 4030

Application Center

ALLGEMEIN Application Center
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Referenzen

Referenzen ALLGEMEIN

Daimler AG

So vielfältig wie unsere Serviceleistungen sind auch unsere Kunden und die Projekte, die wir für sie realisieren.
Eine kleine Auswahl unserer Referenzen stellen wir Ihnen hier vor:

Daimler AG
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Das Qualitätssicherungssystem für unsere Erzeugnisse umfasst alle
Bereiche, die zum Erreichen der Qualitätsziele beitragen. Es basiert
auf gesetzlichen Anforderungen, den Kundenanforderungen und den
internen Qualitätsanforderungen der isel Germany AG. 
Das Qualitätssicherungssystem stellt sicher, dass die Fertigungspro-
zesse beherrschbar ablaufen und dass nur Erzeugnisse dem nächsten
Arbeitsgang zugeleitet werden, die den jeweiligen Spezifikationen
entsprechen. Wir sind zertifiziert nach DIN ISO 9001:2008.

Koordinatenmessgeräte

Mitutoyo CRYSTA Apex S 123010

Technische Daten: X-Achse=1205 mm
Y-Achse =3005 mm
Z-Achse =1005 mm

Tastsystem: TP 200
Wechselmagazin: SCR 200
Längenmessabweichung:
MPE = (2,5+4,0L/1000)µm

Mitutoyo Euro C 544 Apex

Technische Daten: X-Achse = 500 mm
Y-Achse = 400 mm
Z-Achse = 400 mm

Tastsystem: TP 200
Wechselmagazin: SCR 200
Längenmessabweichung:
MPE = (2,9+4,0L/1000)µm

Mitutoyo Euro C 574 Apex

Technische Daten: X-Achse = 500 mm
Y-Achse = 700 mm
Z-Achse = 400 mm

Tastsystem: TP 200
Wechselmagazin: SCR 200
Längenmessabweichung:
MPE = (2,9+4,0L/1000)µm

Technische Änderungen vorbehalten.
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Maschinengenauigkeit (mit QC 20)

XL-80 Laser Interferometer

. . . und den Qualitätsanforderungen unserer Kunden und der isel Germany AG

Oberflächen-
Rauheitsprüfgerät
Mitutoyo

Typ: SJ - 201 P
Prüfverfahren: Ra, Ry, Rz, Rq, Rt

Das QC 20-System erlaubt die Prüfung unserer Maschinen kabellos. Über die Messung der Kreisform werden geometrische und steue-
rungstechnische Maschinenfehler wie zum Beispiel Rechtwinkligkeit, Schleppfehler, Führungsspiel, Geradheitsfehler und Umkehrspiel
ermittelt. Das System ist rückführbar und wird vom Hersteller in regelmäßigen Abständen überprüft.

Das Lasersystem zur Kalibrierung von Werkzeugmaschinen und Koordinatenmessgeräten wird von uns eingesetzt zur ...

Härteprüfgerät 
Wolpert

Typ: Dia 
Testor 2 Rc
Prüfverfahren: Vickers, 
Brinell und Rockwell

Schichtdicken-
messgerät 
Elektro Physik

Typ: Minitest 600 B
Sonde für Messungen auf Stahl und
NE-Metallen.

... Positionsmessung

Die Positionsmessung ist die
am häufigsten durchgeführte
Messung an Maschinen. Das
System erfasst die Positionier-
und Wiederholgenauigkeit
durch Vergleich zwischen dem
von der Maschine angezeigten
Positionswert und der tatsäch-
lichen, vom Laser Interferome-
ter System erfassten Position.

... Kippwinkelmessung

Bei Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeräten ist die
Ursache für Positionierfehler
häufig das Kippen der Achsen.
Duch den Abbe’schen Effekt
werden die Fehler mit zuneh-
mendem Abstand von der
Achsführung immer größer.

... Messung des 
dynamischen Verhaltens

Mit der Software für dynami-
sche Messungen können
Bewegungsabläufe, Geschwin-
digkeiten, Beschleunigungen,
Schwingungen und die 
Leistungsfähigkeit von Servo-
antrieben ermittelt werden.

... Geradheitsmessung

Die Geradheitsmessung wird
zur Ermittlung der horizonta-
len und vertikalen Geradheit
der Führung einer Maschine
verwendet. Geradheitsfehler
haben einen direkten Einfluss
auf die Positioniergenauigkeit
und die Bahngenauigkeit
einer Maschine.

Technische Änderungen vorbehalten.
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MECHANIK Aluminium-Profile

Aluminium-Profile

Bewährte Eigenentwicklungen 
für unterschiedlichste Anwendungen
isel-Aluprofile�stammen�allesamt�aus�eigener�Produktion�und�werden�häufig�in�Industrie�und�Maschinenbau
eingesetzt.�Durch�ihre�flexiblen�Einsatzmöglichkeiten,�ihre�kompakte�Bauweise�und�ihre�hohe�Stabilität�lassen
sich�beliebige�Anlagen�leicht�und�schnell�aufbauen.

Unsere�Aluminiumprofile�sind�natur-eloxierte,�nach�DIN�EN�12020-2�gefertigte�Strangpressprofile�
in�den�Standardlängen�von�1�m�/�3�m�und�6�m,�Breite�und�Höhe�sind�variabel.�
Auf�Anfrage�schneiden�wir�Ihnen�Ihr�Aluminiumprofil�aber�auch�gerne�auf�die�passende�Länge�zu.

Verschiedenste�Aluprofile�decken�die�unterschiedlichsten�Anforderungen�ab,�sodass�sicher�auch�Sie�
bei�isel�die�passende�Lösung�für�Ihre�Konstruktion�finden.�

Unsere�Aluminiumprofile�zeichnen�sich�durch�ein�sehr�gutes�Preis-Leistungs-Verhältnis�
sowie�geringes�Gewicht�bei�gleichzeitig�hoher�Festigkeit�aus.
Umfangreiches�Zubehör�rundet�unser�Aluminiumprofil-Programm�ab.

Weitere Informationen finden Sie in unserem separaten Teilkatalog 
und natürlich auch unter www.isel.com

Aluminium-Profile Übersicht

B-2
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Direktlink�zum�Online-
Blätterkatalog

Egal,�ob�für�den�Aufbau�von�Maschinengestellen,�
als�Verbindungselemente�oder�universelle�Aufspannfläche:

Mit unseren Aluprofilen treffen Sie immer die richtige Wahl!

    

 
 

    

 

   

  
 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

www.isel.com/de/produkte/
mechanik/aluminium-profile
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Aluminium-Profile

Verbindungs- und Winkelprofile

•Aluminium�T-Profile�
natureloxiert,�Länge�6�m
•T-Nuten-�und�Hohleinzüge�für�
Nutensteine�und�Schrauben
•spanlose�Verbindung�der�Zuschnitte
mit�Schnellspannverbindern
•passendes�Plattenmaterial�wie�Lochbleche
Spiegelglas,�Acryl-,�PVC-�und�Stegplatten

Aluminium-Profile Übersicht

B-3
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Rahmen- und Rechteckprofile

•Aluminium�T-Profile
natureloxiert,�Länge�6�m
•Winkelverbindungen�mit�Gehrungsschnitt
für�Rahmen�und�Displayanwendung
•T-Nuten�verwendbar�für�LED-Streifen
und�Plattenbefestigung�von�1�bis�8�mm
•Alugussfüße�und�Lenkrollen�für�den�mobilen�Einsatz
und�Nutenabdeckungen�in�verschiedenen�Farben

Hohl- und Ständerprofile

•Aluminium�T-Profile
natureloxiert,�Länge�6�m
•geeignete�Ausführung�für�Ständer�und
Messeaufbauen�mit�Winkelverbinder
•Befestigungselemente�für�Werbebanner,
Beleuchtung�und�Tafeln
•Stellfüße�und�Rollen�für�unterschiedliche�Böden,
Nutensteine�und�Bolzen�bis�Gewinde�M8

Aufspann- und Montageprofile

•Aluminium�T-Profile
natureloxiert,�Länge�3�m�und�6�m
•T-Nuten�einseitig�und�doppelseitig
mit�Raster�25�und�50�mm
•Aufspannplatten�für�Maschinen,
Tische�und�Linearführungen
•Nutensteine�und�Gewindestreifen
für�M4�bis�M8

� � � � � � �
� � � �
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MECHANIK Linearführungen

Linearführungen

Linearführungen Übersicht

B-4

LFS-8-1
LFS-8-2 mit Laufwagen LW 6

mit Alu-Schlitten WS 1 

mit Laufwagen LW 7
mit Alu-Schlitten WS 3

mit Laufwagen LW 7
mit Alu-Schlitten WS 3

mit Laufwagen LW 3
mit Alu-Schlitten WS 4
mit Stahl-Schlitten LS 1

LFS-8-3

B-6

B-8

B-10

Funktionsübersicht Schlitten
Allgemeine Hinweise

B-14

B-4

Linearführungsschienen

Linearführungsschiene

LFS-8-4

Linearführungsschiene

LFS-12-1

Linearführungsschiene
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Linearführungen

Linearführungen Übersicht

B-5

mit Laufwagen LW 5
mit Alu-Schlitten WS 6

mit Laufwagen LW 2
mit Laufwagen LW 8
mit Alu-Schlitten WS 7

mit Laufwagen LW 4
mit Alu-Schlitten WS 8
mit Doppelspurset 1+ 2

mit Laufwagen LW 3
mit Alu-Schlitten WS 4

LFS-12-2

B-16

B-18

LFS-12-11

Linearführungsschiene

Linearführungsschiene

LFS-12-3 B-20

Linearführungsschiene

LFS-12-10 B-22

Linearführungsschiene

CAD-Daten auf unserer Internet-Seite www.isel.com und auf

m
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ik

    

 
 

    

 

   

  
 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

Zubehör B-24
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Aluminium-Wellenschlitten

Die Wellenschlitten von isel
eignen sich hervorragend zum
Aufbau von komplexen
Mehrachsanlagen für Handling
und Bearbeitung. 

Durch eine breite Palette von
Modellen werden viele Appli-
kationsbereiche abgedeckt. 

Alle Modelle können jeweils
mit verschiedenen Profil-
Längen (70, 100, 150 und
200 mm) hergestellt werden.

1. Beidseitige Abschmiermöglichkeit 
für die Kugelumläufe.

2. Die Basisträger aller Linearführun-
gen sind Aluminium-Strangpress-
profile nach DIN EN 12020-2, die 
zur Befestigung im Profilgrund mit 
T-Nuteneinzügen versehen sind 
bzw. Befestigungsbohrungen auf-
weisen.

3. Als Führungsschienen werden Prä-
zisionsstahlwellen mit einer Härte
von 60 ± 2 HRC eingesetzt. 
Alle LFS-8-Ausführungen sind 
optional mit rostfreien Stahlwellen 
lieferbar.

4. Die Kugelumlenkung ist glasfaser-
verstärkt.

5. Im Linearschlitten befinden sich
Kugelumläufe. Tragende Kugeln
laufen jeweils zwischen zwei
geschliffenen Stahlstiften und
der Führungswelle.

6. Die Einstellung des Schlittens
erfolgt mittels selbstsichernder
Stellschrauben. Hierbei werden die
Kugelreihen und Wellen bzw. Stifte
gegeneinander angestellt und
somit vorgespannt. Werksseitig
sind die Schlitten auf die jeweili-
gen Vorspannungen eingestellt. 
Alle Wellenschlitten sind optional 
in rostfreier Ausführung lieferbar.

7. Zur Befestigung von Transport-
lasten, Schlittenplatten etc. sind 
die Wellenschlitten mit T-Nutenein-
zügen bzw. Befestigungsbohrungen 
versehen.

Maximale
Geschwindigkeit: 5 m/s
Hohe Tragfähigkeit

1

2

3

4
5

6
7
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Allgemeine Hinweise

Einbaulage

Grundsätzlich ist die Einbaulage der
Linearführungen beliebig wählbar. Es
ist lediglich zu berücksichtigen, dass
alle auftretenden Kräfte und Momente
unterhalb der Maximalwerte der jewei-
ligen Achsen liegen.

Temperaturen

Alle Linearführungen sind im Dauerbe-
trieb für Umgebungstemperaturen von
bis zu 60 °C ausgelegt. Im kurzzeitigen
Betrieb sind auch Temperaturen von
maximal 80 °C zulässig. 

Für Temperaturen unterhalb des
Gefrierpunktes sind die Linearführun-
gen nicht geeignet.

Geradheit / Verwindung

Die eingesetzten Aluminiumprofile sind
Strangpressprofile, die auf Grund des
Herstellungsverfahrens Abweichungen
bezüglich der Geradheit und Verwin-
dung aufweisen. 
Die Toleranz dieser Abweichung ist in
der DIN EN 12020-2 festgelegt. 
Die Abweichungen der Linearführun-
gen entsprechen im ungünstigsten Fall
diesen Grenzwerten, sie werden
jedoch in der Regel unterschritten.

Um die gewünschte Führungsgenauig-
keit zu erreichen, ist es notwendig, die
Führung mit Hilfe von Nivellierplatten
auszurichten bzw. auf einer entspre-
chend genau bearbeiteten Auflageflä-
che aufzuspannen. Hierdurch werden
Toleranzen von 0,1 mm/1000 mm
erreicht.

Grundlagen 
Tragfähigkeit und Lebensdauer

Das Dimensionieren einer Linearfüh-
rung basiert auf der Tragfähigkeit der
einzelnen Elemente. Die Tragfähigkeit
wird beschrieben durch:

• die dynamische Tragzahl C
• die statische Tragzahl C0
• die statischen Momente M0X , M0Y

und M0Z

Basis der dynamischen Tragzahlen
gemäß DIN ist eine nominelle Lebens-
dauer von 100.000 m Verschiebeweg.
Fernöstliche Anbieter geben die Trag-
zahlen häufig für eine nominelle
Lebensdauer von 50.000 m an; daraus
ergeben sich Tragzahlwerte, die um
mehr als 20 % höher liegen als nach
DIN.

Dynamische Tragfähigkeit

Das Ermüdungsverhalten des Werk-
stoffs bestimmt die dynamische Tragfä-
higkeit. Dabei hängt die Lebensdauer -
der Ermüdungszeitraum - ab von:

• der Belastung der Linearführung
• der Verfahrgeschwindigkeit der 

Linearführung
• der statistischen Zufälligkeit des 

ersten Schadenseintritts

Gebrauchsdauer

Unter Gebrauchsdauer wird die tat-
sächlich erreichte Lebensdauer einer 
Linearführung verstanden. 
Die Gebrauchsdauer kann von der
errechneten Lebensdauer abweichen.

Zu vorzeitigem Ausfall durch Verschleiß
oder Ermüdung können führen:

• Fluchtungsfehler zw. Führungsschie-
nen oder Führungselementen

• Verschmutzung der Führungsschie-
nen

• unzureichende Schmierung
• oszillierende Bewegung mit sehr 

kleinen Hüben (Riffelbildung)
• Vibrationen bei Stillstand 

(Riffelbildung)

Wegen der Vielfalt der Einbau- und
Betriebsverhältnisse ist es nicht mög-
lich, die Gebrauchsdauer einer Linear-
führung exakt im Voraus zu bestim-
men. Der sicherste Weg, zu einer
zutreffenden Abschätzung der
Gebrauchsdauer zu kommen, ist nach
wie vor der Vergleich mit ähnlichen
Einbaufällen.

Tragfähigkeit und Lebensdauer
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LFS-8-2

Merkmale
• B 30 x H 20 mm (LFS-8-1)

B 30 x H 32,5 mm (LFS-8-2)
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 8 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• Befestigung von unten mittels  

Gewindeschienen M6 im 
T-Nuteneinzug

• bedingt freitragend
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewichte: ca.1,6 kg/m (LFS-8-1)

ca. 2,0 kg/m (LFS-8-2)
Optionen:
• rostfreie Ausführung
• mit Durchgangsbohrungen für M6

(gilt nur für LFS-8-1)

Bestellschlüssel

235 00X XXXX

Länge LFS-8-1
in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0029 = Länge  298

0299 = Länge 2998

Länge LFS-8-2
in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0298 = Länge  298

2998 = Länge 2998

LFS-8-1 / Standard=0
LFS-8-1 / Rostfrei  =1

LFS-8-2 / Standard=2
LFS-8-2 / Rostfrei  =3

Stahlwellenlänge: Gesamtlänge L - 3 mm
Profil bis Länge 6000 mm ohne Stoßverbindung lieferbar, Stahlwellen geteilt.

Belastungsdaten

Alu-Schlitten 

• mit Kugelumlaufführung
• Aufspannfläche plangefräst
• T-Nuteneinzüge M6
• zentrale Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar
• Option: Rostfreie Ausführung

L   96 x B 72 x H 28,5 mm (WS 1/70)
(Gewicht: ca. 0,4 kg)
Art.-Nr. : 223100 0070
Rostfrei: 223101 0070

L 126 x B 72 x H 28,5 mm (WS 1)
(Gewicht: ca. 0,5 kg)
Art.-Nr. : 223100 
Rostfrei: 223101 

Wellenschlitten WS 1/70

Co 3114 N

C 1846 N

F1 stat. 2659 N

F1 dyn. 1576 N

F2 stat. 3114 N

F2 dyn. 1846 N

Mx stat. 37,3 Nm

My stat. 100,5 Nm

Mz stat. 117,6 Nm

Mx dyn. 22,1 Nm

My dyn. 59,5 Nm

Mz dyn. 69,7 Nm

Wellenschlitten WS 1

Co 4590 N

C 2390 N

F1 stat. 3920 N

F1 dyn. 2041 N

F2 stat. 4590 N

F2 dyn. 2390 N

Mx stat. 55,0 Nm

My stat. 148,1 Nm

Mz stat. 173,4 Nm

Mx dyn. 28,6 Nm

My dyn. 77,1 Nm

Mz dyn. 90,2 Nm

Laufwagen LW 6

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3792 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 121,1 Nm

My stat. 194,4 Nm

Mz stat. 97,2 Nm

Mx dyn. 106,3 Nm

My dyn. 170,6 Nm

Mz dyn. 180,0 Nm

F (   )r

F1

Mz

F2My

F1

Mx

F2

F (   ) =r
cos

sin

F2

F1F (   ) =r

F (   )r

F1

Mz

F2My

F1

Mx

F2

F (   ) =r
cos

sin

F2

F1F (   ) =r

Laufwagen LW 6
• L 125 x B 90 x H 7,7 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm, 

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: ca. 1 kg

Art.-Nr.: 223011

Abbildung:
LFS-8-1 mit 
Alu-Schlitten WS 1/70

Abbildung:
LFS-8-2 mit 
Alu-Schlitten WS 1/70
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Linearführungsschienen LFS-8-1 
LFS-8-2

Durchbiegung

Maßzeichnungen

L

Belastungsfall 1
F

L
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Bestellschlüssel

235 00X XXXX

Länge in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0029 = Länge  296

0299 = Länge 2996

Stahlwellenlänge: Gesamtlänge L -1 mm

Standard=4
Rostfrei  =5

Merkmale
• B 115 x H 25,5 mm
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 8 mm
• besonders verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• Befestigung von oben über Durch-

gangsbohrungen für M6 im Raster 
100 mm

• bedingt freitragend
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca. 3,2 kg/m
• Option: rostfreie Ausführung

Profil bis Länge 6000 mm ohne Stoßverbindung lieferbar, Stahlwellen geteilt.

Belastungsdaten
Wellenschlitten WS 3/70

Co 3141 N

C 1879 N

F1 stat. 2682 N

F1 dyn. 1604 N

F2 stat. 3141 N

F2 dyn. 1879 N

Mx stat. 115,7 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 69,2 Nm

My dyn. 62,9 Nm

Mz dyn. 73,7 Nm

Alu-Schlitten 

• mit Kugelumlaufführung
• Aufspannfläche plangefräst
• T-Nuteneinzüge M6
• zentrale Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar
• Option: Rostfreie Ausführung

L   96 x B 130 x H 32 mm (WS 3/70)
(Gewicht: ca. 0,5 kg)
Art.-Nr. : 223103 0070
Rostfrei: 223103 1070

L 176 x B 130 x H 32 mm (WS 3)
(Gewicht: ca. 0,9 kg)
Art.-Nr. : 223103 
Rostfrei: 223103 1000

Laufwagen LW 7
• L 175 x B 150 x H 7,5 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31, 

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: ca. 2 kg

Art.-Nr.: 223012

Wellenschlitten WS 3

Co 6945 N

C 3190 N

F1 stat. 5931 N

F1 dyn. 2724 N

F2 stat. 6945 N

F2 dyn. 3190 N

Mx stat. 255,9 Nm

My stat. 232,8 Nm

Mz stat. 272,5 Nm

Mx dyn. 117,5 Nm

My dyn. 106,9 Nm

Mz dyn. 125,1 Nm

Laufwagen LW 7

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3792 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 246,8 Nm

My stat. 302,4 Nm

Mz stat. 151,2 Nm

Mx dyn. 216,7 Nm

My dyn. 265,4 Nm

Mz dyn. 280,0 Nm
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Linearführungsschiene LFS-8-3
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Merkmale
• B 80 x H 80 mm
• 4 Präzisions-Stahlwellen Ø 8 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, natur eloxiert
• Befestigung von unten mittels 

Gewindeschienen M6 in den 
T-Nuteneinzügen oder kopfseitig 
über Bohrungen für M8

• seitliche T-Nuteneinzüge zur
Endschalterbefestigung

• bedingt freitragend
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca.7,2 kg/m
• Optionen: rostfreie Ausführung

mit 2 Stahlwellen
2. Schlitten bzw. Laufwagen

235 00X XXXX

Länge in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0029 = Länge  298

0299 = Länge 2998

Stahlwellenlänge: Gesamtlänge L -3 mm

Standard=6
Rostfrei  =7

Laufwagen LW 7

Alu-Schlitten

• L 175 x B 150 x H 7,5 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm, 

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: ca. 2 kg

Art.-Nr.: 223012 

• Aufspannfläche plangefräst
• T-Nuteneinzüge M6
• zentrale Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar
• Option: rostfreie Ausführung

L   96 x B 130 x H 32 mm (WS 3/70)
(Gewicht: ca. 0,5 kg)
Art.-Nr. : 223103 0070 
Rostfrei: 223103 1070

L 176 x B 130 x H 32 mm (WS 3)
(Gewicht: ca. 0,9 kg)
Art.-Nr. : 223103 
Rostfrei: 223103 1000 

Profil bis Länge 6000 mm ohne Stoßverbindung lieferbar, Stahlwellen geteilt.

Linearführungsschiene LFS-8-4

Belastungsdaten

Bestellschlüssel

Abbildung:
LFS-8-4 mit 2 Stahlwellen
und einem Alu-Schlitten

Abbildung:
LFS-8-4 mit 4 Stahlwellen
und zwei Alu-Schlitten (optional)

F (   )r

F1

Mz

F2My

F1

Mx

F2

F (   ) =r
cos

sin

F2

F1F (   ) =r

F (   )r

F1

Mz

F2My

F1

Mx

F2

F (   ) =r
cos

sin

F2

F1F (   ) =r

Wellenschlitten WS  3/70

Co 3141 N

C 1879 N

F1 stat. 2682 N

F1 dyn. 1604 N

F2 stat. 3141 N

F2 dyn. 1879 N

Mx stat. 115,7 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 69,2 Nm

My dyn. 62,9 Nm

Mz dyn. 73,7 Nm

Wellenschlitten WS 3

Co 6945 N

C 3190 N

F1 stat. 5931 N

F1 dyn. 2724 N

F2 stat. 6945 N

F2 dyn. 3190 N

Mx stat. 255,9 Nm

My stat. 232,8 Nm

Mz stat. 272,5 Nm

Mx dyn. 117,5 Nm

My dyn. 106,9 Nm

Mz dyn. 125,1 Nm

Laufwagen LW 7

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3792 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 246,8 Nm

My stat. 302,4 Nm

Mz stat. 151,2 Nm

Mx dyn. 216,7 Nm

My dyn. 265,4 Nm

Mz dyn. 280,0 Nm
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LFS-8-4Linearführungsschiene 
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LFS-8-4 mit Laufwagen LW 7
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Merkmale

• B 40 x H 27 mm
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 12 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeblöcke
• Befestigung von oben oder unten 

mittels Durchgangsbohrungen für 
M6 in den Aufnahmeblöcken

• Führungslänge beliebig bis 3 m
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca. 1,9 kg/m

Laufwagen LW 3
L 125 x B 85 x H 7,7 mm
• geschliffene Stahlplatte
• Gewicht: ca. 0,9 kg
Art.-Nr.: 223008

Alu-Schlitten 
• mit Kugelumlaufführung
• Aufspannfläche plangefräst
• spielfrei einstellbar
• Option: rostfreie Ausführung

L 94 x B 62 x H 31,5 mm (WS 4/70)
(Gewicht: ca. 0,33 kg)

Art.-Nr.: 223104 0070
rostfrei: 223104 1070

L 124 x B 62 x H 31,5 mm (WS 4)
(Gewicht: ca. 0,46 kg)

Art.-Nr.: 223104 
Rostfrei: 223104 1000

Stahl-Schlitten LS 1
L 91 x B 60 x H 32 mm
• Aufspannfläche geschliffen
• Gewicht: ca. 0,8 kg
Art.-Nr.: 223006

Wellenaufnahmeblöcke
•Ø40 mm, Lochabstand 28 mm 
•Zinkguss , VE 10 Stück

Art.-Nr.: 221501

Linearführungsschiene LFS-12-1

227 312 XXXX

Länge in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0298 = Länge  298

2998 = Länge 2998

Sonderlängen auf Anfrage !

Belastungsdaten

Bestellschlüssel

Achtung !
Die Art.-Nr. bezieht sich nur auf eine Stahlwelle !

Abbildung:
Wellenaufnahmeblock

Abbildung:
2 Präzisionsstahlwellen mit
Alu-Schlitten WS 4 und 
Wellenaufnahmeblöcken

Wellenschlitten WS 4/70

Co 3003 N

C 1873 N

F1 stat. 2821 N

F1 dyn. 1599 N

F2 stat. 3303 N

F2 dyn. 1873 N

Mx stat. 29,8 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 16,8 Nm

My dyn. 59,7 Nm

Mz dyn. 69,9 Nm

Wellenschlitten WS 4

Co 4868 N

C 2426 N

F1 stat. 4157 N

F1 dyn. 2071 N

F2 stat. 4868 N

F2 dyn. 2426 N

Mx stat. 43,9 Nm

My stat. 155,2 Nm

Mz stat. 181,7 Nm

Mx dyn. 21,8 Nm

My dyn. 77,3 Nm

Mz dyn. 90,5 Nm

Stahlschlitten LS 1

Co 3508 N

C 2105 N

F1 stat. 3549 N

F1 dyn. 2130 N

F2 stat. 3508 N

F2 dyn. 2105 N

Mx stat. 36,2 Nm

My stat. 129,0 Nm

Mz stat. 127,5 Nm

Mx dyn. 21,7 Nm

My dyn. 77,4 Nm

Mz dyn. 76,5 Nm

Laufwagen LW 8

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3846 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 109,5 Nm

My stat. 194,4 Nm

Mz stat. 97,2 Nm

Mx dyn. 97,4 Nm

My dyn. 173,0 Nm

Mz dyn. 180,0 Nm
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Maßzeichnungen

Linearführungsschiene LFS-12-1

Wellenaufnahmeblock

LFS-12-1 mit Laufwagen LW 3

LFS-12-1 mit Wellenschlitten
WS 4/70 bzw. WS 4

LFS-12-1 mit Stahlschlitten LS 1
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Linearführungen
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Merkmale

• B 20 x H 31 mm
• Präzisions-Stahlwelle Ø 12 mm
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• Befestigung von unten mittels

Gewindeschienen M6 im T-Nuten-
einzug auf planer Fläche

• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca. 1,3 kg/m

Belastungsdaten
Wellenschlitten WS 6/70

Co 3303 N

C 1873 N

F1 stat. 2821 N

F1 dyn. 1599 N

F2 stat. 3303 N

F2 dyn. 1873 N

Mx stat. -

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. -

My dyn. 59,7 Nm

Mz dyn. 69,9 Nm

Alu-Schlitten 

• Mit Kugelumlaufführung
• T-Nuteneinzüge M6
• zentrale Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar
• Option: Rostfreie Ausführung

L 96 x B 50 x H 31,5 mm (WS 6/70)
(Gewicht: ca. 0,3 kg)
Art.-Nr. : 223106 0070
Rostfrei: 223106 1070

L 126 x B 50 x H 31,5 mm (WS 6)
(Gewicht: ca. 0,5 kg)
Art.-Nr. : 223106 
Rostfrei: 223106 1000

Bestellschlüssel

220 002 XXXX

Laufwagen LW 5
L 110 x B 75 x H 7,7 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm,

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: 0,81 kg

Art.-Nr.: 223010

made by isel ®

Länge in mm  
z.B. 0298 = Länge 298

0998 = Länge 998

Profillänge = Gesamtlänge L -2 mm

Wellenschlitten WS 6

Co 4868 N

C 2426 N

F1 stat. 4157 N

F1 dyn. 2071 N

F2 stat. 4868 N

F2 dyn. 2426 N

Mx stat. -

My stat. 155,2 Nm

Mz stat. 181,7 Nm

Mx dyn. -

My dyn. 77,3 Nm

Mz dyn. 90,5 Nm

Laufwagen LW 5

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3846 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. -

My stat. 162,0 Nm

Mz stat. 81,0 Nm

Mx dyn. -

My dyn. 144,2 Nm

Mz dyn. 150,0 Nm

F (   )r
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Mx

F2
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LFS-12-11
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4 x M6

20 38
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�
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LFS-12-11 mit Alu-Schlitten WS 6/70 bzw. WS 6

LFS-12-11 mit Laufwagen LW5

made by isel ®
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Merkmale
• B 62 x H 31 mm
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 12 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• hohe Parallelität durch patentierte 

Wellenaufnahmekontur
• hohe Führungsgenauigkeit
• Befestigung von oben oder unten

mittels Bohrungen Ø 6,5 im Raster
100 mm auf planer Fläche

• Längen in 100 mm Raster
• max. Länge bis 2998 mm
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca. 3,3 kg/m

Belastungsdaten

Alu-Schlitten 
• mit Kugelumlaufführung
• Aufspannfläche plangefräst
• spielfrei einstellbar
• Option: Rostfreie Ausführung

L 94 x B 62 x H 31,5 mm (WS 4/70)
(Gewicht: ca. 0,33 kg)
Art.-Nr. : 223104 0070
Rostfrei: 223104 1070

L 124 x B 62 x H 31,5 mm (WS 4)
(Gewicht: ca. 0,46 kg)
Art.-Nr. : 223104 
Rostfrei: 223104 1000

Bestellschlüssel

Länge in mm  
z.B. 0298 = Länge 298

0998 = Länge 998

Profillänge = Gesamtlänge L -2 mm

Laufwagen LW 3
• L 125 x B 85 x H 7,7 mm
• geschliffene Stahlplatte
• Gewicht: 0,93 kg

Art.-Nr.: 223008

made by isel ®

235 200 XXXX
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Wellenschlitten WS 4/70

Co 3003 N

C 1873 N

F1 stat. 2821 N

F1 dyn. 1599 N

F2 stat. 3303 N

F2 dyn. 1873 N

Mx stat. 29,8 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 16,8 Nm

My dyn. 59,7 Nm

Mz dyn. 69,9 Nm

Wellenschlitten WS 4

Co 4868 N

C 2426 N

F1 stat. 4157 N

F1 dyn. 2071 N

F2 stat. 4868 N

F2 dyn. 2426 N

Mx stat. 43,9 Nm

My stat. 155,2 Nm

Mz stat. 181,7 Nm

Mx dyn. 21,8 Nm

My dyn. 77,3 Nm

Mz dyn. 90,5 Nm

Laufwagen LW 3

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3846 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 109,5 Nm

My stat. 194,4 Nm

Mz stat. 97,2 Nm

Mx dyn. 97,4 Nm

My dyn. 173,0 Nm

Mz dyn. 180,0 Nm

Stahlschlitten LS 1
• L 91 x B 60 x H 32 mm
• Aufspannfläche geschliffenen
• Gewicht: 0,8 kg

Art.-Nr.: 223006
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Linearführungsschiene LFS-12-2
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Maßzeichnungen
LFS-12-2 mit Alu-Schlitten WS 4/70 bzw. WS 4

LFS-12-2 mit Laufwagen LW3

made by isel ®

LFS-12-2 mit Stahlschlitten LS 1
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Merkmale
• B 90 x H 31 mm
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 12 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• vergrößerter Wellenabstand ermölicht

die Aufnahme höherer Momente
• Befestigung von oben oder unten 

über Durchgangsbohrungen für M6 
im Raster 100 mm

• Führungslänge beliebig
• Gewicht: ca. 3,9 kg/m

235 300 XXXX
Schlitten 
• geschliffene Stahlplatte
• zentrale Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar

L 100 x B 100 x H 32 mm (WS 7/70)
(Gewicht: ca. 0,8 kg)
Art.-Nr.: 223107 0070

L 200 x B 100 x H 32 mm (WS 7)
(Gewicht: ca. 1,7 kg)
Art.-Nr.: 223107 

Laufwagen LW 8
• L 150 x B 125 x H 7,5 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm,

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: 1,51 kg
Art.-Nr.: 223013

Laufwagen LW 2
• L 150 x B 125 x H 34,5 mm
• Alu-T-Nutenplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm,

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: 0,97 kg
Art.-Nr.: 223005

Sonderlängen über 3000 mm mit Stabverbindung auf Anfrage!

Linearführungsschiene LFS-12-3

Belastungsdaten

Bestellschlüssel

made by isel ®

Länge in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0029 = Länge  298

0299 = Länge 2998

Profillänge = Gesamtlänge L -2 mm
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Wellenschlitten WS 7

Co 7303 N

C 3179 N

F1 stat. 6237 N

F1 dyn. 2715 N

F2 stat. 7303 N

F2 dyn. 3179 N

Mx stat. 181,2 Nm

My stat. 232,8 Nm

Mz stat. 272,5 Nm

Mx dyn. 78,8 Nm

My dyn. 101,3 Nm

Mz dyn. 118,6 Nm

Wellenschlitten WS 7/70

Co 3303 N

C 1873 N

F1 stat. 2821 N

F1 dyn. 1599 N

F2 stat. 3303 N

F2 dyn. 1873 N

Mx stat. 82,0 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 46,4 Nm

My dyn. 59,7 Nm

Mz dyn. 69,9 Nm

Laufwagen LW 2

Co 3114 N

C 1846 N

F1 stat. 2659 N

F1 dyn. 1576 N

F2 stat. 3114 N

F2 dyn. 1846 N

Mx stat. 216,0 Nm

My stat. 100,5 Nm

Mz stat. 108,0 Nm

Mx dyn. 168,4 Nm

My dyn. 192,3 Nm

Mz dyn. 200,0 Nm

Laufwagen LW 8

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3846 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 189,2 Nm

My stat. 248,4 Nm

Mz stat. 124,2 Nm

Mx dyn. 168,4 Nm

My dyn. 221,1 Nm

Mz dyn. 230,0 Nm
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Linearführungsschiene LFS-12-3

Maßzeichnungen

Durchbiegung

L

Belastungsfall 1
F

L

Belastungsfall 2
F

made by isel ®

LFS-12-3 mit Alu-Schlitten WS 7

LFS-12-3 mit Laufwagen LW 8

LFS-12-3 mit Laufwagen LW 2
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Merkmale
• B 36 x H 24,5 mm
• 2 Präzisions-Stahlwellen Ø 12 mm
• verdrehsicher
• Alu-Wellenaufnahmeprofil, 

natur eloxiert
• Befestigung von unten mittels 

Gewindeschienen M6 im
T-Nuteneinzug und von oben 
Durchgangsbohrungen für M6 
im Raster 50 mm

• bedingt freitragend
• Sonderlängen auf Anfrage
• Gewicht: ca. 2,9 kg/m

Laufwagen LW 4
• L 125 x B 97 x H 7,7 mm
• geschliffene Stahlplatte
• 4 Laufrollen Ø 31 mm,

lebensdauergeschmiert
• spielfrei einstellbar
• Gewicht: 1,02 kg
Art.-Nr.: 223009

Für Stahlwellen Ø 12 mm

Doppelspurset 1 
•L75 x B75 x H30,2 mm
•mit 2 Linearkugellagern KLEIN
Art.-Nr.: 223001

Doppelspurset 2 
•L125 x B75 x H30,2 mm
•mit 2 Linearkugellagern GROSS
Art.-Nr.: 223002

Schlitten 
• geschliffene Stahlplatte
• Schmiermöglichkeit
• spielfrei einstellbar

L 100 x B 75 x H 31,5 mm (WS 8/70)
(Gewicht: ca. 0,7 kg)
Art.-Nr.: 223108 0070

L 150 x B 75 x H 31,5 mm (WS 8)
(Gewicht: ca. 1,0 kg)
Art.-Nr.: 223108 

Linearführungsschiene LFS-12-10

Belastungsdaten

made by isel ®

220 001 XXXX

Sonderlängen über 3000 mm mit Stabverbindung auf Anfrage!

Bestellschlüssel

Länge in mm (in 100 mm Raster)
z.B. 0300 = Länge  296

3000 = Länge 2996

Profillänge = Gesamtlänge L -1 mm
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Doppel-
spurset 1

Doppel-
spurset 2

Co 645 N 1905 N

C 600 N 1125 N

F1 stat. 652 N 1927 N

F1 dyn. 607 N 1138 N

F2 stat. 645 N 1905 N

F2 dyn. 600 N 1125 N

Mx stat. 16,0 Nm 46,0 Nm

My stat. 13,0 Nm 119  Nm

Mz stat. 13,0 Nm 118  Nm

Mx dyn. 15,0 Nm 27,0 Nm

My dyn. 12,0 Nm 71,0 Nm

Mz dyn. 12,0 Nm 70,0 Nm

Laufwagen LW 4

Co 2160 N

C 4000 N

F1 stat. 4320 N

F1 dyn. 3846 N

F2 stat. 2160 N

F2 dyn. 4000 N

Mx stat. 135,4 Nm

My stat. 194,4 Nm

Mz stat. 97,2 Nm

Mx dyn. 120,5 Nm

My dyn. 173,0 Nm

Mz dyn. 180,0 Nm

Schlitten WS 8

Co 4868 N

C 2426 N

F1 stat. 4157 N

F1 dyn. 2071 N

F2 stat. 4868 N

F2 dyn. 2426 N

Mx stat. 68,8 Nm

My stat. 155,2 Nm

Mz stat. 181,7 Nm

Mx dyn. 34,2 Nm

My dyn. 77,3 Nm

Mz dyn. 90,5 Nm

Schlitten WS 8 /70

Co 3303 N

C 1873 N

F1 stat. 2821 N

F1 dyn. 1599 N

F2 stat. 3303 N

F2 dyn. 1873 N

Mx stat. 46,7 Nm

My stat. 105,3 Nm

Mz stat. 123,3 Nm

Mx dyn. 26,4 Nm

My dyn. 59,7 Nm

Mz dyn. 69,9 Nm
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Durchbiegung

L
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F

LFS-12-10

made by isel ®
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Laufrollen

Laufrolle Ø 21 mm
•konzentrisch
•VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 003
•exzentrisch
•VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 004

Laufrolle Ø 20 mm für SF 12
•mit Gewindebohrung M4
•VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 010

Laufrollen

Führungswelle SF 12 / SF 16
• Präzisions-Stahlwellen 

Ø 12 bzw.16 mm, Länge 3 m
• Gehärtet und geschliffen
• mit Sacklochgewinde M5(SF12) 

bzw.M6 (SF16) im Raster 100 mm
oder mit Durchgangsbohrung für 
M4 (SF 12) bzw. M5 (SF 16)  
im Raster 100 mm 

Art.-Nr.: 220019 0299
(SF12, 3m, mit Sackloch M5)

Art.-Nr.: 220020 0299
(SF12, 3m, mit Stufenbohrung für M4)

Art.-Nr.: 220023 0299
(SF16, 3m, mit Stufenbohrung für M5)

Art.-Nr.: 220024 0299
(SF16, 3m, mit Sackloch M6)

Führungswellen

Laufrolle Ø 31 mm
•konzentrisch 
•VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 006
•exzentrisch 
•VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 007

Gewindeschienen

Gleitmuttern 

Gewindeschiene M6
•10 x 4 mm
•verzinkt
•M6 Ra 50 mm
•VE 3 St. à 1 m    
Art.-Nr.: 209 011

Gleitmutter M6 (Bild 1)

•L 25 x B 10 x H 3,5 
•verzinkt 
•VE 100 Stück
• alle außer PT / RE 40, 65

Art.-Nr.: 209 001 0005

Gleitmutter 2 x M6 (Bild 2)

•L 45 x B 10 x H 3,5 
•verzinkt 
•VE 50 Stück
• für alle außer PT / RE 40, 65

Art.-Nr.: 209 002 0004

Gleitmutter 2 x M6 (Bild 2)

•L 45 x B 13 x H 6
•verzinkt
•2 x M6 Ra 25 mm 
•VE 25 Stück 
• für PT / RE 40, 65

Art.-Nr.: 209 005 0001

Winkelgleitmutter 
2 x M6 (Bild 3)

•verzinkt 
•VE 25 Stück
• für alle außer PT / RE 40, 65

Art.-Nr.: 209 021 0003

Spezial-Winkelgleitmutter 
3 x M6 (Bild 4)

•verzinkt, VE 25 Stück
• für alle außer PT / RE 40, 65

Art.-Nr.: 209 022 0003
Universalschmierfett 
Art.-Nr.: 299 031

Stoßpresse für Fett 
Art.-Nr.: 931 170

Schmierfett / Fettpresse

Linearkugellager

Linearkugellager groß
•L80 x B20 x H19 mm, VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 002 0001

Linearkugellager mittel
•L60 x B20,5 x H17,8 mm, VE2 Stück
Art.-Nr.: 222 000

Linearkugellager klein
•L40 x B20 x H19 mm, VE 2 Stück
Art.-Nr.: 222 001

Für Stahlwellen Ø 12 mm

Gleitmuttern

Gleitmuttern M5
•verzinkt •VE 20 Stück
• für alle außer PT25 , PT 50, PS 200, 

RE 40 und RE 65 
(Befestigung nur oben möglich)

mit Feder
Art.-Nr.: 209005 0002
(M5/ Bild 1)
Art.-Nr.: 209005 0003
(M6/ Bild 2)

mit großer Fase
Art.-Nr.: 209005 0004
(M6/ Bild 3)

in Rhombus-Form
Art.-Nr.: 209005 0005
(M5/ Bild 4)
Art.-Nr.: 209005 0006
(M6/ Bild 5)
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Raum für Ihre Notizen

04_Linearführungen_2_71020213:Mechanik_Linearführungen.qxd  14.02.2017  10:57  Seite B-25



MECHANIKB-26 Antriebselemente

Antriebselemente

Antriebselemente Übersicht
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Kugelgewindespindel  Ø 12 - 25 mm

Kunststoffmuttern

Kugelgewindespindel mit Einzelgangrückführung

Spannblöcke für Mutter mit Einzelgangrückführung

Information
Die KG-Muttern von der isel Germany AG
sind hochwertig, präzise und verschleißfest
(gehärtet und geschliffen). Zusammen mit den
KG-Spindeln wandeln sie Drehbewegungen
äußerst reibungsarm in eine Linearbewegung
um. 

Die KG-Mutter wird in den jeweiligen Spann-
block eingesetzt und mit einer Stiftschraube
positioniert und befestigt. Die KG-Muttern
haben mehrere Kugelumläufe mit interner
Kugelrückführung. 

Über eine Stellschraube am Spann-
block wird eine spielfreie Einstellung
des Laufs der KG-Spindel ermöglicht.

Die Wiederholgenauigkeit beträgt
weniger als 0,01 mm auf 300 mm
Länge. Für die Schmierung des Linear-
antriebes ist ein Schmiernippel am
Spannblock angebracht.

B-28

B-29

B-30

B-31

B-32

B-33

Kugelgewindespindel mit Kugelkomplettrückführung

Flanschlager

made by isel ®

Die KG-Spindeln werden auf modernen
Maschinen in gerollter Ausführung her-
gestellt, anschließend gehärtet und poliert. 

Unsere Linearantriebe sind technisch
ausgereift und haben sich seit mehr als
25 Jahren in der Praxis bewährt.

Flanschlager - Antriebsseite

Kunststoffmutter

(leichte Beanspruchung)

Kugelgewindespindel

KG-Mutter Einzelgangrückführung -

einstellbar

(mittlere Beanspruchung)

KG-Mutter

Kugelkomplettrückführung 

(hohe Beanspruchung)

Flanschlager - Loslagerseite
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made by isel ®

Seit mehr als 25 Jahren stellen wir Kugelgewindespindeln auf modernen CNC-gesteuerten Produktionsmaschinen und mit Roboter-
unterstützung her. Zertifizierte Prozesse, permanente Überwachung und Optimierung der Fertigungsabläufe sowie  modernste 3D-
Messmaschinen garantieren eine gleichbleibende Qualität und Erfüllung der Kundenwünsche. 

Zu unseren langjährigen Kunden gehören Unternehmen aus den Bereichen
• Maschinen- und Apparatebau • Medizintechnik • Elektronikindustrie • Halbleiterindustrie • Holzverarbeitung • Ausbildung u.v.m.

Mit mehr als 1 Million verkaufter Einheiten hat sich die isel Germany AG im Bereich der Kugelgewindetriebe eine Kernkompetenz 
geschaffen. Unsere Antriebe sind technisch ausgereift und haben sich in der Praxis bei vielen Anwendungen bewährt. Die Fachkompe-
tenz unserer hochqualifizierten Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen sind wesentliche Faktoren auf dem Weg zu technisch optimalen und
wirtschaftlich erfolgreichen Lösungen. Die isel Germany AG bietet Produkte für den ganz individuellen Kundenbedarf. Dank modernster
Fertigungsanlagen sind wir in der Lage, alle Arbeitsvorgänge (Rollen, Härten und Polieren) effektiv und kundenspezifisch durchzufüh-
ren. Sie entsprechen exakt den besonderen Anforderungen, die von Ihnen vorgegeben werden. Nehmen Sie Verbindung mit uns auf
oder rufen Sie uns an, um Ihren Anwendungsbereich oder Einzelfall mit uns zu besprechen. Sie werden in uns aufmerksame und 
kompetente Gesprächspartner finden. Unsere eigene Konstruktionsabteilung prüft alle technischen Voraussetzungen und stimmt sich
eng mit den Fertigungsingenieuren ab, damit Ihr Auftrag schnell und flexibel in den Fertigungsprozess eingebunden wird.

Besuchen Sie uns doch einmal im Internet und schauen sich unser aktuelles Produktvideo an!

Lohnfertigung 
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Kugelgewindespindeln        Ø 12, 16, 20, 25 mm

Merkmale 
• gerollt, gehärtet und poliert
• Werkstoff CF 53, induktiv gehärtet  

(HRC 60±2) 
• Längen bis max. 3052 mm lieferbar

(Sonderlängen auf Anfrage!)
• Endenbearbeitung im Raster 100 mm

nach isel-Standard oder nach Kunden-
angaben 

• Toleranzklasse ISO 7 Δ 300 mm

Lieferbare Längen

M
 
Ø

Ø
 
D

1

Ø
 
D

2

Ø
 
D

3

Ø
 
D

4

L1

L2

L3

L

L4

L5

Maßzeichnung

Zulässige Kombinationen 
siehe „Lieferbare Längen“!

Bestellschlüssel
2 1 1  1 X X X X X X

Spindelsteigung
2 = 2,5 mm (nur für Ø 12,16 mm)

3 = 4 mm (nur für Ø 16 mm)

4 = 5 mm
5 = 10 mm (nicht bei Ø 12 mm)

6 = 20 mm (nicht bei Ø 12 mm)

Durchmesser
2 = 12 mm
3 = 16 mm
4 = 25 mm
5 = 20 mm

Endenbearbeitung
0 = unbearbeitet
1 = einseitige Bearbeitung
2 = zweiseitige Bearbeitung 

(nur für Ø 12, 25 mm)

5 = zweiseitige Bearbeitung 
(nur für Ø 16, 20 mm)

passend für alle Vorschübe 
(Alu-Profillänge +78 mm) 

Längen
z.B.045 = 452 mm

086 = 868 mm
305 = 3052 mm
(um die letzte Stelle gekürzt)

Steigung L [max.] L1 L2 L3 L4 L5 M D1 D2 D3 D4

Ø 12 2,5 / 5 1552 10 20 40 19 - M8x 1 6,35 h7 8 h6 - 7 h6

Ø 16 2,5 / 4 / 5 / 10 / 20 3068 18 31 52 28 - M10 x 0,75 8 h7 10 h6 - 12 h6

Ø 20 5 / 10 / 20 3052 20 32 55 27,5 - M12x 1 10 h7 12 h6 - 12/14 h6

Ø 25 5 / 10 / 20 3000 25 37 69 26 16 M17x 1 15 h7 17 h6 15 j6 19 h11

Endenbearbeitung 
im Raster 100 mm Ø 12 

ohne 252 bis 1552 mm

einseitig 252 bis 552 mm

zweiseitig 252 bis 1552 mm

Ø 16

ohne 352 bis 3052 mm

einseitig 352 bis 1052 mm

zweiseitig 368 bis 3068 mm

Ø 20 

ohne 252 bis 3052 mm

einseitig 252 bis 1052 mm

zweiseitig 252 bis 3052 mm

Ø 25 

ohne 300 bis 3000 mm

einseitig 352 bis 1052 mm

zweiseitig 295 bis 2995 mm
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Kunststoffmuttern Rund- oder Flanschausführung für isel-Standardspindeln

Technische Daten

Art.-Nr. Gewinde 
d1 x P b1 d2

F axial
(bei Vmax.) 

[N]

Vmax.
[mm/s]

[Vorschub]

213612 0025 12 x 2,5 25 24 123 33

213612 0050 12 x 5 25 24 123 66

213616 0050 16 x 5 30 28 179 50

213616 0100 16 x 10 30 28 179 100

213616 0200 16 x 20 30 28 179 199

213620 0050 20 x 5 35 33 238 40

213620 0100 20 x 10 35 33 235 80

213620 0200 20 x 20 35 33 235 159

213625 0050 25 x 5 40 32 381 32

213625 0100 25 x 10 40 32 381 64

213625 0200 25 x 20 40 32 386 127

Art.-Nr. Gewinde 
d1 x P d2 d3 d4 d5 b1 b2

F axial
(bei Vmax.) 

[N]

Vmax.
[mm/s]

[Vorschub]

213812 0025 12 x 2,5 24 42 34 5 25 8 123 33

213812 0050 12 x 5 24 42 34 5 25 8 123 66

213816 0050 16 x 5 28 48 38 6 30 10 179 50

213816 0100 16 x 10 28 48 38 6 30 10 179 100

213816 0200 16 x 20 28 48 38 6 30 10 179 199

213820 0050 20 x 5 33 55 45 7 35 10 238 40

213820 0100 20 x 10 33 55 45 7 35 10 235 80

213820 0200 20 x 20 33 55 45 7 35 10 235 159

213825 0050 25 x 5 32 55 45 7 40 10 381 32

213825 0100 25 x 10 32 55 45 7 40 10 381 64

213825 0200 25 x 20 32 55 45 7 40 10 386 127

Kunststoffmutter - Rundmutter

b1

0,5x 45°

d
1

d
2

d1

b1

b2

d4

d5

d3

d
2

für leichte 
Beanspruchung

Kunststoffmutter - Flanschmutter

Rundmutter

Flanschmutter
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ik Kugelgewindemuttern mit Einzelgangrückführung

Bestelldaten

Ø Art.-Nr. Steigung D L dyn. Tragzahl [N] stat. Tragzahl [N]

12
213412 0003 2,5 24 37,5 1900 3000

213412 0005 5 24 37,5 1300 2000

16

213503 2,5 28 50 3500 5500

213514 4 28 50 4600 7200

213505 5 28 50 4600 7200

213510 10 28 50 4200 6500

213520 20 28 50 1900 2500

20
213420 0005 5 33 50 5000 9000

213420 0010 10 33 50 4500 8000

25

213700 0005 5 38 50 5100 12600

213700 0010 10 38 50 5100 12600

213700 0020 20 38 70 3570 8800

Spannblock 2 - Flanschbefestigung

L

Ø
 
D

 
h
7

für mittlere 
Beanspruchung

KG-Mutter mit Einzelgangrückführung

Spannblock 1 - Fußbefestigung

Merkmale 
• Werkstoff 16MnCr5, geschliffen
• Ausführungen als Rundmutter 
• Muttersteigungen: 

2,5 / 5 / 10 / 20 mm
• Kugeln werden intern umgelenkt

Abstreifer

• Ausführungen für Kugelgewinde-
muttern Ø 12, 16, 20, 25 mm
(VE = 2 Stück)

Ø 12 mm   Art.-Nr.: 213500 0003
Ø 16 mm   Art.-Nr.: 213500 0001
Ø 20 mm   Art.-Nr.: 213500 0002
Ø 25 mm   Art.-Nr.: 213700 9000
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... und passende Spannblöcke

Art.-Nr. M L B H H1 L1 L2 L3 Spannmutter

Ø 12 213400 24 37,5 44 29 14,5 7 20 31 -

Ø 16 213500 28 54 47 33 16,5 14,5 25 35 -

Ø 20 213600 33 61,5 53 40 20 10 30 40 1x

Ø 25 - Steigung 5/10 213700 9001 38 60 60 49,5 25 10 30 46 1x

Ø 25 - Steigung 20 213700 9002 38 80 60 50 25 10 50 46 1x

Merkmale 
• Spannblöcke für Fuß- und Flanschbefestigung
• Werkstoff Stahl, brüniert 
• Ausführungen für Kugelgewindespindeln 

Ø 12, 16, 20, 25 mm

Bestelldaten und Maßzeichnungen

Fußbefestigung

Art.-Nr. M L B H d T D1 D2 D3 L1 L2 Spannmutter

Ø 12 213401 24 37,5 53 42 4,5 45 35 37 g6 35 3 24,5 -

Ø 16 213501 28 50 62 48 6,6 51 39 40 g6 39 11,6 28,4 -

Ø 20 213601 33 60,5 67 53 6,6 56 44 45 g6 44 16 34,5 1x

Ø 25 - Steigung 5/10 213700 9003 38 60 80 62 9 65 49 50 f9 50 f9 32,25 17,75 1x

Ø 25 - Steigung 20 213700 9004 38 80 80 62 9 65 49 50 f9 50 f9 52,25 17,75 1x

Flanschbefestigung

B

L
3

H1

Ø6,6

Ø11

Spann-

mutter

L

L1 L2

Einstellung und Schmierung seitlich

H

Ø
M

 
H

7

• Muttersteigungen 2,5 / 5 mm (Ø 12 mm)
2,5 / 4 / 5 / 10  und 20 mm (Ø 16 mm)
5 / 10 und 20 mm  (Ø 20 mm)
5 / 10 und 20 mm  (Ø 25 mm)
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Maßzeichnungen

Merkmale
• Werkstoff 16MnCr5, geschliffen
• Ausführungen als Rundmutter

oder Flanschmutter
• Muttersteigung: 20 mm
• mit integrierter Endkappenrückführung
• integrierte Abstreiffunktion im Umlenkteil

Flanschmutter für Spindeln 
Ø 16 / 20 / 25 mm

Ø Art.-Nr. Steigung d2 d1 Ø Dh7 L L1 M L2 dyn.Tragzahl stat.Tragzahl

16 211336 0020 20 16 10 30 45,5 33,5 M8 x 0,75 22,5 13.000 N 29.000 N

20 211356 0020 20 20 14 35 46,5 34,5 M8 x 0,75 25,5 15.000 N 35.000 N

25 211346 0020 20 25 21 40 50 35 M10 x 0,75 28,3 16.000 N 40.000 N

Ø Art.-Nr. Steigung d2 d1 D1 g6 LB L1 L3 L8 h13 D4 D6 h13 D5 dyn.Tragzahl stat.Tragzahl
16 211236 0020 20 16 10 30 45,5 10 6 40 38 48 6x Ø5,5 13.000 N 29.000 N
20 211256 0020 20 20 14 35 46,5 10 11 44 47 58 4x Ø 6,6 15.000 N 35.000 N
25 211246 0020 20 25 21 40 50 10 12,5 48 51 62 4x Ø6,6 16.000 N 40.000 N

Rundmutter für Spindeln 
Ø 16 / 20 / 25 mm

Rundmutter

Flanschmutter

für hohe 
Beanspruchung

Rundmutter

Flanschmutter
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Flanschlager        

Ø T

Ø
 
D

1

Ø
 
D

2

L4

L3

L2

4x

Ø d

B

L

L1

Wellen-

dichtung

Nadellager

A

A-A

A

Ø
 
B

G
2

°

G
2

°

Ø
 
D

1

Ø
 
D

2

G

1

°

G

1

°

Ø T2

Gewinde

B

L

Schrägkugellager

O-Anordnung

L1

A-A

A

A

Ø d

Ø d

Ø T1

Ø T1

Sicherungsmutter

Merkmale
• Lagerung der Spindel-Antriebsseite (Festlagerseite) 

und der Spindel-Loslagerseite
• Flanschlager Antriebsseite: Lagerbuchse mit zwei 

eingepressten Schrägkugellagern in O-Anordnung
• Flanschlager Loslagerseite (Gegenlager): 

Lagerbuchse mit einem eingepressten Nadellager

Flanschlager Antriebsseite

Flanschlager Loslagerseite

Ausführung Art.-Nr. B L L1 D1 D2 T1 T2 G1 G2 d Gewinde

Ø 12 eckig 216504 0030 40 19,5 8 35 8 38,2 - 45° 90° 4x Ø 4,5 -

Ø 16 eckig 216504 0001 45 23 6 35 10 45 - 45° 90° 4x Ø 12 x 4U / Ø 7 -

Ø 16 rund 216504 0003 62 23 6 35 10 45 54 45° 90° 4x Ø 12 x 4U / Ø 7 4x M6

Ø 20 rund 216504 0031 64 23 8 39,5 12 50 54 45° 90° 4x Ø 12 x 4U / Ø 7 4x M6

Ø 25 rund 216504 0006 72 34 8 53 17 62 62 30° 60° 6x Ø 12 x 4U / Ø 7 6x M6

Bestelldaten und Maßzeichnungen
Antriebsseite und Sicherungsmutter

Art.-Nr. B L L1 L2 L3 L4 D1 D2 T d

Ø 12 216504 0032 35 20 8 6 6,5 0,5 28 7 38,2 Ø7,5 x 4U Ø4,5

Ø 16 216504 0002 45 29 12 4,5 9,5 0,5 35 12 45 Ø12 x 4U Ø7

Ø 20 216504 0033 50 29,5 12 4,5 5 1,5 35 12 50 Ø12 x 4U Ø7

Ø 25 216504 0005 45 29 12 8 10 0 35 15 45 Ø12 x 4U Ø7

Loslagerseite
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Kombinationsbeispiele

MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

Funktionsübersicht LES

Motormodule

Lineareinheiten Übersicht

LES 6 
mit Spindelantrieb

LES 5 
mit Spindelantrieb

Kupplungsgehäuse

Motoranschlussleitungen

Schlitten-/Kreuztischplatten

T-Nuten-Schlittenplatten

B-34

B-36

B-44

B-38

B-40

B-42

B-46

B-48

B-50

Montagesatz mit Winkelgetriebe B-52

B-54

B-57
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LES 4 
mit Spindelantrieb

Verbindungswinkel B-58

Zubehör B-61
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Lineareinheiten

Lineareinheiten Übersicht

B-35
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Funktionsübersicht LEZ B-62

Zubehör B-70

Anwendungsbeispiele B-71

LEZ 1 
mit Zahnriemenantrieb

B-64

LEZ 3
mit Zahnriemenantrieb

LEZ 2 
mit Zahnriemenantrieb

B-66

B-68

    

 
 

    

 

   

  
 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

CAD-Daten auf unserer Internet-Seite www.isel.com und auf
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Kunststoff-Schutzkappe
elektromagnetisch abgeschirmt

• Beidseitige Endlagenpufferung
durch Weich-PVC-Parabelfedern

• Gegenlagerung mit 2 Nadel-
hülsen

• Spindelunterstützung ab einer
Profillänge von 1500 mm ohne 
Einschränkung des Verfahr-
bereichs

• Kugelumlauf im patentierten 
Aluminium-Linearschlitten

• Glasfaserverstärkte Umlenkteile 
mit Abstreifern

Wellenaufnahmekontur
präzisionsgefräst

Profilunterseite
plangefräst

Aufspannfläche
plangefräst

made by isel ®
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MECHANIKLineareinheiten

Lineareinheiten

B-37
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Funktionsübersicht am Beispiel LES 5

• Spielfrei voreingestellte Kugel-
gewindemutter mit Abstreifern

• Zentrale Schmiereinrichtung für
Kugelgewindemutter und 
-umläufe

• Integrierter Überfahrendschalter
• Spindellagerung mit Schräg-

kugellagern
• Axial spielfrei durch selbst-

sichernde Spezial-Nutmutter

• Riemenumlenkung und 
Anschlusselektronik komplett 
von Schutzkappe abgedeckt

Abriebfeste Dichtlippen 
zum Schutz der Führungselemente

Motor
im Profil integriert

made by isel ®
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MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

B-38
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Merkmale

• Alu-Wellenaufnahmeprofil
B 75 x H 75 mm, natur eloxiert

• Aufspannfläche und Profilunter-
seite plangefräst

• mit 2 Präzisions-Stahlwellen
Ø 12 h6, Material Cf53,
Härte 60 ± 2 HRC

• Alu-Wellenschlitten WS 5/70,
2 x WS 5/70 (70 mm lang), spielfrei 
einstellbar, zentr. Schmierung

• Kugelgewindetriebe mit
2,5 / 4 / 5 / 10 / 20 mm Steigung

• Profilabdichtung durch
abriebfeste Dichtlippen

• Alu-Druckguss-Endplatten
• mit 2 End- bzw. Referenzschaltern,

Wiederholgenauigkeit ± 0,02 mm
• abgedichtete Schrägkugellager

im Antrieb-Stahlflansch

Optionen:
• Alu-Profil schwarz eloxiert
• Elektromagnetbremse im Motormodul 

oder in Verlängerung der Antriebsspindel
• Stahlschlitten LS2 (Art.-Nr. 223007)
• außenliegender Endschalter-Anbausatz 

(siehe Zubehör)

Auf Anfrage:
• Längenmesssystem
• Faltenbalgabdeckung
• Montage links des Motormoduls

Lineareinheiten LES 4
mit Spindelantrieb 

Technische Daten
Alu-Profil

Aluminiumprofil LES 4

Trägheitsmoment Ix 107,711 cm4

Trägheitsmoment Iy 125,843 cm4

*Schwerpunkt siehe

Maßzeichnung
33,23 mm

Querschnittsfläche 18,81 cm2

Werkstoff AIMgSiO, 5F22

Eloxierung E6/EV1

Gewicht mit Stahlwellen 6,2 kg/m

Gewicht mit Stahlwellen 
und Spindeln

7,6 kg/m

LES 4 mit seitlichem 
Riemenantriebsmodul

Bestellschlüssel

2 3 4  X X X 0 X X X

Antrieb
0 =Vorbereitung 

Direktantriebsmodule
1 =Vorbereitung

Riemenantriebsmodul

Wellenschlitten
0 = 1 Wellenschlitten 70 mm
1 = 1 Wellenschlitten 200 mm
2 = 2 Wellenschlitten 70 mm

Kugelgewindetrieb
0 = ohne
1 = Steigung 2,5 mm
2 = Steigung 4,0 mm
3 = Steigung 5,0 mm
4 = Steigung 10 mm
5 = Steigung 20 mm
6 = Steigung 20 mm

(mit Kugelrückführung) 

Profillänge (L1)
z.B. 029 =290 mm (min.)

299 =2990 mm (max.)
(um die letzte Stelle gekürzt)

Standard-Profil-Längen im 
100 mm-Raster bestellbar

Antriebsmodule
siehe Katalogseite B-46 ff.

made by isel ®

Leerlaufdrehmomente

Leerlaufdrehmomente (Ncm)

Drehzahl 
(1/min)

Spindelsteigung

2,5 4 5 10 20

500 15 15 16 17 18

1500 19 19 19 20 21

3000 23 24 24 25 26
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Lineareinheiten
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Lineareinheiten LES 4
mit Spindelantrieb 

Durchbiegung 

L
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Verfahrweg

bei 1 x WS 5/70 = L1 -150 mm
bei 2 x WS 5/70 = L1 -280 mm

Maßzeichnung

Tragzahlen zulässige Spindeldrehzahlen

Maßzeichnung
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made by isel ®

einem WS 5/70

2576,65 N

1461,14 N

2200,67 N

1247,93 N

2576,65 N

1461,14 N

36,45 Nm

82,16 Nm

96,20 Nm

20,67 Nm

46,59 Nm

54,55 Nm

Abmaße Motormodul siehe Seite B-47
externe Endschalter siehe Seite B-61

LES 4 / 5 / 6 Spindelsteigung p [mm] 2,5 4 5 10 20

max. zul. Spindeldreh-
zahl n zul. [1/min]

max. zul. Vorschubgeschwindigkeit 
v zul. [mm/s]

Profillänge L
[mm]

490 4000 167 267 333 667 1333

990 3000 125 200 250 500 1000

1390 1500 63 100 125 250 500

1490 * 3000 125 200 250 500 1000

1990 * 1650 69 110 138 275 550

2490 * 1050 44 70 88 175 350

2990 * 750 31 50 63 125 250

* mit Spindelunterstützung
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Die Berechnungen zu „Theoretisch kritische Drehzahl“ und „Antriebsdimensionierung
finden Sie online unter: www.isel.com/de/lineareinheit-les4
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Lineareinheiten
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Merkmale

• Alu-Wellenaufnahmeprofil
B 150 x H 75 mm, natur eloxiert

• Aufspannfläche und Profilunter-
seite plangefräst

• mit 4 Präzisions-Stahlwellen
Ø 12 h6, Material Cf53,
Härte 60 ± 2 HRC

• Alu-Wellenschlitten WS 5/70,
2 x WS 5/70 (70 mm lang), spielfrei 
einstellbar, zentr. Schmierung

• Kugelgewindetriebe mit
2,5 / 4 / 5 / 10 / 20 mm Steigung

• Profilabdichtung durch
abriebfeste Dichtlippen

• Alu-Druckguss-Endplatten
• mit 2 End- bzw. Referenzschaltern,

Wiederholgenauigkeit ± 0,02 mm
• abgedichtete Schrägkugellager

im Antrieb-Stahlflansch

Optionen:
• Alu-Profil schwarz eloxiert
• Elektromagnetbremse
• Stahlschlitten LS2 (Art.-Nr. 223007)
• Endschalter-Anbausatz (siehe Zubehör)

Auf Anfrage:
• Längenmesssystem
• Faltenbalgabdeckung
• Montage links des Motormoduls

LES 6 mit seitlichem Riemenantriebsmodul

Aluminiumprofil LES 6

Trägheitsmoment Ix 707,100 cm4

Trägheitsmoment Iy 212,200 cm4

*Schwerpunkt siehe

Maßzeichnung
32,78 mm

Querschnittsfläche 30,07 cm2

Werkstoff AIMgSiO, 5F22

Eloxierung E6/EV1

Gewicht mit Stahlwellen 11,4 kg/m

Gewicht mit Stahlwellen
und Spindel

12,8 kg/m

Bestellschlüssel

2 3 4  X X X 0 X X X

Antrieb
6 =Vorbereitung 

Direktantriebsmodule
7 =Vorbereitung

Riemenantriebsmodul

Wellenschlitten
0 = 2 Wellenschlitten 70 mm
1 = 2 Wellenschlitten 200 mm
2 = 4 Wellenschlitten 70 mm

Kugelgewindetrieb
0 = ohne
1 = Steigung 2,5 mm
2 = Steigung 4,0 mm
3 = Steigung 5,0 mm
4 = Steigung 10 mm
5 = Steigung 20 mm
6 = Steigung 20 mm

(mit Kugelrückführung)

Profillänge (L1)
z.B. 029 =290 mm (min.)

299 =2990 mm (max.)
(um die letzte Stelle gekürzt)

Standard-Profil-Längen im 
100 mm-Raster bestellbar

made by isel ®

Technische Daten
Alu-Profil

Antriebsmodule
siehe Katalogseite B-46 ff.

Leerlaufdrehmomente (Ncm)

Drehzahl 
(1/min)

Spindelsteigung

2,5 4 5 10 20

500 17 17 18 20 21

1500 20 20 22 24 25

3000 24 25 26 29 30

Leerlaufdrehmomente

Lineareinheiten LES 6
mit Spindelantrieb 

Report No. IS 1107-563
Kugelgewindevorschub LES 6
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Durchbiegung 
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made by isel ®

LES 6 mit zwei WS 5/70

C

0

5153,30 N

C 2319,41 N

F

1

stat. 4401,33 N

F

1

dyn. 1980,96 N

F

2

stat. 5153,30 N

F

2

dyn. 2319,14 N

M

X

stat. 211,54 Nm

M

y

stat. 164,31 Nm

M

Z

stat. 192,39 Nm

M

X

dyn. 95,21 Nm

M

y

dyn. 73,95 Nm

M

Z

dyn. 86,59 Nm

LES 6 mit vier WS 5/70

6606 N

3746 N

5642 N

3198 N

6606 N

3746 N

211,575 Nm

366,73 Nm

429,39 Nm

119,925 Nm

207,87 Nm

243,49 Nm

Verfahrweg

bei 2 x WS 5/70 = L1 -150 mm
bei 4 x WS 5/70 = L1 -280 mm

Maßzeichnung

Tragzahlen zulässige Spindeldrehzahlen

* mit Spindelunterstützung

Lineareinheiten� �����������������������������LES�6
mit Spindelantrieb 
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LES�4�/�5�/�6 Spindelsteigung�p�[mm] 2,5 4 5 10 20

max.�zul.�Spindeldrehzahl
n�zul.�[1/min]

max.�zul.�Vorschubgeschwindigkeit�
v�zul.�[mm/s]

Profillänge�L
[mm]

490 4000 167 267 333 667 1333

990 3000 125 200 250 500 1000

1390 1500 63 100 125 250 500

1490 * 3000 125 200 250 500 1000

1990 * 1650 69 110 138 275 550

2490 * 1050 44 70 88 175 350

2990 * 750 31 50 63 125 250

Die Berechnungen zu „Theoretisch�kritische�Drehzahl“�und „Antriebsdimensionierung
finden Sie online unter: www.isel.com/de/lineareinheiten-les6

Abmaße Motormodul siehe Seite B-47
externe Endschalter siehe Seite B-61
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MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten
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Merkmale

• Alu-Wellenaufnahmeprofil
B 225 x H 75 mm, natur eloxiert

• Aufspannfläche und Profilunter-
seite plangefräst

• mit 4 Präzisions-Stahlwellen
Ø 12 h6, Material Cf53,
Härte 60 ± 2 HRC

• Alu-Wellenschlitten WS 5/70,
2 x WS 5/70 (70 mm lang), spielfrei 
einstellbar, zentr. Schmierung

• Kugelgewindetriebe mit
2,5 / 4 / 5 / 10 / 20 mm Steigung

• Profilabdichtung durch
abriebfeste Dichtlippen

• Alu-Druckguss-Endplatten
• mit 2 End- bzw. Referenzschaltern,

Wiederholgenauigkeit ± 0,02 mm
• abgedichtete Schrägkugellager

im Antrieb-Stahlflansch

Optionen:
• Alu-Profil schwarz eloxiert
• Elektromagnetbremse
• Stahlschlitten LS2 (Art.-Nr. 223007)
• Endschalter-Anbausatz (siehe Zubehör)

Auf Anfrage:
• Längenmesssystem
• Faltenbalgabdeckung

LES 5 mit integriertem Riemenantriebsmodul

Aluminiumprofil LES 5

Trägheitsmoment Ix 2361,654 cm4

Trägheitsmoment Iy 298,925 cm4

*Schwerpunkt siehe

Maßzeichnung
33,39 mm

Querschnittsfläche 42,49 cm2

Werkstoff AIMgSiO, 5F22

Eloxierung E6/EV1

Gewicht mit Stahlwellen 13,8 kg/m

Gewicht mit Stahlwellen
und Spindel

15,2 kg/m

Bestellschlüssel

2 3 4  X X X 0 X X X

Antrieb
3 =Vorbereitung 

Direktantriebsmodule
4 =Vorbereitung

Riemenantriebsmodul

Wellenschlitten
0 = 2 Wellenschlitten 70 mm
1 = 2 Wellenschlitten 200 mm
2 = 4 Wellenschlitten 70 mm

Kugelgewindetrieb
0 = ohne
1 = Steigung 2,5 mm
2 = Steigung 4,0 mm
3 = Steigung 5,0 mm
4 = Steigung 10 mm
5 = Steigung 20 mm
6 = Steigung 20 mm

(mit Kugelrückführung)

Profillänge (L1)
z.B. 029 =290 mm (min.)

299 =2990 mm (max.)
(um die letzte Stelle gekürzt)

Standard-Profil-Längen im 
100 mm-Raster bestellbar

made by isel ®

Technische Daten
Alu-Profil

Antriebsmodule
siehe Katalogseite B-46 ff.

Leerlaufdrehmomente (Ncm)

Drehzahl 
(1/min)

Spindelsteigung

2,5 4 5 10 20

500 15 15 16 17 18

1500 19 19 19 20 21

3000 23 24 24 25 26

Leerlaufdrehmomente

Lineareinheiten LES 5
mit Spindelantrieb 

Motor integriert !
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made by isel ®

LES 5 mit zwei WS 5/70

C

0

5153,30 N

C

2319,41 N

F

1

stat.

4401,33 N

F

1

dyn.

1980,96 N

F

2

stat.

5153,30 N

F

2

dyn.

2319,14 N

M

X

stat.
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stat.
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M

X
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y
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M

Z
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86,59 Nm

LES 5 mit vier WS 5/70

6606 N

3746 N

5642 N

3198 N

6606 N

3746 N

423,15 Nm

366,73 Nm

429,39 Nm

239,85 Nm

207,87 Nm

243,49 Nm

Verfahrweg

bei 2 x WS 5/70 = L1 -150 mm
bei 4 x WS 5/70 = L1 -280 mm

Maßzeichnung

Tragzahlen zulässige Spindeldrehzahlen

externe Endschalter siehe Seite B-61

* mit Spindelunterstützung

Lineareinheiten LES 5
mit Spindelantrieb 
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LES 4 / 5 / 6 Spindelsteigung p [mm] 2,5 4 5 10 20

max. zul. Spindeldreh-
zahl n zul. [1/min]

max. zul. Vorschubgeschwindigkeit 
v zul. [mm/s]

Profillänge L
[mm]

490 4000 167 267 333 667 1333

990 3000 125 200 250 500 1000

1390 1500 63 100 125 250 500

1490 * 3000 125 200 250 500 1000

1990 * 1650 69 110 138 275 550

2490 * 1050 44 70 88 175 350

2990 * 750 31 50 63 125 250

Die Berechnungen zu „Theoretisch kritische Drehzahl“ und „Antriebsdimensionierung
finden Sie online unter: www.isel.com/de/lineareinheiten-les5

  50    74  
  200    4x45°  

  6
  

  5  

  2
5 

 
  7

5 
 

  7
8 

 

  8x 5,3  

  78  

  150  

  225  

  6
  

  4
  

  34  

  1
0,

5 
 

  50    50    50    50  

X

  10,5  

  2
,5

  
  7

,5
  

  6,5  

X

08_Lineareinheiten_1_71021023  08.11.2017  16:47  Seite B-43



MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten
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ik Kombinationsbeispiele LES ... mit Energieführungskette 9

Kreuztisch
2 x LES 5
PS 4 mit VP 2
Befestigung E-kette 9
Montage Schlitten auf Schlitten

Kreuztisch
2 x LES 5
PS 4 mit VP 2
Befestigung E-kette 9
Montage Profil auf Schlitten

2-Achs-H-Konstruktion
2 x LES 4, LES 5, 2 x PS 6, PS 4,
Befestigung E-kette 9
Gantry-Betrieb

2-Achs-Flachbettanordnung
2 x LES 4, LES 5, 2 x PS 2
2 x WV 2, PS 4, Befestigung E-kette 9
Gantry-Betrieb

2-Achs-Hubanordnung
2 x LES 5, 2 x PS 4, WV 6,
Befestigung E-kette 9

2-Achs-Auslegeranordnung
2 x LES 5
2 x PS 4
WV 3
Befestigung E-kette 9

2-Achs-H-Konstruktion
LES 5, 2 x LES 6, 2 x WV 7,
2 x PS 12, PS 4, 
Befestigung E-kette 9,
Gantry-Betrieb

made by isel ®
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3-Achs-Auslegeranordnung
2 x LES 5, LES 6, WV 3, PS 4, PS 7, Befestigung E-kette 9

3-Achs-
Hubauslegeranordnung
3 x LES 5, WV 3, 2 x PS 4, VP 2, Befestigung E-kette 9

3-Achs-Flachbettanordnung
2 x LES 4, LES 5, LES 6, 2 x PS 2, 2 x WV 2,
PS 4, PS 7, Befestigung E-kette 9, Gantry-Betrieb

3-Achs-
Portal-
anordnung
2 x LES 5, 2 x LES 6, 2 x WV 7, 2 x PS 4, 2 x PS 12, 
Gantry-Betrieb, Befestigung E-kette 9

5-Achs-Flachbettanordnung
2 x LES 5 (Z-Achsen), LES 5 (2 Spindeltriebe) 
2 x LES 4, 2 x PS 2, 2 x WV 2,
2 x PS 4 mit VP 2
Befestigung E-kette 9

4-Achs-Portalanordnung
3 x LES 5, 2 x LES 6, 2 x WV 7,
3 x PS 4, 2 x PS 12, Befestigung E-kette 9

made by isel ®

Kombinationsbeispiele LES ... mit Energieführungskette 9
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Direktantrieb 
LES 4/5/6

Art.-Nr. Art.-Nr.
mit Bremse

1-Achs-
controller

Mehrachs-
controller

Motorleitung
Controller

Motorleitung
Schaltschrank

Encoder-
leitung

Schrittmotor MS 135 396055 0060  --- IT 116 Flash iMC-P / iMC-S8 392750 XX00

Schrittmotor MS 200 HT-2 396058 0060 396058 0260 IT 116 Flash iMC-P / iMC-S8 392750 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 48V 396421 0060 396421 0260 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392759 XX00 392760 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 310V 396421 0070 396421 0270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 48V 396440 0080 396440 0280 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392303 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 310V 396440 0070 396440 0270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 80 TM 
750W 310V 396475 0070 396475 0270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

Schrittmotor MS 300 HT-2 396082 0060 396082 0260 iMC-S8 iMC-S8 392750 XX00

Schrittmotor MS 600 HT 396085 0060  --- iMC-S8 iMC-S8 392750 XX00

Schrittmotor MS 900 HT 396088 0060  --- iMC-S8 iMC-S8 392750 XX00

LES 5 
integriert

Art.-Nr. Art.-Nr.
mit Bremse

1-Achs-
controller

Mehrachs-
controller

Motorleitung
Controller

Motorleitung
Schaltschrank

Encoder-
leitung

Schrittmotor MS 200 HT-2 396058 1060 396058 1260 IT 116 Flash iMC-P / iMC-S8 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 48V 396421 1060 396421 1260 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392759 XX00 392760 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 310V 396421 1070 396421 1270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 48V 396440 1080 396440 1280 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392303 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 310V 396440 1070 396440 1270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

LES 4 / LES 6 
seitliche Montage

Art.-Nr. Art.-Nr.
mit Bremse

1-Achs-
controller

Mehrachs-
controller

Motorleitung
Controller

Motorleitung
Schaltschrank

Encoder-
leitung

Schrittmotor MS 200 HT-2 396058 2060 396058 2260 IT 116 Flash iMC-P

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 48V 396421 2060 396421 2260 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392759 XX00 392760 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
200W 310V 396421 2070 396421 2270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 48V 396440 2080 396440 2280 MC 1-20 iCU-EC / iPU-EC 392303 XX00 392740 XX00

EC-Servomotor EC 60 TM 
400W 310V 396440 2070 396440 2270 MC 1-40 iCU-EC / iPU-EC 392307 XX00 392305 XX00 392740 XX00
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Motormodule

Maßzeichnung
Motormodul 1

Maßzeichnung
EC 60

Maßzeichnung
Motormodul 2

Art.-Nr. Motormodul Länge L

396421 0060 EC 60 TM 200W 48V 103,5 mm

396421 0260 EC 60 TM 200W 48V mit Bremse 150,5 mm

396421 0070 EC 60 TM 200W 310V 107,7 mm

396421 0270 EC 60 TM 200W 310V mit Bremse 154,7 mm

396440 0080 EC 60 TM 400W 48V 131,5 mm

396440 0280 EC 60 TM 400W 48V mit Bremse 178,5 mm

396440 0070 EC 60 TM 400W 310V 135,7 mm

396440 0270 EC 60 TM 400W 310V mit Bremse 178,5 mm

Art.-Nr. Motormodul L H H1 B B1

396475 0070 EC 80 TM 750W 143 mm
85
mm

139,5
mm

80
mm

80
mm396475 0270 EC 80 TM 750W

mit Bremse 191 mm

396085 0060 MS 600 HT 96 mm 91
mm

145,5
mm

90 
mm

86
mm396088 0060 MS 900 HT 126 mm
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Motormodul 1

Motormodul EC60

Motormodul 2

Art.-Nr. Motormodul Länge L

396112 0060 DC 100 185 mm

396055 0360 MS 135 mit Bremse 105 mm

396055 0060 MS 135 ohne Bremse 105 mm

396058 0360 MS 200 mit Bremse 155 mm

396058 0060 MS 200 ohne Bremse 155 mm

Maßzeichnung
Motormodul / seitliche Montage

Art.-Nr.
LES4 / LES6
seitliche Montage

Länge L
Breite B

LES4
Breite B

LES6

396058 2060 MS 200 HT 107 mm 150 mm 225 mm

396058 2260 MS 200 HT mit Bremse 157 mm 150 mm 225 mm

396421 2060 EC 60 TM 200W 48V 277 mm 160 mm 235 mm

396421 2260 EC 60 TM 200W 48V mit Bremse 277 mm 160 mm 235 mm

396421 2070 EC 60 TM 200W 310V 277 mm 160 mm 235 mm

396421 2270 EC 60 TM 200W 310V mit Bremse 277 mm 160 mm 235 mm

396440 2080 EC 60 TM 400W 48V 277 mm 160 mm 235 mm

396440 2280 EC 60 TM 400W 48V mit Bremse 277 mm 160 mm 235 mm

396440 2070 EC 60 TM 400W 310V 277 mm 160 mm 235 mm

396440 2070 EC 60 TM 400W 310V mit Bremse 277 mm 160 mm 235 mm
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Anschlussmöglichkeiten
Vorbereitung Direktantrieb

Bestellübersicht
Kupplungsgehäuse

Kupplungen

Kupplungsgehäuse 1 Kupplungsgehäuse 2 geteiltes Kupplungsgehäuse 

kurze Hülse
Art.-Nr.: 218100 0001

lange Hülse
Art.-Nr.: 218100 0002

kurze Hülse
Art.-Nr.: 218100 1001

lange Hülse
Art.-Nr.: 218100 1002

kurze Hülse
Art.-Nr.: 218100 2001

lange Hülse
Art.-Nr.: 218100 2002

Kupplung Art.-Nr.: d
1

d
2

20/30
218 001 5060 5,0 6,0

218 001 9999 von 4 bis 7 mm

30/40

218 002 6380 6,35 8,0

218 002 8080 8,0 8,0

218 002 9999 von 6 bis 13 mm

40/60
218 003 9580 9,52 8,0

218 003 9999 von 8 bis 18 mm
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Kupplungsgehäuse

Maßzeichnung
Kupplungsgehäuse 1

Maßzeichnung
geteiltes Kupplungsgehäuse 

Maßzeichnung
Kupplungsgehäuse 2
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Anschlussbelegung für bürstenlose EC-Servomotoren (BLDC) 310V
M23 8-pol. (4+3+1) Stift

1 Motorphase U
PE Schutzleiter PE
3 Motorphase W
4 Motorphase V
A +24V Bremse
B GND Bremse
C Temp +
D Temp -

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 15-pol. Stift
1 Hall Signal A
2 +5V Encoder / Hall
3 Encoderspur /Z
4 Encoderspur /B
5 Encoderspur /A
6 +24V Schalter
7 Endschalter 2
8 GND Schalter
9 Hall Signal B

10 GND Encoder
11 Encoderspur Z
12 Encoderspur B
13 Encoderspur A
14 Hall Signal C
15 Endschalter 2

Gehäuse- Kabelschirm

Motoranschluss Encoderanschluss

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Ansicht auf Stifteinsatz
an der Steckseite

Motoranschlussbelegungen

Anschlussbelegung für Schrittmotoren

Anschlussbelegung für bürstenlose EC-Servomotoren (BLDC) 48V

M23 12-pol. Stift
1 Motorphase 1A
2 Motorphase 1B
3 Motorphase 2A
4 Motorphase 2B
5 +24V Schalter
6 +24V Bremse
7 GND Schalter
8 GND Bremse
9 Endschalter 1

10 Endschalter 2
11 ---
12 ---

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 9-pol. Stift
1 Motorphase 1A
2 Motorphase 1B
3 Motorphase 2A
4 Motorphase 2B
5 +24V Schalter
6 +24V Bremse
7 Endschlater 2
8 GND Bremse
9 Endschalter 1

Gehäuse- Kabelschirm

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Motoranschluss
Motoranschluss

Ansicht auf Stifteinsatz
an der Steckseite

M23 9-pol. (8+1) Stift
1 Motorphase U
2 Motorphase V
3 Motorphase W
4 ---
5 +24V Bremse
6 GND Bremse
7 ---
8 ---
9 Schutzleiter PE

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 15-pol. Stift
1 Hall Signal A
2 +5V Encoder / Hall
3 Encoderspur /Z
4 Encoderspur /B
5 Encoderspur /A
6 +24V Schalter
7 Endschalter 1
8 GND Schalter
9 Hall Signal B

10 GND Encoder
11 Encoderspur Z
12 Encoderspur B
13 Encoderspur A
14 Hall Signal C
15 Endschalter 2

Gehäuse- Kabelschirm

Motoranschluss Encoderanschluss

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Ansicht auf Stifteinsatz
an der Steckseite
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Übersicht Motoranschlussleitungen 
für Schritt-, DC-Servo-, sowie EC-Motoren

Motoranschlussleitungen

Artikelnummer Bezeichnung

392750 0500 Schrittmotorleitung M23 12pol. Stecker - Buchse 1:1, 5 m

392755 0500 Schrittmotorleitung DSub 9pol. Stecker - M23 12pol. Buchse, 5 m

392781 0500 Schrittmotorleitung DSub 9pol. Stecker - Buchse 1:1, 5 m

392759 0500 DC/EC-Servomotorleitung M23 9pol. (8+PE) Stecker - Buchse 1:1, 5 m

392760 0500 DC/EC-Servomotorleitung M23 9pol. (8+PE) Buchse - Aderendhülsen, 5 m

392740 0500 Encoderleitung DSub 15pol. Stecker - Buchse 1:1, 5 m

392325 0500 Encoderleitung M23 17pol. Buchse - DSub 15pol. Stecker, 5 m

392305 0500 EC/AC-Servomotorleitung M23 310V (4+3+PE) Buchse - Aderendhülsen, 5 m

392307 0500 EC-Servomotorleitung M23 (4+3+PE) Stecker - Buchse 1:1, 5 m

Alle angegebenen Motor- und Encoderleitungen sind schleppkettentauglich.

Weitere Längen auf Anfrage.
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Einbauvarianten

Ltw=a1-155

a1

Ltw=a2-215

a2

Kupplungsgehäusesatz 90˚� Kupplungsgehäusesatz 0˚�

1

2

3 4 5 6

1 Winkelgetriebe�
�
geteiltes Kupplungsgehäuse mit 
Wellenkupplung WK 40/60�
�
LES 4, LES 6 oder LES 5 �
(Vorbereitung Direktantrieb)�
�
Kupplung für Transmissionswelle Ø25�
�
Transmissionswelle Ø25�
�
Stehlager - empfehlenswert ab einer�
Transmissionswellenlänge von 1500 mm

2

3

4

5

6

45

Ø65

Ø12

Ø44

Ø65

26
2

Ø
44

LK
 Ø

54

Ø
65

32.57426

45 65 84

M4, 8 tief
Passfeder�
4 x 4 x 20

4 
x 

M
6

Maßzeichnung
Winkelgetriebe

Bestellübersicht

Montagesatz mit Winkelgetriebe Transmissionswelle Kupplung / Stehlager

bei H-Konstruktion an LES 4 / LES 6 / LES 5,
Befestigung 90°
Lieferumfang: 2 x  1  , 2 x  2  , 2 x  4 
Art.-Nr.: 216150 0002

bei H-Konstruktion an LES 4 / LES 6 / LES 5,
Befestigung 0°
Lieferumfang: 2 x  1  , 2 x  2  , 2 x  4 
Art.-Nr.: 216150 0001

Hohlwelle Ø 25 mm x 4 mm, blank
1000 mm
Art.-Nr.: 219001 0125

Kupplung für Transmissionswelle
Umsetzung von 12 auf 25 mm, VE 2 St.
Art.-Nr.: 218050 0002

Stehlager für Transmissionswelle
VE 1 Stück
Art.-Nr.: 896202 5562

Hohlwelle Ø 25 mm x 4 mm, blank
2000 mm
Art.-Nr.: 219001 0225

Passende Direktantriebsmodule LES 4/5/6 siehe Tabelle Seite B-46.

1

2

3 4 5 6

made by isel ®

Kupplungsgehäusesatz 90° Kupplungsgehäusesatz 0°
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Stehlager - zur Vermeidung von Schwingungen / zur

Unterstützung der Transmissionswelle (empfehlenswert

ab einer Wellenlänge von 1500 mm)

Übertragbares

Drehmoment

18 Nm

Gewicht der

Kupplung

0,3 kg

Gewicht der Welle 0,540 kg/m

Massenträgheits-

moment d. beiden

Kupplungen

2,68 " 10

-4

kgm

2

Massenträgheits-

moment der Welle

8,171 " 10

-6

kgm

2

/100 mm

Montagesatz mit Winkelgetriebe

Maßzeichnung und Technische Daten

Maßzeichnung Kupplung

Ø25

86

108

Ø1128
.6

56
.6

32

7.5

31

Transmissionswelle Walzlager

4

made by isel ®

Artikel-Nr. 218050 0002
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Lochbild Schlittenplatte PS 4
L 255 x B 220 x H 7,5 mm

Montage an: LES 5 mit 4 x WS 5/70
Montage Kreuztisch: LES 5 mit LES 5 (in Verbindung mit VP 2)
Befestigungsmöglichkeit für: Verbindungswinkel WV 3 / WV 6

Art.-Nr.: 277004

Lochbild Schlittenplatte PS 6
L 220 x B 125 x H 7,5 mm

Montage an: LES 4 mit 2 x WS 5/70
Montage Kreuztisch: LES 4 mit LES 5 (inVerbindung mit PS3)
Befestigungsmöglichkeit für: LES 4 / LES 5

Art.-Nr.: 277011

Lochbild Schlittenplatte PS 7
L 255 x B 220 x H 7,5 mm

Montage an: LES 6 mit 4 x WS 5/70
Montage Kreuztisch: LES 6 mit LES 5 (in Verbindung mit PS 4)

Art.-Nr.: 277016

Schlitten-/Kreuztischplatten Verbindungselemente

Lochbild Schlittenplatte PS 1
L 125 x B 70 x H 7,7 mm

Montage an: 
LES 4 mit 1 x WS 5/70

Art.-Nr.: 277001

Lochbild Schlittenplatte PS 2
L 255 x B 70 x H 7,7 mm

Montage an: 
LES 4 mit 2 x WS 5/70

Befestigungsmöglichkeit für: 
Verbindungswinkel WV 2 / WV 5

Art.-Nr.: 277002

Lochbild Schlittenplatte PS 3
L 220 x B 125 x H 7,5 mm

Montage an: 
LES 5 mit 2 x WS 5/70 Art.-Nr.: 277003

made by isel ®
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Schlitten-/Kreuztischplatten Verbindungselemente

Lochbild Schlittenplatte PS 8
L 125 x B 145 x H 7,5 mm

Montage an: 
LES 6 mit 2 x WS 5/70 Art.-Nr.: 277017

Lochbild Schlittenplatte PS 9
L 250 x B 145 x H 7,5 mm

Montage an: LES 6 mit 4 x WS 5/70
Befestigungsmöglichkeit für: Verbindungswinkel WV 7

Art.-Nr.: 277018

Lochbild Schlittenplatte PS 10
L 210 x B 215 x H 7,5 mm

Montage an: LES 6 mit 4 x WS 5/70
Montage Kreuztisch: LES 6 mit LES 6 (in Verbindung mit PS 11)

Art.-Nr.: 277019

Lochbild Schlittenplatte PS 11
L 210 x B 215 x H 7,5 mm

Montage an: LES 6 mit 4 x WS 5/70
Montage Kreuztisch: LES 6 mit LES 4 (in Verbindung mit PS10)
Befestigungsmöglichkeit für: LES 6

Art.-Nr.: 277020

Lochbild Schlittenplatte PS 12
L 220 x B 180 x H 7,5 mm

Montage an: LES 6 mit 4 x WS 5/70
Befestigungsmöglichkeit für: LES 5 Art.-Nr.: 277021

Lochbild Verbindungsplatte VP 2
L 255 x B 220 x H 7,5 mm

Montage an: LES 5 mit 4 x WS 5/70
Befestigungsmöglichkeit für: LES 5 Art.-Nr.: 277006

made by isel ®
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MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

B-56
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ik Schlitten-/Kreuztischplatten Verbindungselemente

Kreuztischverbindungsplatten 1
Kreuztischverbindungsplatten 1

2 x   L 255 x B 220 x H 8 mm

ein Set aus PS 4 und VP 2,
für die rechtwinklige Verbindung
zweier Lineareinheiten LES 5

Art.-Nr.: 277010

Kreuztischverbindungsplatten 2
Kreuztischverbindungsplatten 2

2 x   L 220 x B 125 x H 8 mm

ein Set aus PS 3 und PS 6,
für die rechtwinklige Verbindung
einer Lineareinheit LES 5 
mit einer Lineareinheit LES 4

Art.-Nr.: 277012

Weitere Kombinationsbeispiele

Kreuztisch LES 5 und LES 6
PS 4 und PS 7

Kreuztisch 2 x LES 6
PS 10 und PS 11

Kreuztisch LES 4 und LES 6
PS 11 und PS 10
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Lochbild Schlittenplattenset 
für Kreuztisch LES 4
L 100 x B 100 x H 8 mm

Montage an: LES 4
Befestigungs-
möglichkeit für: LES 4

Art.-Nr.: 277008

made by isel ®

Verbindungskreuz 
2 x LES 4

Art.-Nr.: 277007
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MECHANIKLineareinheiten

Lineareinheiten

made by isel ® B-57

m
ech

an
ik

T-Nuten-Schlittenplatten Verbindungselemente

Lochbild T-Nutenplatte PT 25 x 250 für LES 5
L 100 x B 250 x H 20 mm L 200 x B 250 x H 20 mm
Montage an: LES 5 mit 2x WS 5/70 Montage an: LES 5 mit 4x WS 5/70
Art.-Nr.: 277030 0005 Art.-Nr.: 277030 0006

Lochbild T-Nutenplatte PT 25 x 250 für LES 6
L 100 x B 125 x H 20 mm L 200 x B 125 x H 20 mm
Montage an: LES 6 mit 2x WS 5/70 Montage an: LES 6 mit 4x WS 5/70
Art.-Nr.: 277030 0003 Art.-Nr.: 277030 0004

Lochbild T-Nutenplatte PT 25 x 250 für LES 4
L 100 x B 75 x H 20 mm L 200 x B 75 x H 20 mm
Montage an: LES 4 mit 1x WS 5/70 Montage an: LES 4 mit 2x WS 5/70
Art.-Nr.: 277030 0001 Art.-Nr.: 277030 0002
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MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

made by isel ®B-58

m
ec

h
an

ik Verbindungswinkel Verbindungselemente

Verbindungswinkel mit plangefrästen Aufspannflächen passende Abdeckbleche

WV 19

Verbindungswinkel WV 1
• blank
• Alu-Guss (0,2 kg)
• L71 x B75 x H71
Art.-Nr.: 209110 0010

Verbindungswinkel WV 2
• blank
• Alu-Guss (2,6 kg)
• L221 x B75 x H446
Art.-Nr.: 209110 0022

Verbindungswinkel WV 3
• blank
• Alu-Guss (5,8 kg)
• L221 x B221 x H446
Art.-Nr.: 209110 0032

Verbindungswinkel WV 5
• blank
• Alu, geschweißt (5,26 kg)
• L220 x B75 x H670
Art.-Nr.: 209 110 0050

Verbindungswinkel WV 6
• blank
• Alu, geschweißt (13,3 kg)
• L220 x B220 x H670
Art.-Nr.: 209110 0060

Verbindungswinkel WV 7
• blank
• Alu, geschweißt (10,8 kg)
• L220 x B145 x H670
Art.-Nr.: 209110 0070

Verbindungswinkel WV 8
• blank
• Alu, geschweißt (7,4 kg)
• L222 x B145 x H446
Art.-Nr.: 209110 0080

Verbindungswinkel WV 19
• blank
• Alu, geschweißt (2,5 kg)
• L150 x B221 x H300 
Art.-Nr.: 209110 0190 

Abdeckblech für WV 2
• natur eloxiert
• Alu-Blech (0,8 kg)
Art.-Nr.: 209110 0021

Abdeckblech für WV 3
• natur eloxiert
• Alu-Blech (1,15 kg)
Art.-Nr.: 209110 0031

Abdeckblech für WV 5
• natureloxiert
• Alu-Blech (1,20 kg)
Art.-Nr.: 209 110 0051

Abdeckblech für WV 6
• natur eloxiert
• Alu-Blech (1,8 kg)
Art.-Nr.: 209110 0061

Abdeckblech für WV 7
• natur eloxiert
• Alu-Blech (1,5 kg)
Art.-Nr.: 209110 0071

Abdeckblech für WV 8
• natur eloxiert
• Alu-Blech (1 kg)
Art.-Nr.: 209110 0081
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Lineareinheiten
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Verbindungswinkel Verbindungselemente

Lochbild 
Verbindungswinkel WV 1

L 71 x B 75 x H 71 mm

Lochbild 
Verbindungswinkel WV 2

L 221 x B 75 x H 446 mm

Lochbild 
Verbindungswinkel WV 3

L 221 x B 221 x H 446 mm

Lochbild 
Verbindungswinkel WV 5

L 220 x B 75 x H 670 mm
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Lochbild vorne Lochbild unten

Lochbild vorne Lochbild unten

Lochbild vorne Lochbild unten

Lochbild vorne Lochbild unten
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MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

made by isel ®B-60

m
ec

h
an

ik Verbindungswinkel Verbindungselemente

Lochbild
Verbindungswinkel WV 6
L 220 x B 220 x H 670 mm

Lochbild
Verbindungswinkel WV 7
L 220 x B 145 x H 670 mm

Lochbild
Verbindungswinkel WV 8
L 222 x B 145 x H 446 mm

Lochbild
Verbindungswinkel WV 19
L 150 x B 221 x H 300 mm

Lochbild vorne Lochbild unten
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Lochbild vorne Lochbild unten
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Lineareinheiten

made by isel ® B-61
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Zubehör

Energieführungskette

Energieführungskette 3
• VE 1 Stück à 1 m
Art.-Nr.: 219204 1000

Anschlusselemente 
für E-Kette 3
• mit Zugentlastung
• VE 1 Satz 
Art.-Nr.: 219205 0002

Anbausätze
Gasdruckfeder-Anbausatz
• Hub 220 mm 
• 490er Nennlänge
Art.-Nr.: 216450 0001

Endschalter-
Anbausatz LES 4
• für außenliegende Endschalter
Art.-Nr.: 216460 0001

Endschalter-
Anbausatz  LES 5
• für außenliegende Endschalter
Art.-Nr.: 216460 0002

Endschalter-
Anbausatz  LES 6
• für außenliegende Endschalter
Art.-Nr.: 216460 0003

Montageset für Sperrluft
• für LES4 - LES6
Art.-Nr.: 216460 0006

Montageplatte 
für Verschraubung von oben
• für LES4 Art.-Nr.: 623025 6837
• für LES5 Art.-Nr.: 623025 6833
• für LES6 Art.-Nr.: 675015 0362

Gasdruckfeder-Anbausatz
• Hub 300 mm 
• 690er Nennlänge
Art.-Nr.: 216451 0001

Maßzeichnung
Energieführungskette

3239

50

60.5
R63

37
21

38

Ø5.2

Ø10 / 90˚�

38

21

37 60
.5

Gasdruckfeder

Endschalter außenliegend
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Lineareinheiten
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made by isel ®made by isel ®made by isel ®

Beidseitige Endlagenpuffer
mit Parabelfedern

Einfaches Spannen des
Riemens über Spannbolzen
unterhalb des Schlittens

Antriebsmotor
beidseitig
anflanschbar

Verdrehsteifes Alu-Profil
in Längen bis 6 m

2 Stahlwellen Ø 8 mm,
im Profil eingepresst
und kalibriert

Funktionsübersicht Lineareinheit mit Zahnriemenantrieb
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Lineareinheiten
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made by isel ®made by isel ®made by isel ®

Zentrale
Schmiermöglichkeit

Patentierter isel-Wellenschlitten
mit T-Nuteneinzügen, plangefräst

Variable
Befestigungsmöglichkeiten

Beidseitig gelagerte
Stahlritzel

Zahnriemen HDT 3 M,
15 mm breit

Funktionsübersicht Lineareinheit mit Zahnriemenantrieb
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Lineareinheiten

B-64
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Technische Daten

Riementyp...............................................HTD 3M, Breite 9 mm
Schlittengewicht......................................0,430 kg
Gewicht ohne Antriebsmodul...................1000 mm = 3 kg
spezifische Masse des Zahnriemens......... 0,0225 kg/m
Laufwagengewicht..................................1,03 kg
spezifisches Führungsgewicht..................0,200 kg/100 mm
Wirkdurchmesser d. Synchronscheiben.... Ø 19,10 mm
Massenträgheitsmoment der 
Synchronscheiben....................................5,585.10-7 kgm2

Vorschub pro Umdrehung........................60 mm

Merkmale
• Aluminium-Profil,

Miniaturlinearführung LFS-8-2
• spielfreier Vorschub

mit Zahnriemenantrieb
- Zahnriemen mit 3 mm Teilung

Breite 9 mm
• Vorschub pro Umdrehung: 60 mm
• Wiederholgenauigkeit 

kleiner oder gleich ± 0,2 mm
• Vorschub max. 1,5 m/s
• Überfahrendschalter mit Anschlusskabel
• mechanische Endschalter

Zubehör finden Sie auf Seite B-70.

Optionen:
• Sonderlängen im Raster von 

100 mm auf Anfrage, 
max. 6000 mm

• Befestigung über integrierte 
Gewindeschiene M6, Raster 50 mm

• Schrittmotorantriebsmodul 
50Ncm, SubD
Art.-Nr.: 396049 3010L

• Reed-Sensor

LEZ 1

Lastdiagramm

* bei vertikalem Aufbau ist die Erdbeschleunigung (g=9,81 m/s2) zu berücksichtigen 

Durchbiegungsdaten finden Sie auf Seite B-9.

Zulässig beschleunigte Massen auf die Riemenfestigkeit bezogen.*

Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

Bestellschlüssel

2 3 2  0 0 5  X X X X

Profillängen LFS-8-2 (mm)
298, 398, 498, 598, 675,
698, 798, 998, 1498, 1798,
1998, 2498, 2998
(z. B.  398 mm = 040

675 mm = 068)  
Option: bis 6000 mm

Antriebe / Schlitten
Laufwagen
8 = ohne Motor, 

mit Wellenschlitten
9 = ohne Motor, 

mit Laufwagen

Führungen 

und Wellenschlitten

auch rostfrei lieferbar !

mit Wellenschlitten mit Laufwagen

Antriebsmodul 
mit Schrittmotor 
MS-048 HT

Antriebsmodul 
mit Schrittmotor 
MS-045 HT
(Untersetzung 2:1)

made by isel ®
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Lineareinheiten

B-65
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Maßzeichnungen

LEZ 1

Motormodule (Motoranschlussbelegungen finden Sie auf Seite B-50)

Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

ohne Motor, mit Wellenschlitten

ohne Motor, mit Laufwagen

Antriebsmodul mit Schrittmotor 
MS-048 HT (Direktantrieb)
Vorschub: 60 mm / Umdrehung

Art.-Nr.: 396048 3015

Gesamtlänge mit Motormodul: 
Profillänge +94 mm

Gesamtlänge mit Motormodul: 
Profillänge +138 mm

Antriebsmodul mit Schrittmotor 
MS-048 HT (Untersetzung 2:1)
Vorschub: 30 mm / Umdrehung 

Art.-Nr.: 396049 301520

87

44

22

71

M
6

13

42

20

87

44

22

71

M
6

13

42

Antriebsmodul mit Schrittmotor 
MS-135 HT (Untersetzung 2:1)
Vorschub: 30 mm / Umdrehung 

Art.-Nr.: 396056 3015
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made by isel ®

Antriebsmodul 
mit Servomotor 
EC-42
(Untersetzung 2:1)
Vorschub: 
30 mm / Umdr. 

Art.-Nr.:
396407 3060

Gesamtlänge 
mit Motormodul: 

Profillänge 
+163,5 mm
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Lineareinheiten
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Merkmale
• Aluminium-Profil,

mit Miniaturlinearführung LFS-8-5
• spielfreier Vorschub mit Zahnriemen-

antrieb - Zahnriemen mit 5 mm Teilung,
Breite 25 mm

• Vorschub max. 5 m/s 
• Wellenschlitten WS 3, L 176 x B 130 mm
• Vorschub pro Umdrehung: 70 mm
• Wiederholgenauigkeit 

kleiner oder gleich ± 0,2 mm
• in Längen bis 6000 mm lieferbar
• Überfahrendschalter mit Anschlusskabel
• mechanische Endschalter

Zubehör finden Sie auf Seite B-70.

Optionen:
• Sonderlängen im Raster von 

100 mm auf Anfrage, max. 6000 mm
• auch als Direktantrieb mit

- Schrittmotor 
- Servomotor 

• induktive Endschalter 

Technische Daten
Riementyp............................................ HTD 5M, Breite 25 mm
Schlittengewicht.................................. 0,940 kg
Gewicht ohne Antriebsmodul...............1000 mm = 7,9 kg
spezifische Masse des Zahnriemens......0,09 kg/m
Laufwagengewicht...............................2,03 kg
spezifisches Führungsgewicht...............0,472 kg/100 mm

Wirkdurchmesser 
der Synchronscheiben.......................... Ø 22,28 mm

Massenträgheitsmoment  
der Synchronscheiben.......................... 5,58.10-6 kgm2

Vorschub pro Umdrehung..... ............... 70 mm

Linearführungsschiene LFS-8-5
Trägheitsmoment Ix ............................ 137,48 cm4

Trägheitsmoment Iy ............................  27,98 cm4

Widerstandsmoment Wx ....................  23,91 cm3

Widerstandsmoment Wy ....................  13,09 cm3

2

^

* bei vertikalem Aufbau ist die Erdbeschleunigung (g=9,81 m/s2) zu berücksichtigen 

made by isel ®

Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

LEZ 2

Lastdiagramm

Bestellschlüssel

2 3 2  0 0 2  X X X X
Profillängen (mm)

696, 996, 1496, 1996, 

2496, 2996

(z. B.    696 mm = 070

1496 mm = 150)  

Option: bis 6000 mm

Antriebe / Schlitten, Laufwagen

8 = ohne Motor, mit Wellenschlitten
9 = ohne Motor, mit Laufwagen

mit Wellenschlitten mit Laufwagen

Führungen 

und Wellenschlitten

auch rostfrei lieferbar !

Zulässig beschleunigte Massen auf die Riemenfestigkeit bezogen.*

Antriebsmodul 
mit Servomotor 
EC 60 L
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LEZ 2Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

Maßzeichnungen
ohne Motor, mit Wellenschlitten

ohne Motor, mit Laufwagen

Motormodule  (Motoranschlussbelegungen finden Sie auf Seite B-50)

Antriebsmodul mit Schrittmotor und EC-Servomotor
Untersetzung 2:1 - Vorschub: 35mm / Umdrehung

Art.-Nr. Motormodul Länge L

396086 3060 Schrittmotor MS 600 HT 146,5

396089 3060 Schrittmotor MS 900 HT 174,5

396421 3060 EC-Servomotor EC60 TM
200W 48V

151,5

396421 3070 EC-Servomotor EC60 TM
200W 310V

155,7

396440 3080 EC-Servomotor EC60 TM
400W 48V

179,5

396440 3070 EC-Servomotor EC60 TM
400W 310V

183,7

396421 3260 EC-Servomotor EC60 TM
200W 48V - mit Bremse

198,5

396421 3270 EC-Servomotor EC60 TM
200W 310V - mit Bremse

202,7

396440 3280 EC-Servomotor EC60 TM
400W 48V - mit Bremse

226,5

396440 3270 EC-Servomotor EC60 TM
400W 310V - mit Bremse

226,5

65
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Laufrolle 31 mmØ

Profillänge L
Verfahrweg = Profillänge minus 235 mm

176
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100

Profillänge L
Ver fahrweg = Profillänge minus 235 mm
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6,5
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Ø7,4

Maßzeichnung | Schrittmotor Maßzeichnung | EC-Servomotor
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Technische Daten

Riementyp.........................................HTD 5M, Breite 25 mm
Schlittengewicht................................0,940 kg
Gewicht ohne Antriebsmodul.............1000 mm = 10,5 kg
spezifische Masse des Zahnriemens... 0,09 kg/m
Laufwagengewicht.............................2,03 kg
spezifisches Führungsgewicht.............0,648 kg/100 mm
Vorschub pro Umdrehung..................70 mm oder 150 mm
Wirkdurchmesser der Synchronscheiben

Vorschub 70 mm / Umdrehung.... 22,28 mm
Vorschub 150 mm / Umdrehung...47,75 mm

Massenträgheitsmoment d. Synchronscheiben
Vorschub 70 mm / Umdrehung.......5,58.10-6 kgm2

Vorschub 150 mm / Umdrehung.....1,796.10-4 kgm2

MECHANIK Lineareinheiten

Lineareinheiten

B-68
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Merkmale
• Aluminium-Profil,

Miniaturlinearführung LFS-8-4
• spielfreier Vorschub mit 

Zahnriemenantrieb, Zahnriemen mit 
5 mm Teilung, Breite 25 mm

• Vorschub max. 5 m/s 
• Wellenschlitten WS 3, L 176 x B 130 mm 
• Vorschub pro Umdrehung:

70 mm oder 150 mm
• Wiederholgenauigkeit 

kleiner oder gleich ± 0,2 mm
• End- bzw. Referenzschalter-

genauigkeit < 0,1 mm 
• in Längen bis 6000 mm lieferbar
• Motormodule rechts und links 

anflanschbar
• mechanische Endschalter

Zubehör finden Sie auf Seite B-70.

Optionen:
• Sonderlängen im Raster  von 100 mm 

auf Anfrage, max. 6000 mm

^

* bei vertikalem Aufbau ist die Erdbeschleunigung
(g=9,81 m/s2) zu berücksichtigen 

Durchbiegungsdaten finden Sie auf Seite B-11.

150 mm / Umdrehung

70 mm / Umdrehung

made by isel ®

Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

LEZ 3

Lastdiagramm

2 3 2 0 0 X  X X X X

Schlitten, Laufwagen
0 = mit Wellenschlitten
1 = mit Laufwagen

Profillängen (mm)
698, 998, 1498, 1998, 2498, 2998
(z. B.     698 mm = 070

1498 mm = 150)  

Vorschub
6 = 150 mm / Umdrehung
7 =   70 mm / Umdrehung

Führungen 

und Wellenschlitten

auch rostfrei lieferbar !

Bestellschlüssel

mit Wellenschlitten mit Laufwagen

Zulässig beschleunigte Massen auf die Riemenfestigkeit bezogen.*
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M6

65
Profillänge L

Verfahrweg = Profillänge L minus 235 mm
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Vorschub: 70 mm / Umdrehung

Vorschub: 70 mm / Umdrehung

made by isel ®

Lineareinheiten
mit Zahnriemenantrieb

LEZ 3

Maßzeichnungen
mit Wellenschlitten

Motormodule (Motoranschlussbelegungen finden Sie auf Seite B-50)

Antriebsmodul 
mit Schrittmotor 
(Direktantrieb)

Antriebsmodul 
mit EC-Servo-
motor
(Direktantrieb)

EC60-TM

EC80-TM

Antriebsmodul
links

Antriebsmodul
rechts

Zulässig beschleunigte Massen auf die Riemenfestigkeit bezogen.*

Maßzeichnung | EC 60
Art.-Nr. Motormodul Länge L

396421 006012 EC 60 TM 200W 48V 103,5 mm

396421 026012 EC 60 TM 200W 48V mit Bremse 150,5 mm

396421 007012 EC 60 TM 200W 310V 107,7 mm

396421 027012 EC 60 TM 200W 310V mit Bremse 154,7 mm

396440 008012 EC 60 TM 400W 48V 131,5 mm

396440 028012 EC 60 TM 400W 48V mit Bremse 178,5 mm

396440 007012 EC 60 TM 400W 310V 135,7 mm

396440 027012 EC 60 TM 400W 310V mit Bremse 178,5 mm
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Motormodul EC60

Motormodul 2
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mit Laufwagen

Maßzeichnung | Motormodul 2

Art.-Nr. Motormodul L H H1 B B1

396475 007012 EC 80 TM 750W 143 mm
85
mm

139,5
mm

80
mm

80
mm396475 027012 EC 80 TM 750W

mit Bremse 191 mm

396085 006012 MS 600 HT 96 mm 91
mm

145,5
mm

90 
mm

86
mm396088 006012 MS 900 HT 126 mm

EC60-TM

EC80-TM

EC 60                     EC 80 

15
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Motormodul EC60

Motormodul 2
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LEZ 1

LEZ 2

Verbindungswinkel
• für LEZ 1

Art.-Nr.: 209110 0010

Wellenschlitten 1/70
• L 96 x B 72 x H 28,5 mm
• Aufspannfläche plangefräst,

T-Nuteneinzüge M6
• zentr. Schmiermöglichkeit, 

spielfrei einstellbar
• Gewicht: 0,35 kg
• Option: rostfreie Ausführung

Art.-Nr.:  223100 0070
rostfrei: 223101 0070

Kupplung 20/30
• für LEZ 1
• 1 VE = 1 Kupplung

Art.-Nr.:  218001 5081

Motorbefestigungsplatte
• für LEZ 2
• inkl. Befestigungsmaterial
• für Direktantrieb

Art.-Nr.: 232199 0004

Kupplung f. Transmissionswelle
• für LEZ 2
• 1 VE = 2 Stück Kupplungen

Art.-Nr.: 218050 0002

Transmissionswelle ø 25 mm

Länge 1 m

Art.-Nr.: 219001 0125

Länge 2 m

Art.-Nr.: 219001 0225

Transmissionswelle

Länge 1 m

Art.-Nr.: 227008 1000

Transmissionswelle ø 25 mm
Länge 1 m

Art.-Nr.: 219001 0125

Länge 2 m

Art.-Nr.: 219001 0225

LEZ 3

Kupplung f. Transmissionswelle
• für LEZ 3
• 1 VE = 2 Stück Kupplungen

Art.-Nr.: 218050 0002

Stehlager

für Transmissionswelle

VE 1 Stück

Art.-Nr.: 896202 5562

Stehlager für 
Transmissionswelle

VE 1 Stück

Art.-Nr.: 896202 5562
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Anwendungsbeispiele

Kreuztisch LEZ 1

•2 x LEZ 1

LEZ 1 

•2-Achs-Flachbettanordnung

2-Achs-H-Konstruktion

•2 x LEZ 3
•1 x LEZ 2
•Transmissionswelle

made by isel ®
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RDH-M Rundschalttisch / Drehachse B-74

RDH-S Rundschalttisch / Drehachse B-76

RDH-XS Rundschalttisch / Drehachse B-78

MECHANIK Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Rotationseinheiten Übersicht

B-72
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MD 1 Minidrehachse B-82

MECHANIKRotationseinheiten

Rotationseinheiten

Rotationseinheiten Übersicht

B-73

ZD 30 Drehachse B-80

Anschlussbelegungen B-84

Transportlasten
Bearbeitungskräfte
Vorschub

B-85
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CAD-Daten auf unserer Internet-Seite www.isel.com und auf
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Merkmale
mit Präzisionsgetriebe

- hoch belastbare und steife
Abtriebslagerung

- Spielfreiheit und hohe
Torsionssteifigkeit

Untersetzung 1:51 oder 1:101
Schritt- oder Servomotor
Schutzart IP 65
rostfreie Ausführung
Übertragungsgenauigkeit <1 arcmin
Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
wahlweise als Vollwellen- oder
Hohlwellenausführung
wartungsfrei

Anschlussbelegung siehe Seite B-84
Transportlasten siehe Seite B-85

RDH-M

Bestellschlüssel

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 125
Art.-Nr.: 269063 2125

* inklusive Flansch

Alu-T-Nutenteller
Ø 240 mm / PT 25
Art.-Nr.: 269050 0240

Ø 365 mm / PT 25
Art.-Nr.: 269050 0365

Reitstockeinheit RE M
Art.-Nr.: 269100 2100
(1000 mm)
Art.-Nr.: 269100 2150
(1500 mm)
Art.-Nr.: 269100 2200
(2000 mm)

RDH-M als Drehachse
(Ausführung Hohlwelle)

RDH-M als Rundschalttisch
(Ausführung Vollwelle)

made by isel ®Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

2 6 6 2 X X 0 X 0 0

Flanschwelle
0 = Vollwelle
1 = Hohlwelle

Getriebeuntersetzung
0 = 101
1 = 51

Motoren
0 = Schrittmotor MS 200HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
3 = bürstenloser EC-Servomotor EC 60S
4 = bürstenbehafteter DC-Servomotor DC 100
5 = Schrittmotor ohne Encoder
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Rundschalttisch/Drehachse RDH-M

Technische Daten
Schrittmotor
MS 200 HT *

EC-Servomotor
EC 60S (bürstenlos)

DC-Servomotor
DC 100 (bürstenbehaftet)

Untersetzungsverhältnis                 1:51 1:101 1:51 1:101 1:51 1:101

Nennabtriebsdrehzahl                     [1/min] 4 2 22 11 22 11

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1100 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl                     [1/min] 24 12 59 30 59 30
bei 8000 Hz --

Nennmoment                                  [Nm] 24 46 9 17 7 14
bei 1500 Hz --

Max. Drehmoment (kurzzeitig)                  [Nm] -- -- 42 80 39 73

Nennhaltemoment (statische Belastung)   [Nm] 55 108 26 51 15 30

Max. Belastbarkeit des Getriebes   [Nm] 98 157 98 157 98 157
Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C                   [N] 21800

Statische Tragzahl C0                               [N] 35800

Gewicht                                           [kg] 13,7

Maßzeichnungen

* Werte bei Halbschrittbetrieb

made by isel ® Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Varianten Artikel-Nr. L A

Reitstockeinheit RE-M 1000 mm      269100 2100 1110 624,5

Reitstockeinheit RE-M 1500 mm 269100 2150 1610 1124,5

Reitstockeinheit RE-M 2000 mm 269100 2200 2110 1624,5
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Merkmale
mit Präzisionsgetriebe

- hoch belastbare und steife
Abtriebslagerung

- Spielfreiheit und hohe
Torsionssteifigkeit

Untersetzung 1:51 oder 1:101
Schritt- oder Servomotor
Schutzart IP 65
rostfreie Ausführung
Übertragungsgenauigkeit <1,5 arcmin
Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
wahlweise als Vollwellen- oder
Hohlwellenausführung
wartungsfrei

Anschlussbelegung siehe Seite B-84
Transportlasten siehe Seite B-85

RDH-S

Reitstockeinheit RE S

für RDH-S
Art.-Nr.: 269100 1020 (200 mm)

Art.-Nr.: 269100 1030 (300 mm)

Art.-Nr.: 269100 1040 (400 mm)

Art.-Nr.: 269100 1050 (500 mm)

RDH-S als Drehachse
(Ausführung Hohlwelle)

RDH-S als Rundschalttisch
(Ausführung Vollwelle)

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65
Art.-Nr.: 269060 3065*

3-Backen-Spannfutter Ø 80
Art.-Nr.: 269063 2080*

3-Backen-Spannfutter Ø 100
Art.-Nr.: 269063 2100*

* inklusive Flansch

made by isel ®Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Bestellschlüssel

Zubehör

2 6 6 1 X X 0 X 0 0

Flanschwelle
0 = Vollwelle
1 = Hohlwelle

Getriebeuntersetzung
0 = 101
1 = 51

Motoren
0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
2 = bürstenbehafteter DC-Servomotor RE 40
3 = bürstenloser EC-Servomotor EC 42
5 = Schrittmotor ohne Encoder

Rundteller  
Ø 150 mm

Art.-Nr.: 269 050 0150
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Rundschalttisch/Drehachse RDH-S

Technische Daten
Schrittmotor
MS 045 HT *

EC-Servomotor
EC 42 (bürstenlos)

DC-Servomotor
RE 40 (bürstenbehaftet)

DC-Servomotor
MV 120

Untersetzungsverhältnis 1:51 1:101 1:51 1:101 1:51 1:101 51 101

Nennabtriebsdrehzahl [1/min] 4 2 22 11 22 11 22 11
bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1100 1/min bei 1100 1/min bei 1100 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min] 24 12 59 30 69 35 59 30
bei 8000 Hz --

Nennmoment [Nm] 7 11 4,8 9,2 4,6 9 9 17
bei 1500 Hz --

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] -- -- 7 11 7 11 53 101

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 7 11 7 11 7 11

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm] 18 28 18 28 18 28
Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 5800

Statische Tragzahl C0 [N] 8600

Gewicht [kg] 4,6

* Werte bei Halbschrittbetrieb

made by isel ® Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Maßzeichnungen

1
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±
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4
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6x M5 - 15tief

Lochkreis
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2
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3
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4
x

9
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0 -
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+
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Ø
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1
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Ø
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0

Ø
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0 -
0

,
0

3
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0 -
0

,
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2

2

3

166

154,5

Abtriebsflansch

Zentrieransatz

Gehäuse

1
2
5

40 50 50

160

26

A

L

59 (Ø 80)

41,5 (Ø 65)

2550

Raster = 50

Spannfutter

Ø 65 / Ø 80

Varianten Artikel-Nr. L A

Reitstockeinheit RE-S 200 mm 269100 1020 370 128

Reitstockeinheit RE-S 300 mm 269100 1030 470 228

Reitstockeinheit RE-S 400 mm 269100 1040 570 328

Reitstockeinheit RE-S 500 mm 269100 1050 670 428
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Merkmale

mit Präzisionsgetriebe
- hoch belastbare und steife

Abtriebslagerung
- Spielfreiheit und hohe

Torsionssteifigkeit
Untersetzung 1:50 oder 1:100
Schritt- oder Servomotor
Schutzart IP 65
rostfreie Ausführung
Übertragungsgenauigkeit <2,0 arcmin
Wiederholgenauigkeit <±1,0 arcmin
wartungsfrei

Anschlussbelegung siehe Seite B-84
Transportlasten siehe Seite B-85

RDH-XS

Reitstockeinheit RE XS
für RDH-XS

Art.-Nr.: 269100 0020 (200 mm)

Art.-Nr.: 269100 0030 (300 mm)

Art.-Nr.: 269100 0040 (400 mm)

Art.-Nr.: 269100 0050 (500 mm)

RDH-XS als Drehachse

RDH-XS als Rundschalttisch

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65
Art.-Nr.: 269060 4065*

* inklusive Flansch

Bestellschlüssel

Zubehör

2 6 6 0 0 X 0 X 0 0

Getriebeuntersetzung
0 = 100
1 = 50

Motoren
0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
2 = bürstenbehafteter DC-Servomotor RE 40
3 = bürstenloser EC-Servomotor EC 42
5 = Schrittmotor ohne Encoder

made by isel ®
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Rundschalttisch/Drehachse RDH-XS

Technische Daten
Schrittmotor
MS 045 HT *

EC-Servomotor
EC 42

DC-Servomotor
RE 40

Untersetzungsverhältnis 1:50 1:100 1:50 1:100 1:50 1:100

Nennabtriebsdrehzahl [1/min] 5 2 22 11 22 11
bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1100 1/min bei 1100 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min] 24 12 59 30 70 35
bei 8000 Hz (1200 1/min) --

Nennmoment [Nm] 5 7 5 7 5 7
bei 1500 Hz (225 1/min) --

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] -- -- 5 7 5 7

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 5 7 5 7 5 7

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm] 9 14 9 14 9 14
Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 392

Statische Tragzahl C0 [N] 392

Gewicht [kg] 2,3

Maßzeichnungen

* Werte bei Halbschrittbetrieb
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°

4

7 tief

H7

3x M5

8 tief

Varianten Artikel-Nr. L A

Reitstockeinheit RE-XS 200 mm 269100 0020 325 117

Reitstockeinheit RE-XS 300 mm 269100 0030 425 217

Reitstockeinheit RE-XS 400 mm 269100 0040 525 317

Reitstockeinheit RE-XS 500 mm 269100 0050 625 417

made by isel ®
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Merkmale

spielarmer Zahnriemenantrieb mit
Schrittmotor
Untersetzung 1 : 30
Welle mit Durchgangsbohrung, 
Ø 15 mm
Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
Gewicht: 2,9 kg

Anschlussbelegung siehe Seite B-84
Transportlasten siehe Seite B-85

Optionen:
CNC-Steuerung über Sub-D

ZD 30

Zubehör

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65

Art.-Nr.: 269060 2065*

* inklusive Flansch

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 80

Art.-Nr.: 269063 3080*

3-Backen-Spannfutter Ø 125

Art.-Nr.: 269063 1125*

Spannzangenaufnahme  
Spannzangenaufnahme SK 20 
für Werkzeuge Ø 3 - 13 mm,
mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001

Spannzangen finden Sie auf
Seite E-44

Reitstockeinheit RE-ZD30  

200 mm     Art.-Nr.: 269 100 1060 L 331
300 mm     Art.-Nr.: 269 100 1070 L 431
400 mm     Art.-Nr.: 269 100 1080 L 531
500 mm     Art.-Nr.: 269 100 1090 L 631

made by isel ®Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Bestelldaten

Drehachse ZD 30
Art.-Nr.: 261100 0000
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Drehachse  ZD 30

Reitstockeinheit RE-ZD30

104,5

Zentrieransatz
Ø63 h7; 2,5 erhaben

Ø34; 2 tief

Stahlflansch 78Ø

Durchgangsbohrung
Ø 15 H8

4 x 90°
M6; Lochkreis 45Ø

4 x 90°
M6; Lochkreis Ø 50

3 x 120°
M5; Lochkreis 70Ø

4 x 90°
Ø Ø6,5 Lochkreis 50

128

84

12
5

25
25

25
25

100

110

89

Maßzeichnungen

A-A

7
7

1
5

Reitstockeinheit RE-ZD30 mit Dreibackenspannfutter Ø 80

Reitstockeinheit RE-ZD30 mit Dreibackenspannfutter Ø 65

ZD30

Reitstockeinheit

RE-ZD30

L

ges

L (RE-ZD30)

L (ZD30)

110

Dmax Ø 150

6

156,5

Ø 6,6

50 Raster = 50

9
2

8

Lw

L

A

A

1
2
5

7
5

1
3
5

L (65)

L (80)

made by isel ® Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Technische Daten
Schrittmotor
MS 045 HT *

Untersetzungsverhältnis 1:30

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 40

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 12

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 20

Min. Schrittweite [arcmin] 2,5

Wiederholgenauigkeit 0,015°

Max. Umkehrspiel 0,1°

Übertragungsgenauigkeit 0,15°

Planlauf am Abtriebsflansch [mm] 0,05

Rundlauf am Abtriebsflansch [mm] 0,05

Gewicht [kg] 2,9

* Werte bei Halbschrittbetrieb

Variante Art.-Nr. Lges L L (ZD30) L (RE-ZD30) Lw L (65) L(80)

RE-ZD30  200 mm 269100 1060 358 209 138,5 331,5 165 97 80,5

RE-ZD30  300 mm 269100 1070 458 309 238,5 431,5 265 197 180,5

RE-ZD30  400 mm 269100 1080 558 409 338,5 531,5 365 297 280,5

RE-ZD30  500 mm 269100 1090 658 509 438,5 631,5 465 397 380,5
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Merkmale

spielarmer Zahnriemenantrieb mit
Schritt- oder Servomotor
Untersetzung 1 : 20
Welle mit Durchgangsbohrung,
Ø 9 mm
Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
Gewicht: 
je nach Ausführung ab 1,35 kg

Anschlussbelegung siehe Seite B-84
Transportlasten siehe Seite B-85

Optionen:
zusätzliche Montageplatte
(vertikale Montage möglich)
CNC-Steuerung 

Bestellschlüssel

Zubehör

MiniDrehachse MD 1

Montageplatte 
(senkrechte Montage der
geschlossenen Ausführung)
Art.-Nr.: 277026

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65
Art.-Nr.: 269060 2065*

* inkl. Flansch

Spannzangenaufnahme  
Spannzangenaufnahme SK 20 
für Werkzeuge Ø 3 - 13 mm,
mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001

Spannzangen finden Sie auf
Seite E-44.

2 6 1 0 1 0  0 X 1 0

Motoren
0 = Schrittmotor MS 048 HT
2 = bürstenbehafteter DC-Servomotor RE 40
3 = bürstenloser EC-Servomotor EC 42

made by isel ®Rotationseinheiten

Rotationseinheiten
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MiniDrehachse MD 1
11

5

84

Ø 6

125,8 (L = siehe Tabelle)

13 25 25 25

4,2

10
0

8,
5

60

50

Stahlflansch 56Ø

Lochkreis 45Ø

Zentrieransatz
Ø 34 H 7; 2 tief

Montageplatte

(optional)

4 
x 

90
°

4 
x 

M
6,

 5
 ti

ef

Ø
6 

H7

Technische Daten
Schrittmotor MS 048 HT * DC-Servomotor RE 40 EC-Servomotor EC 42

Untersetzungsverhältnis 1:20 1:20 1:20 

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 60 0 - 175 0 - 150

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 8 -- --

Nennmoment [Nm] -- 3 3,2

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 14 3,9 4

Min. Schrittweite [arcmin] 3,5 2 2

Gewicht [kg] 1,35

Maßzeichnungen

Länge L bei Schritt Länge L bei Servo

geschlossene Ausführung 129 mm 180 mm

geschlossen mit Montageplatte 133 mm 184 mm

geschlossene
Ausführung

geschlossen,
mit Montageplatte

* Werte bei Halbschrittbetrieb

made by isel ® Rotationseinheiten

Rotationseinheiten
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Anschlussbelegung für Schrittmotoren 12pol.
(für RDH)

Anschlussbelegung für Schrittmotoren 9pol.
(für iZD 54, MD 1, ZD 30, ZR 20, ZDS 2030)

Anschlussbelegung für bürstenbehaftete DC-Servomotoren (BDC)

Anschlussbelegung für bürstenlose EC-Servomotoren (BLDC) 48V

M23 12-pol. Stift

1 Motorphase 1A

2 Motorphase 1B

3 Motorphase 2A

4 Motorphase 2B

5 +24V Schalter

6 +24V Bremse

7 GND Schalter

8 GND Bremse

9 Endschalter 1

10 Endschalter 2

11 ---

12 ---

Gehäuse- Kabelschirm

M23 9-pol. (8+1) Stift

1 Motorphase 1 (U+)

2 Motorphase 1 (U-)

3 Motorphase 1 (U+)*

4 Motorphase 1 (U-) *

5 +24V Bremse

6 GND Bremse

7 ---

8 ---

9 Schutzleiter PE

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 15-pol. Stift

1 ---

2 +5V Encoder

3 Encoderspur /Z

4 Encoderspur /B

5 Encoderspur /A

6 +24V Schalter

7 Endschalter 1

8 GND Schalter

9 ---

10 GND Encoder

11 Encoderspur Z

12 Encoderspur B

13 Encoderspur A

14 Refernzschalter

15 Endschalter 2

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 9-pol. Stift

1 Motorphase 1A

2 Motorphase 1B

3 Motorphase 2A

4 Motorphase 2B

5 +24V Schalter

6 +24V Bremse

7 Endschalter 2

8 GND Bremse

9 Endschalter 1

Gehäuse- Kabelschirm
Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

* Motorphasen werden teilweise 
über 2 Adern angeschlossen.

Motoranschluss

Motoranschluss

Anschlussbelegung für Schrittmotoren mit Encoder
(für RDH)

M23 12-pol. Stift

1 Motorphase 1A

2 Motorphase 1B

3 Motorphase 2A

4 Motorphase 2B

5 +24V Schalter

6 +24V Bremse

7 GND Schalter

8 GND Bremse

9 Endschalter 1

10 Endschalter 2

11 ---

12 ---

Gehäuse- Kabelschirm

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Motoranschluss

Motoranschluss

Encoderanschluss

Sub-D 9-pol. Stift

1 +5V Encoder

2 Encoderspur A

3 Encoderspur B

4 Encoderspur Z

5 ---

6 GND Encoder

7 Encoderspur /A

8 Encoderspur /B

9 Encoderspur /Z

Gehäuse- Kabelschirm

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Encoderanschluss

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

Ansicht auf Stifteinsatz an der Steckseite

M23 9-pol. (8+1) Stift

1 Motorphase U

2 Motorphase V

3 Motorphase W

4 ---

5 +24V Bremse

6 GND Bremse

7 ---

8 ---

9 Schutzleiter PE

Gehäuse- Kabelschirm

Sub-D 15-pol. Stift

1 Hall Signal A

2 +5V Encoder / Hall

3 Encoderspur /Z

4 Encoderspur /B

5 Encoderspur /A

6 +24V Schalter

7 Endschalter 1

8 GND Schalter

9 Hall Signal B

10 GND Encoder

11 Encoderspur Z

12 Encoderspur B

13 Encoderspur A

14 Hall Signal C

15 Endschalter 2

Gehäuse- Kabelschirm

Motoranschluss Encoderanschluss
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Dreh- bzw.
Schwenkeinheiten 1* 2 * 3 4 5 6 7

RDH-M (Schritt) 100 kg 45 kg 55 Nm 24 Nm 24 Nm 4 U/min. 1:51 

RDH-M (Schritt) 160 kg 70 kg 108 Nm 45 Nm 45 Nm 2 U/min. 1:101

RDH-M (EC-Servo bürstenlos) 110 kg 50 kg 26 Nm 9 Nm 9 Nm 22 U/min. 1:51 

RDH-M (EC-Servo bürstenlos) 180 kg 80 kg 51 Nm 17 Nm 17 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-S (Schritt) 30 kg 15 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 4 U/min. 1:51 

RDH-S (Schritt) 48 kg 24 kg 11 Nm 11 Nm 11 Nm 2 U/min. 1:101

RDH-S (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 15 kg 7 Nm 4,6 Nm 4,6 Nm 22 U/min. 1:51 

RDH-S (EC-Servo bürstenlos) 48 kg 24 kg 11 Nm 4,6 Nm 9,2 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-S (DC-Servo) 25 kg 13 kg 7 Nm 4,6 Nm 4,6 Nm 22 U/min. 1:51 

RDH-S (DC-Servo) 40 kg 20 kg 11 Nm 8,7 Nm 8,7 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-XS (Schritt) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 24 U/min. 1:50

RDH-XS (Schritt) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 12 U/min. 1:100

RDH-XS (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 59 U/min. 1:50

RDH-XS (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 30 U/min. 1:100

RDH-XS (DC-Servo) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 70 U/min. 1:50

RDH-XS (DC-Servo) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 35 U/min. 1:100

MD 1 (Schritt) 5 kg 2,5 kg 14 Nm 8 Nm 8 Nm 60 U/min. 1:20

MD 1 (DC-Servo) 6 kg 3 kg 3,9 Nm 3 Nm 3 Nm 175 U/min. 1:20

MD 1 (EC-Servo bürstenlos) 6 kg 3 kg 4 Nm 3,2 Nm 3,2 Nm 150 U/min. 1:20

ZR 20 (Schritt) 10 kg 5 kg 14 Nm 8 Nm 8 Nm 60 U/min. 1:20

ZD 30 (Schritt) 14 kg 8 kg 20 Nm 12 Nm 12 Nm 40 U/min. 1:30

Dreh- / Schwenk- / Rotationseinheiten:

Transportlasten, Bearbeitungskräfte, Vorschub

eingespannte Last�

Aufnahmeflansch

Transportlasten Bearbeitungskräfte Vorschub

1

M
n

Untersetzung 

�2 3 4 5 6 7

Dreh- bzw. Schwenkeinheiten

T

*) Richtwerte, die je nach Anwendungsfall abweichen

made by isel ®
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Übersicht

Übersicht

iOP 19-TFT
iOP 19-CPU

CNC-Bedieneinheiten C-3
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IT 116 Flash

Step-Controller
1-Achs-Controller

iMC-S8

C-4

MC 1-20
MC 1-40

Servo-Controller
1-Achs-Controller

C-6

Step-Controller
Mehrachs-Controller

C-5

iPU-DC / iPU-EC

Servo-Controller
Mehrachs-Controller

C-7

CAN-CNC-Steuerung
Übersicht

C-9

    

 
 

    
 

   

  
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

    

 
 

    
 

iCU-DC / iCU-EC
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Steuerungen

CNC-Bedieneinheiten iOP-19-TFT / iOP-19-CPU

Allgemein
Die CNC-Bedieneinheiten iOP-19 sind eine überarbeitete Version des bisherigen isel
Bedienpanels iBP. Alle Erfahrungen wurden in die Neuentwicklung der iOP-19 eingebracht.
Sie verfügen über einen integrierten 19"-Touchscreen-Monitor, eine Silikontastatur sowie
ein Bedienfeld mit Edelstahltasten und Not-Aus-Schalter. Über die herausgeführten
Standard-Anschlussleitungen kann beim iOP-19-TFT ein PC angeschlossen und bedient
werden. Das iOP-19-CPU verfügt über einen isel CAN.

Gemeinsame Merkmale
• stabiles Aluminiumgehäuse 

(Standardfarbe: RAL 3011) 
• 19" Touchscreen Display
• einfache Befestigungsmöglichkeit 

für Tastatur
• benutzerfreundliche Ausrichtung 

über höhenverstellbaren Schwenkarm
• einfache Montage über 

VESA-Aufnahme 100/100
• 3 USB-Anschlüsse

Merkmale iOP-19-TFT
• Schutzgrad IP 50
• Maße (ohne Tastatur): 

B 480 x T 123 x H 450 mm
• Gewicht: ca. 15 kg

Merkmale iOP-19-CPU
• Schutzgrad IP 40 und IP 50
• Motherboard 64 bit / CPU IntelCore I3
• zusätzlich ein Netzwerkanschluss (LAN)
• Maße (ohne Tastatur): 

B 480 x T 196 x H 450 mm
• Gewicht: ca. 16 kg

Bestellangaben
Bedienpanel iOP-19-TFT, RAL 3011
Art.-Nr.: 371100 1000

Bedienpanel iOP-19-CPU, RAL 3011
Art.-Nr.: 371101 1000

deutsche Tastatur, RAL 3011
Art.-Nr.: 371200 0001

englische Tastatur, RAL 3011
Art.-Nr.: 371200 0002

Schwenkarm für Profil PS 50
Art.-Nr.: 371050 2020

Schwenkarm für Profil PS 80
Art.-Nr.: 371050 2040

Schwenkarm für Profil PS 100
Art.-Nr.: 371050 2050

Schwenkarm für Profil PS 125
Art.-Nr.: 371050 2060

Schwenkarm für Profil PS 140
Art.-Nr.: 371050 2070

Schwenkarm für Profil PV 150
Art.-Nr.: 371050 2080

Optionen
• einfache Tastatur- und Mausablage
• hochwertige Anbautastatur 

aus Silikon (Schutzgrad: IP68)                     
- in Deutsch und Englisch
- 105 Tasten, mit Touchpad 

• Standfuß 
• Zweihandbedienung
• RAL 9005 (tiefschwarz)

oder anthrazit Hammerschlag

  480  

  4
50

  

  5
48

,4
  

19 Zoll

  T1  

  T2  

  1
5°

  

  1
87

  

Tiefe T1 Tiefe T2
iOP-19-TFT 57 123
iOP-19-CPU 130 196

Maßzeichnungen

Steuerungenmade by isel ®

Technische Änderungen vorbehalten.
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Step-Controller IT116 Flash
Einachs-Controller

Merkmale 
• Leistungsendstufe 

48 VDC / 4,2A Peak
für 2-Phasenschrittmotoren   

• max. 
25.600 Mikroschritte / Umdrehung

• Netzspannung: 
115 VAC / 230 VAC, 50…60 Hz

• automatische Stromabsenkung auf
50% Phasenstrom bei 
Motordrehzahl < 1 U/min

• Motorstrom / Microstep-Auflösung
einstellbar mit DIP-Schalter

• integrierter 32-Bit-RISC-Prozessor
(Embedded Controller) mit Flash-
Speicher für Firmware und 
PAL-PC-Anwenderprogramm

• RS-232-Interface (frontseitig) zur
Kopplung mit PC / Notebook
(Programmdownload)

• Steuersignale: Programm-Start / -
Stop, Reset auf Controller-Rückseite

• 4 optoisolierte Signaleingänge
(Signalspannung: 24VDC)

• 4 Relaisausgänge (24VDC, 300mA)
• Ansteuerung Motorbremse (24 VDC)
• Remote-Steckverbinder auf 

Controller-Rückseite für externes 
NOT-AUS (2-kanalig), 
extern Power on

• Euro-Kühlrippengehäuse
• Programmierung mit PAL-PC 2.1

für Win2000, XP, Vista, 7
• Abmessungen: 

B 105 x H 111 x T 320 mm

Lieferumfang

• Controller im Kasettengehäuse
• Gegenstecker (I/O, Impulse, Remote)
• serielles Schnittstellenkabel

(SubD9 - RJ 45)
• Netzkabel 230 VAC
• Software-CD PAL-PC
• Betriebsanleitung
• Programmieranleitung

Allgemein
Der Step-Controller IT 116 Flash ist eine frei programmierbare Kompaktsteuerung
für eine Linear- oder Rundachse mit 2-Phasen-Schrittmotor. Der Step-Controller
besteht aus einer intelligenten Schrittmotorendstufe, einem Prozessor-Kern mit Flash-
Speicher zum Download/ Speichern des PAL-PC-Anwenderprogrammes und der 
Takt-/Richtung-Signalgenerierung für die Motorendstufe, den erforderlichen 
Netzteilen, einem Sicherheitskreis (Stop-Kategorie 0 nach EN 60204), sowie einem
Gehäuse mit Netzeingangsfilter und Bedienelementen.

Das integrierte Betriebssystem im Flash-Speicher des Prozessor-Kerns unterstützt
sowohl den
• DNC-Modus des Controllers: PC / Laptop permanent mit Step-Controller über die 

serielle Schnittstelle verbunden
als auch den
• CNC-Modus des Controllers: Der Step-Controller arbeitet autark ohne 

PC-Kopplung das gespeicherte Anwenderprogramm
ab (stand alone).

Bestellangaben
Step-Controller IT 116 Flash (115VAC, 60 Hz) Art.-Nr.: 381016 0115 *
Step-Controller IT 116 Flash (230 VAC, 50 Hz) Art.-Nr.: 381016 *

* inklusive PAL-PC 

Zubehör
Motorleitung 
M23 12pol. Buchse - SubD 9pol. Stift
Art.-Nr.: 392755 0500 (5m)

Andere Längen auf Anfrage.

Abbildung:
IT 116 Flash Vorderseite 

Abbildung:
IT 116 Flash Rückseite 

Motorleitung 
SubD 9pol. Buchse - Stecker 1:1
Art.-Nr.: 392781 0500
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ELEKTRONIK Steuerungen

Steuerungen

C-4 made by isel ®

Technische Änderungen vorbehalten.
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Steuerungen

ELEKTRONIK C-5made by isel ®

Allgemein
Der Step-Controller iMC-S8 ist eine frei programmierbare Kompaktsteuerung für
Linear- und Rundachsen mit 2-Phasen-Schrittmotoren. 
Der Controller integriert alle notwendigen Komponenten (Spannungsversorgung,
Sicherheitskreis, Leistungselektronik, Core-Prozessor, Schnittstellen, Bedien-
elemente), die zur Steuerung von Einzelachsen bis hin zur kompletten Maschine
benötigt werden. Er verfügt über ein intelligentes Core-Modul, das über eine
RS232 Schnittstelle gesteuert bzw. programmiert wird. Das Core-Modul setzt
dabei die im Anwenderprogramm programmierten Befehle in Takt-/Richtungs-
signale für die angeschlossenen Endstufen um. Je nach Einsatzzweck kann der 
Controller iMC-S8 entweder im CNC- oder im DNC-Betrieb verwendet werden.

Im CNC-Betrieb arbeitet der Prozessor das zuvor mit PAL.PC erstellte und 
im Flash-Speicher des Controllers abgelegte CNC-Programm ab. 

In der DNC-Betriebsart ist der Controller iMC-S8 permanent mit einem Steuer-
rechner (PC, Laptop) über eine serielle Schnittstelle (RS232) verbunden. Die 
Abarbeitung erfolgt über die isel-Steuersoftware Remote. 

Step-Controller
Mehrachs-Controller

Bestellschlüssel

Lieferumfang
Controller, Gegenstecker (I/O, Impulse, Remote), serielles Schnittestellenkabel 
(Null-Modem), Netzkabel 230 VAC, Software-CD PAL-PC, Betriebsanleitung, 
Programmieranleitung

Abbildung:
Step-Controller iMC-S8 als
Tischvariante und mit 19“-Gehäuse

iMC-S8

Merkmale
• 32-Bit RISC-Prozessor mit Flash-Speicher 

für Anwenderprogramm
• Leistungsendstufen

- Schrittauflösung und Motorstrom über 
DIP Schalter einstellbar

- automatische Stromabsenkung
• Beschleunigung, Start-Stop-Frequenz und 

Schrittausgabefrequenz einstellbar
• beide Hardware-Endschalter konfigurierbar
• Türsteuerung/Haubensteuerung
• Bedienelemente in der Gehäusefront
• externer NOT-AUS und POWER Anschluss 

zur Integration in übergeordnete 
Sicherheitskreise 

• Anschluss für externe Steuersignale wie 
START, STOP, RESET (nur CNC Modus) 

• 230V Anschluss für Frässpindel 
(100-230VAC)

• 0 .. 10V Analogausgang für externen 
Frequenzumrichter für drehzahlgeregelte 
Hauptspindel 

• Programmierung / Bedienung
- PALPC im CNC-Modus (im Lieferumfang)
- Remote (optional: ProNC) im DNC-Modus
- isel @ - Format im CNC-/DNC-Modus

Technische Daten
• Weitbereichsnetzeingang

100 - 250VAC, 50..60Hz
• Prozessor

- Flash Speicher 128kB, 
350 Befehle speicherbar

- max. Schrittausgabefrequenz 40 kHz
• Endstufen

- Versorgungsspannung: 48 VDC
- Spitzenstrom:  1,0 - 4,2 A (MD 24)

2,8 -  7,8 A (MD 28)
- Schrittauflösung:  400-51200 Schritte

• Ein-/Ausgänge
- 16 Eingänge (24VDC)
- 16 Ausgänge (24VDC / 300mA, IGes 2A)
- 1 Relaisausgang (230VAC, max. 6A)
- 1 Analogausgang (0 – 10V)

• RS232 Bedien-/Programmierschnittstelle
• Stopkategorie 1, Sicherheitskategorie 2
• Varianten:

- Tischgehäuse 
B 475 x H 410 x T 187,5 mm
- 19“ Gehäuse
B 482,5 x H 410 x T 175,5 mm

Zubehör
Motorleitung M23 Stecker  - M23 Buchse
Art.-Nr.:  392750 0300 (3m) 
Art.-Nr.:  392750 0500 (5m)
Motorleitung M23 Stecker - SubD9 Buchse
Art.-Nr.:  392752 0300 (3m) 
Art.-Nr.:  392752 0500 (5m)

USB-RS232 Umsetzer, Art.-Nr.:372000 0001
Steuerungssoftware Remote
Art.-Nr.:  Z12-334500
Steuerungs-und Programmierssoftware ProNC
Art.-Nr.:  Z11-333500

3 8 3 3 2 0 X X 1 X

Variante
1 = 19“-Gehäuse
2 = Tischgehäuse

Anzahl der Achsen
2 = 2 Achsen
3 = 3 Achsen
4 = 4 Achsen

Antriebsmodul
0 = MD 28
1 = MD 24

Technische Änderungen vorbehalten.
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Einachs-Controller MC1-20/40
iMD-Einachscontroller für isel-Lineareinheiten

Merkmale 
MC1-20
• zur Ansteuerung von bürstenlosen 

Servomotoren mit einer Zwischen-
kreisspannung von 48 V DC

• Auswertung von Hall-Signalen
• Inbetriebnahmeprogramm „AcSetup“

MC1-40
• zur Ansteuerung von bürstenlosen 

Servomotoren mit Zwischenkreis-
spannung 310V DC

• Auswertung von Hall-Signalen
• Inbetriebnahmeprogramm „AcSetup“

Gemeinsame Merkmale
• Ausgangsleistung max. 500 W

(MC1-20)
• 32-Bit Hochleistungs-RISC-Prozessor

mit 256 KByte Flash
• Anwenderprogramm im CNC-Modus

für bis zu 650 Befehle
• Abarbeitung des Programmes im

CNC- oder DNC-Modus
• Programmierung mit PAL-PC (CNC-

Mode), @-Format (CNC-Mode), 
ProNC, Remote (DNC-Mode)

• LC-Display mit 4 Zeilen à 20 Zeichen
(frei programmierbar)

• zusätzliche Steuersignale (Start, Stop) 
adaptierbar

• Anschluss für Inkremental-Encoder
• 6 (8) Signaleingänge (24 V DC)
• 8 Relaisausgänge (24V DC / 700 mA)
• Stop-Kategorie 0 nach EN60204
• Not-Aus-Kreis über Steckverbinder 

in übergeordnete Sicherheitskreise 
integrierbar

• Weitbereichsnetzeingang:
110...250 V AC, 50..60 Hz (MC1-20)

• 250 V AC, 50Hz (MC1-40)
• Tischgehäuse

B 204 x H 149 x T286

Lieferumfang
• Controller 
• Gegenstecker (I/O, Impulse, Remote)
• serielles Schnittstellenkabel

(SubD9 - RJ 45)
• Netzkabel 230 VAC
• Software-CD PAL-PC
• Betriebsanleitung
• Programmieranleitung

Bestellangaben
MC 1-20 (inklusive PAL-PC) Art.-Nr.: 381518 0020 
MC 1-40 (inklusive PAL-PC) Art.-Nr.: 381518 0040 

Motorleitung MC 1-20 Art.-Nr.: 392760 xxxx*
Motorleitung MC 1-40 Art.-Nr.: 392307 xxxx*

Encoderleitung Art.-Nr.: 392740 xxxx*

Allgemein
Die Servo-Controller der MC1-Serie sind frei programmierbare Kompaktsteuerun-
gen für eine Linear- oder Dreheinheit mit Servomotor. Die Einachs-Controller
integrieren alle notwendigen Komponenten (Schnittstellen, Motion-Controller,
Spannungsversorgung, Antriebsregler, Sicherheitskreis, Bedienelemente), die zur
Ansteuerung einer Achse benötigt werden in einem kompakten Tischgehäuse.
Zur Programmierung kann die mitgelieferte Software PAL-PC genutzt werden.

Der MC1 ist in zwei Varianten verfügbar:

- MC1-20:  Zur Ansteuerung von bürstenlosen EC-Servomotoren (48 V)
- MC1-40:  Zur Ansteuerung von bürstenlosen EC-Servomotoren (310 V)

* Leitungen in verschiedenen Längen erhältlich,
z.B.: 0100 = 1 m  /  0150 = 1,5 m  /  0200 = 2 m ...  /  1000 = 10 m  

MC 1-20
Rückansicht

MC 1-40
Rückansicht

MC 1-40 
Frontansicht
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Technische Änderungen vorbehalten.
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ELEKTRONIK C-7made by isel ®

Technische Änderungen vorbehalten.

Allgemein
Die Power Units iPU sind leistungsfähige Antriebssteuerungen für bis zu vier 
Linear- oder Rundachsen mit bürstenbehafteten oder bürstenlosen Motoren. 
Die kompakte Steuerung integriert alle notwendigen Steuerungskomponenten, 
die zur Lösung verschiedenartiger Automatisierungsaufgaben benötigt werden.
Diese reichen von den Leistungsendstufen iMD10 oder iMD20 über die E/A 
Baugruppe bis zur Sicherheitssteuerung und Leistungselektronik.
Als Interface zur NC-Steuerung verfügt die Power Unit iPU über eine CANopen
Schnittstelle  an der Rückseite des Gehäuses, die gemäß dem Bus-Protokoll DS301
und DS402 arbeitet. Unter Verwendung der optionalen CAN PCI Karte iCC 10
oder einem Steuerrechner der iPC-Serie ermöglicht die Steuerung die Interpolation
(linear, zirkular, helix) aller vier Achsen ebenso wie eine Bahnbearbeitung. 
Desweiteren verfügen die  verwendeten Leistungsendstufen (iMD10 oder iMD20)
über eine automatische Ruckbegrenzung und eine Stillstandsüberwachung. 
Die in die Gehäusefront integrierten Bedienelemente wie NOT-Aus, START oder
STOP ermöglichen eine komfortable Bedienung.  

iPU-DC / iPU-EC

Merkmale
• Antriebssteuerung für bis zu vier 

bürstenbehaftete oder bürstenlose 
DC-Servomotoren

• NC Steuerung über CANopen Feldbus
• Leistungsendstufen iMD10 / iMD20

- 4-Quadranten Antriebsregler
- Auswertung für Inkremental-Encoder
- Stillstandsüberwachung
- Über- und Unterspannungsschutz, 

Übertemperaturschutz, kurzschlussfest
• Türsteuerung/Haubensteuerung
• Anschluss für externe Steuersignale wie 

NOT-AUS, START, STOP zur Integration 
in übergeordnete Sicherheitskreise 

• Anschluss für Frässpindel (100 -230VAC)
• 0 .. 10V Ausgang für externen 

Frequenzumrichter für drehzahlgeregelte
Hauptspindel

• Bedienelemente in der Gehäusefront
(optional rückseitig ausgeführt)

• zwei Gehäusevarianten
• Programmierung / Bedienung

- Remote (optional: ProNC)

Technische Daten
• Weitbereichsnetzeingang

- 115VAC/ 230VAC, 50..60Hz
• Schaltnetzteil  1000W/48V
• Leistungsendstufen iMD10 /iMD20

- Versorgungsspannung: 24 - 80VDC
- Spitzenstrom / Nennstrom:  25A / 12 A

• Ein-/Ausgänge
- 4 digitale Eingänge (24VDC /8mA)
- 8 digitale Ausgänge (24VDC / 350mA)
- 1 Relaisausgang (230VAC, max. 6A)
- 1 Analogausgang (0 – 10V)

• Sicherheitssteuerung
- bis Sicherheitskategorie 3
- Türkreissteuerung
- Spindelsteuerung

• RJ 45 CANopen Schnittstelle
• Varianten:
- Tischgehäuse 

B 475 x H 410 x T 187,5 mm
- 19“ Gehäuse

B 482,5 x H 410 x T 175,5 mm

Lieferumfang
• Controller
• Gegenstecker (I/O, Impulse, Remote) 
• CAN-Bus-Leitung (RJ45, Patchkabel) 
• Netzkabel 230 VAC
• Betriebsanleitung 

Power Unit
Mehrachs-Controller

Bestellangaben
3 5 3 0 0 1 X 0 X X

Zubehör
Motorleitung M23 Stecker  - M23 Buchse Art.-Nr.:  392759 0300 (3m) 

Art.-Nr.:  392759 0500 (5m)
Encoderleitung SubD15 Stecker  - SubD15 Buchse Art.-Nr.:  392740 0300 (3m) 

Art.-Nr.:  392740 0500 (5m)
CAN-PCI-Karte iCC 10 (1-Kanal) Art.-Nr.:  320310
CAN-PCI-Karte iCC 20 (2-Kanal) Art.-Nr.:  320311
Steuerungssoftware Remote Art.-Nr.:  Z12-334500
Steuerungssoftware ProNC Art.-Nr.:  Z11-333500

Variante
1 = 19“-Gehäuse
2 = Tischgehäuse

Anzahl der Achsen
2 = 2 Achsen
3 = 3 Achsen
4 = 4 Achsen

Abbildung:
Power Unit iPU als
Tischvariante und mit 19“-Gehäuse

Antriebsregler
1 = iMD 10 (bürstenbehaftete DC-Servomotoren)
2 = iMD 20 (bürstenlose EC-Servomotoren)
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C-8 made by isel ®

Technische Änderungen vorbehalten.

Mehrachs-Controller  
iMD-Mehrachscontroller für isel-Lineareinheiten

Merkmale
• Antriebssteuerung für bis zu

6 bürstenbehaftete oder bürstenlose
DC-Servomotoren

• NC-Steuerung über CANopen Feldbus
• Leistungsendstufen iMD10/iMD20

- 4-Quadranten Antriebsregler
- Auswertung für Inkremental-Encoder
- Stillstandsüberwachung
- Über- und Unterspannungsschutz, 

Übertemperaturschutz, kurzschlussfest
• Türsteuerung / Haubensteuerung
• Externer NOT-AUS zur Integration in

übergeordnete Sicherheitskreise
• Anschluss für externe Steuersignale wie 

START, STOP, RESET über Signaleingänge
• Anschlüsse des Steuerrechners: VGA, 4 x 

USB (2 x frontseitig, 2 x rückseitig), 
RJ45 Ethernet (100 Mbit/s)

• Anschluss für Frässpindel (100 -230V AC)
• 0...10 V Ausgang für externen 

Frequenzumrichter für drehzahlgeregelte 
Hauptspindel

• Bedienelemente in der Gehäusefront
• Industrie-Steuerrechner auf Windows®

Basis mit
- CANopen PCI-Karte
- Treibersoftware für CNC-Steuerung

• Programmierung / Bedienung
- Remote (optional: ProNC)

Technische Daten
• Weitbereichsnetzeingang

- 115 V AC / 230 V AC, 50...60 Hz
• Schaltnetzteil 1000 W / 48 V
• Leistungsendstufen iMD10 / iMD20

- Versorgungsspannung: 24...80 V DC
- Spitzenstrom / Nennstrom: 25 A / 12 A

• Ein-/Ausgänge des CAN E/A-Moduls
- 4 digitale Eingänge
- 8 digitale Ausgänge
- 1 Relaisausgang (230 V AC, max. 6 A)
- 1 Analogausgang 

(entfällt bei Option Frequenzumrichter)
• CAN Sicherheitskreismodul

- bis Sicherheitskategorie 3
- Türkreissteuerung
- Spindelsteuerung

• Tischgehäuse
B 630 x H 230 x T 400 mm

• Optionen:
- Frequenzumrichter für iSA500 - iSA 2200
- Zusätzliches CAN I/O-Modul 

(16 x Eingänge, 16 x Ausgänge)

Lieferumfang
• Controller 
• Gegenstecker (I/O, Impulse, Remote)
• Netzkabel 230 V AC
• Betriebsanleitung, Programmieranleitung

Allgemein
Die CAN-Controller der iCU-DC und iCU-EC Serie sind kompakte, leistungsfähige
Antriebssteuerungen fü 2 bis 6 DC-Servomotoren zu einem optimalen Preis-/Leistungs-
verhältnis. 

Das Tischgehäuse integriert alle Steuerungskomponenten, die zur Lösung verschieden-
artigster Automatisierungs-aufgaben benötigt werden. Diese reichen von der Endstufe
über die I/O-Baugruppe bis hin zur Sicherheitssteuerung. 

Im Steuerrechner ist als Interface eine CANopen-PCI-Karte integriert, welche als CAN-
Master für die Antriebsregler und die I/O-Baugruppe dient. Zudem sind externe Erweite-
rungen auf bis zu 128 CAN-Knoten problemlos möglich. Die rückseitig ausgeführten
Anschlüsse des Steuerrechners ermöglichen unter anderem den einfachen Anschluss
eines Monitors. Durch die vorhandenen USB-Schnittstellen ist es möglich verschiedene
Peripheriegeräte wie etwa Maus und Tastatur anzuschließen. Ein LAN- Anschluss erlaubt
die Integration in ein vorhandenes Netzwerk und kann zudem für die Fernwartung ver-
wendet werden.

Der NC-Steuerungskern ermöglicht die Interpolation von bis zu 6 Achsen (linear, zirkular
und helix), sowie eine Online- und Look-Ahead-Bahnbearbeitung. Bei Verwendung der
Software ProNC können einzelne Achsen als Handlingachsen angesteuert werden
(neben den interpolierenden Achsen).

Alle Endstufen verfügen über eine automatische Ruckbegrenzung und eine Stillstands-
überwachung (bis Sicherheitskategorie 3).

Bestellangaben

3 5 4 0 1 2 X 0 X 0

iCU-DC / iCU-EC

Variante
1 = iCU-DC (bürstenbehaftete DC-Servomotoren)
2 = iCU-EC* (bürstenlose EC-Servomotoren)

Anzahl der Achsen
2 = 2 Achsen
3 = 3 Achsen
4 = 4 Achsen
5 = 5 Achsen
6 = 6 Achsen

Zubehör
Motorleitung M23 Stift  - M23 Buchse
Art.-Nr.:  392759 0300 (3m) 
Art.-Nr.:  392759 0500 (5m)

Encoderleitung SubD 15 Stecker - 
SubD15 Buchse
Art.-Nr.:  392740 0300 (3m) 
Art.-Nr.:  392740 0500 (5m)

ICU-DC
Frontansicht

ICU-DC
Rückansicht
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CAN-CNC-Steuerung
Beispiel für eine Topologie mit der isel-CAN-CNC-Steuerung

isel-Bedienpanel
mit Touchscreen

isel-Steuerrechner iPC 25
inklusive CAN-PCI-Karte

iMD 20
Endstufe für
bürstenlose

Servomotoren
90 V / 12 A

iMD 40
Endstufe für Servo-,

Synchron-,Asynchron-,
Linear-und Torquemotoren

220 V / 12 A

CPC 12
für OEM-Antriebsmodule
mit ± 10V-Geschwindig-

keitsollwert

iSM 5
Sicherheitskreismodul

CAN-I/O-Module
16 digitale Eingänge
16 digitale Ausgänge

optional 0...10 V
Analogausgang

Bis zu
127 Knoten, davon

6 interpolierende Achsen,
diverse Module nach
CANopen-Standard

CAN CAN CAN CAN CAN

CAN

iM
D
20

iM
D
40

OEM-Leistungsendstufe

is
m

Merkmale
• Maschinensteuerung nach CANopen Standard

als reine Softwarelösung für PC’s mit Windows
2000/XP/VISTA/Win7 (32/64 bit)

• CiA-Standard, DS 301, DSP 401, DSP 402

• Unterstützt bis zu sechs Positionierachsen und
127 Handlingachsen bzw. CAN-Module

• Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit einer frei
definierbaren Anzahl von Bewegungselemen-
ten, die die Steuerung vorausschauend 
verarbeitet

• Ruckbegrenzung für das Unterdrücken von
mechanischen Schwingungen

• Geschwindigkeits-Vorsteuerung für eine hoch-
dynamische und schleppfehlerfreie Bearbei-
tung

• Online-Positionskorrektur mit Abstandsensor
über ±10 Volt-Schnittstelle 

• Software-Tools zur Einstellung und Optimie-
rung der Motorendstufen/Positioniermodule

• Schnittstellen-Interface für PC:
- CANopen-PCI-Karte iCC 10 (einkanalig):

CAN-Bus 1

- CANopen-PCI-Karte iCC 20 (zweikanalig):
CAN-Bus 1 und 2

Unter konsequenter Verwendung der CANopen-Standards von
CiA (CAN in Automation) liefert isel Germany eine hochwertige
PC-basierende CAN-CNC-Steuerung für intelligente 
Positionier- / Antriebseinheiten und I/0-Module.

Die CAN-CNC-Steuerung unterstützt den Interpolationsbetrieb
(linear, zirkular und helix) von bis zu sechs Positionierantrieben
je Maschine, sowie bis zu 127 Handlingachsen bzw. CAN-
Module.

Die hohen zeitlichen Anforderungen einer CNC-Steuerung
werden durch einen von isel entwickelten WDM-Treiber 
garantiert. Ein zusätzliches Echtzeitbetriebssystem für 
Windows wird nicht benötigt. Dies garantiert die 
Kompatibilität zu zukünftigen Windows-Versionen.

Die CAN-Steuerung ist eine reine Softwarelösung für PC’s mit
Windows 2000/XP/VISTA/Win7 (32/64 bit). Die CANopen-PCI-
Karten iCC 10/20 dienen dabei als Interface.

Aufgrund der angebotenen Funktionalitäten ist die CAN-CNC-
Steuerung für alle Bearbeitungsaufgaben wie Fräsen, 
Gravieren, Bohren, Drehen, Wasserstrahl- und Laserschneiden
ebenso geeignet wie für Anwendungen in der Automatisie-
rungstechnik.

Hierzu ist mit ProNC eine universelle Programmierungsumge-
bung verfügbar.

made by isel ®

Technische Änderungen vorbehalten.

Steuerungen

Steuerungen
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CAD / CAM-Software
isy-CAM 2.8 ................................... D-4

Interpretersoftware
Remote ........................................... D-6

Programmiersoftware
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SOFTWARE
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SOFTWARE Software- und Steuerungsstruktur

Software- und Steuerungsstruktur

D-2

so
ft

w
ar

e Software- und Steuerungsstruktur

Mehrachs- 
Schrittmotor-Controller:

- iMC-S8

Einachs-Controller:

- MC 1-20 (EC-Servo)
- MC 1-40 (EC-Servo 310 V)
- IT 116 Flash (Step)

ProNC
Automatisierungs-

technik
PAL-/DIN-/NCP-Daten

isy-CAM 2.8 / 3.6

PAL-PC 2.1
@-Format

Download für 
CNC-Modus

NCP-Format

CAD/CAM Software
Bedien- und Programmiersoftware (textuell)
Bedien- und Programmiersoftware (graphisch) 
Interpretersoftware
DLL-Konzept
Hardware
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Software- und Steuerungsstruktur

Software- und Steuerungsstruktur

SOFTWARE D-3

so
ftw

are

Software- und Steuerungsstruktur

CAN-PCI-Karte
1-kanalig oder 2-kanalig

CAN-Module
iSM 5, CPC 12

CAN-Controller
- iPU-DC / EC
- iCU-DC / EC

CAD-CAM-System mit 
ISO-Postprozessor

Remote
Ausgabeprogramm

für:
- NCP-Daten
- ISO-Daten

LabVIEW
®

VI-Bibliothek
...für eigene 

Labview-Projekte

ISO-Format (G-Code)

Motion Control / IO / Spindle / Tool Change DLL für

Windows
2000 / XP / VISTA / Win 7, 8, 10 (32/64 Bit)
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SOFTWARE CAD/CAM-Software

CAD/CAM-Software

D-4

so
ft
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e isy-CAM 2.8 und 3.6

CAD

CAM

Bestellangaben Gemeinsame Merkmale
• MultiCore-Unterstützung
• dynamische drehbare Simulation
• frei definierbare Linienarten und Farben
• integrierte Online-Hilfe, konfigurierbare 

Bedienoberfläche
• paralleles und unabhängiges Arbeiten an 

mehreren Zeichnungen
• Geometrieelemente wie Punkte, Linien, Ellipsen, 

Kreise, Kurven (Polygone, Splines, Bezierkurven, 
NURBS), Vielecke u.v.m.

• direkte Nutzung der Windows-Schriften
• professionelle Zahlen- und 

Textaufbereitungsfunktionen
• Schraffieren, frei definierbare Schraffurarten
• automatische Anordnungs- und Ausrichtfunktionen
• Konturen skizzieren und interaktiv verändern
• numerische Eingabemöglichkeiten für absolute, 

relative und polare Koordinaten
• umfangreiche DIN/ISO-konforme Mess- und 

Bemaßungsfunktionen
• Trimmen, Trennen und Ziehen von Kurven, 

Konvertierungen unterschiedlicher Geometriearten
• Geometriemanipulation durch Verschieben und 

Kopieren als Translation, Rotation, Skalierung, 
Spiegelung

• intelligenter Objektfang
• optimale Kontrolle der berechneten NCP-Daten 

durch integrierte Online-Simulation der 
Werkzeugbahnen

• Erzeugung von Bearbeitungsdaten für alle 
typischen 2D- und 2.5D-Fertigungsaufgaben

• Ausgabe-Format: NCP-Format

Merkmale isy-CAM 2.8
• CAD-Funktionalitäten (ohne Volumen-Modeller)
• lauffähig unter Windows XP, 7, 8 und 10

32-/64-Bit Version
• Import: DXF / EPS / AI / 3D-STL-Daten 

Export: NCP-Format
• bewährte CAM Strategien 

zum Bohren / Kontur- / Taschen-Fräsen
• Gravieren mit Ausspitzen
• 4-Achs-Zylinderbearbeitung
• 3D- Schruppen und Schlichten von STL-Daten 

(z.B. 3D-Scan-Modellen)
• direkter Aufruf des REMOTE aus dem 

isy-CAM heraus 

Merkmale isy-CAM 3.6
• erweiterte Maschen-Manipulation
• 32-/64-Bit Version
• Hybrid-Fräsen  

(steile und flache Bereiche in einem Arbeitschritt)
• Trochoidales Fräsen
• verbesserte Restmaterialerkennung und 

Bearbeitung
• Mehrseiten-Bearbeitung 

(3+2-Achsen, angestelltes Fräsen)
• erweiterbar auf 5 simultan-bewegbare-Achsen

zum Bohren / Kontur- / Taschen-Fräsen

Art.-Nr. Bezeichnung

Z13-337070 isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software, 
inklusive 3D STL-Bearbeitung, PC gebunden, ohne Schulung

Z13-337070 0001
isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software, Voraussetzung: registrierte

2.5/3.0 Version, inklusive 3D STL-Bearbeitung, PC gebunden,
ohne Schulung

Z13-337070 0002 isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software, inklusive 
3D STL-Bearbeitung, PC gebunden, inkl. Schulung bei isel

Z13-337070 0003 isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Zweitlizenz, 
PC gebunden, ohne Schulung

Art.-Nr. Bezeichnung

Z13-337071 isyCAM 3.6, 3+2 Achsen, inklusive NCP - PPRO, PC gebunden,
inklusive Schulung für 1 Person bei isel

Z13-337071 0001 Update isyCAM 2.0 / 2.5 / 2.5plus auf isyCAM 3.6, 3+2 
Achsen, inklusive NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung 

Z13-337071 0002 Update isyCAM 3.0 / 3.2 auf isyCAM 3.6, 3+2 
Achsen, inklusive NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung 

Z13-337071 0003 Update isyCAM 3.4 auf isyCAM 3.6, 3+2 Achsen, inklusive 
NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

Z13-337071 0004 Update isyCAM 2.8 auf isyCAM 3.6, 3+2 Achsen, inklusive 
NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

Z13-337071 0005 isyCAM 3.6 Zweitlizenz, PC gebunden, ohne Schulung

Z13-337071 0006 Exchange-Package 3.6 (IGES, VDA, STEP)

Z13-337071 0007 Update Exchange-Package 2.0 auf 3.6 (IGES, VDA, STEP)

Z13-337071 0008 Update Exchange-Package 3.0 auf 3.6 (IGES, VDA, STEP)

Z13-337071 0009 Update Exchange-Package 3.2 / 3.4 auf 3.6 
(IGES, VDA, STEP)

isy CAM 2.8

isy CAM 3.6
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CAD/CAM-Anbieter 

Die nachfolgenden CAD/CAM-Hersteller bieten Postprozessoren für unsere
Maschinensteuerungen (isel NCP-Format, DIN/ISO G-Code) an:

Weitere sind:

• Galaad 3

• madCam

• DeskProto

• FilouNC

• ConstruCAM-3D

• Editask

• Inventor HSM

u.v.m.
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Allgemein
remoteNC ist ein universelles Steuerungsprogramm für
die Ausgabe von Dateien in den Bearbeitungs-
verfahren Fräsen, Bohren, Kleben, Gravieren, 
Applizieren, sowie Wasserstrahlschneiden bzw. 
Laserschneiden/-schweißen.
Unterstützte Dateiformate sind das isel-spezifische
NCP-Format (von einem CAM-Postprozessor erstellte
ASCII-Datei mit Bearbeitungsdaten), das 
isel-spezifische CNC-Format (ASCII-Dateien in einem
erweiterten Format für den universellen Einsatz im
Bereich der Prozessautomatisierung, erstellt durch
ProNC), sowie das G-Code-Format nach DIN 66025.
remoteNC wird in erster Linie zur Steuerung von 
CNC-Maschinen bei unterschiedlichsten 
Aufgabenstellungen und Bearbeitungen verwendet,
aus diesem Grund ist Flexibilität ein Hauptmerkmal des
Programms. 
Eine große Auswahl an Optionen ermöglicht die 
einfache Anpassung an die jeweils vorliegenden
Anforderungen.

remoteNC

Merkmale
• lauffähig unter Windows-Betriebssystemen

(Windows 2000, XP, Vista, Win7 und Win8, 
Win10 (Administratorrechte erforderlich))

• kompatibel zu früheren Programmversionen 
• Verarbeitung der Dateiformate DIN66025(G-Code),

NCP oder CNC
• sofortige Abarbeitung ohne Konvertierung, 

Übersetzung oder Umwandlung der Datei
• integrierter Texteditor mit zahlreichen Funktionen 

für schnelle Korrekturen am vorliegenden 
NC-Programm

• Verwendung von bis zu 6 interpolierenden 
Achsen (kartesisches Koordinatensystem und 
3 Hilfsachsen)

• Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit CAN-Steuerung
• Verwaltung einer Frässpindel
• 2 E/A-Einheiten verwendbar (max. 64 Eingänge, 

64 Ausgänge)
• Signalisierungsein- und ausgänge für die 

Prozesssynchronisation
• manuelle Achsbewegung mit Joystick, Tastatur 

und Maus
• schrittweise Bearbeitung und Systemmonitoring 

für Inbetriebnahmen
• Bedienoberfläche konfigurierbar für einfache 

Bedienbarkeit, Serienfertigung, Handshake mit 
Master-SPS, ...

• Bedienpanels für Bewegungssteuerung, Ein-/Aus-
gabe, Spindeln und Werkzeugwechsel mit 
Schaltflächen

• mehrsprachig verfügbar (Deutsch, Englisch, 
Französisch, Ungarisch)

Steuerungssoftware für Windows

Funktionsumfang
• Unterstützung von digitalen Joysticks
• Bedienfeld “Datei-Schnellauswahl” für  Serienfertigung 
• Nutzenfräsen / Mehrfachausgabe mit Verschiebungen
• graphische Darstellung der Bearbeitungsdatei mit Nullpunkt und 

Abmessungen

Dateiformate isel-NCP, DIN66025 / G-Code
• Linear- und Kreisinterpolation, Helixinterpolation, Bohrzyklen 
• Zugriff auf digitale und analoge Ein- und Ausgänge
• bei Verwendung einer CAN-Steuerung: Ein-/Ausgabe “On-The-Fly” 

(ohne Bewegungs-Stopp) für Dosierapplikationen
• Meldungsfenster, Meldungen in der Statuszeile, Zeitverzögerung,

Eingabe von Variablenwerten
• Definition und Verwendung von Maschinenpositionen 

(Werkstücknullpunkt, Parkposition, Homeposition, ...)

Zusätzliche Funktionen bei Dateiformat isel-CNC(ProNC-Ausgabeformat)
• Wiederholschleifen, Zählschleifen, 

Verzweigungen
• Arithmetische und trigonometrische Funktionen
• Unterprogrammtechnik
• Integr.-, Real- und Zeichenkettenvariablen
• Laden und Speichern von Prozessvariablen
• Zugriff auf anwenderspezifische Erweiterungen, 

Möglichkeit des Aufrufes von Anwendersoftware

Bestellangaben
Art.-Nr.: Z12-334500r
remoteNC - Software für CAN-CNC-Steuerungen (Windows)
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Programmiersoftware

Programmiersoftware

proNC Prozessautomatisierungssoftware für Windows

Merkmale
• Programmierung nach DIN66025 (G-Codes) oder 

isel-PAL
• kompatibel zu früheren Programmversionen 

(ProDIN, ProPAL)
• integrierter Texteditor mit zahlreichen Funktionen 

für eine schnelle und effiziente Bearbeitung des 
Quellcodes

• Import von Geometriedaten 
(NCP, z.B. von isy-CAD/CAM)

• Verwendung von bis zu 6 interpolierenden Achsen
und bis zu 6 Handlingachsen (mit CAN-Steuerung)

• Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit CAN-Steuerung
• bis zu 4 Spindelmotore verwendbar
• bis zu 4 E/A-Einheiten verwendbar 

(max. 64 Eingänge, 64 Ausgänge)
• Signalisierungsein- und ausgänge für die 

Prozesssynchronisation
• Teach-In mit Joystick, Tastatur und Maus
• Offline-Programmierung mit Simulationsmodulen
• schrittweise Bearbeitung, Haltepunkte und 

Systemmonitoring für Inbetriebnahmen
• individuell erweiterbar mit Software-Bibliotheken
• Bedienpanels für Bewegungssteuerung, Ein-/Aus-

gabe, Spindeln und Werkzeugwechsel mit 
Schaltflächen

• Bedienfeld für max. 6 Handlingachsen 
unabhängig von den interpolierenden Achsen

• verfügbar in Deutsch und Englisch

Allgemein
Grundlage jeder Automatisierungslösung ist eine 
leistungsfähige Software, mit deren Hilfe die vorliegenden
Aufgaben schnell und komfortabel in eine praxisnahe
Lösung umgesetzt werden können. Hier bietet sich die
Bedien- und Programmieroberfläche ProNC als ideale
Lösung an.

proNC ist lauffähig unter den Betriebssystemen 
Windows 2000, XP, Vista, Win7/8, 
Win10 (Administratorrechte erforderlich)

proNC ist verfügbar für aktuelle Steuerungen 
und Controller von isel

proNC Anwendungen können nach isel-PAL 
oder DIN66025 erstellt werden

proNC ist hervorragend geeignet für Automatisierungslö-
sungen in den Bereichen Fräsen, Bohren, Standard-Dosier-
anwendungen, Montage, Handling, Beschickung und
Qualitätsprüfung, bei denen die Anwenderprogramme
vorwiegend textuell unter Nutzung von Teach-In-Funktio-
nen, sowie dem Import von Konturdatensätzen (z. B. NCP-
Format) erstellt werden.

Funktionsumfang
• Wegbefehle zur relativen und absoluten 

Positionierung der interpolierenden Achsen
• Programmierung von zusätzlichen Achsen im 

Handlingmodus
• Kreisinterpolation, Helixinterpolation, Bohrzyklen 
• Wiederholschleifen, Zählschleifen, Verzweigungen
• zahlreiche mathematische und trigonometrische 

Funktionen
• Unterprogrammtechnik, symbolische Variable
• Integr.-, Real- und Zeichenkettenvariablen
• Meldungsfenster, Meldungen in der Statuszeile
• Laden und Speichern von Prozessvariablen
• Zugriff auf digitale + analoge Ein- und Ausgänge
• Ein-/Ausgabe “On-The-Fly” 

(ohne Bewegungs-Stopp) für Dosierapplikationen
• Zugriff auf anwenderspezifische Erweiterungs-DLL’s

(Dynamic Link Libraries)
• komfortable Debugunterstützung

(Unterbrechungspunkte, Monitoring für Status und
Variable)

Bestellangaben

Schulungen und Applikationslösungen auf Anfrage!

Art.-Nr.: Z11-333500
proNC - Software für CAN-CNC-Steuerungen (Windows)
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Eine Steilvorlage für Anlagenbauer und -anwender 

Effiziente Serienfertigung im Bereich Maschinen- und Anlagenbau ist für jeden Hersteller erstrebenswert, jedoch mit Blick auf die zuneh-
mend spezieller werdenden Anwendungsgebiete der Kunden nicht ausnahmslos realisierbar. Wir, die Firma isel Germany, stellen an uns
selbst den Anspruch, Ihre Anforderungen mit unseren Maschinen erfolgreich umzusetzen - sei es in Form einer Plug- and-Play-Version
oder als offenes System in unterschiedlichen Größen, in dem Sie Ihre Applikation später problemlos integrieren können.

Modularer Aufbau in leichter Gestellbauweise, isel-Linearachsen, Präzisionsstahlwellen und patentierte Linearlager haben sich im Laufe
der Jahre bewährt und unterliegen stetiger Optimierung. Unsere spielfrei eingestellten Kugelgewindetriebe mit gehärteten und polierten
Kugelgewindespindeln in verschiedenen Durchmessern und Steigungen, Schritt- und Servomotorbetrieb oder Direktantrieb mit Linear- und
Torquemotoren ermöglichen es Ihnen, Ihre Anlage technisch auf Ihre Anforderungen abzustimmen-  ein Spielraum, der mitunter preisliche
Vorteile beherbergt. 

Neben gängiger Programmier- und Interpretersoftware können Sie im Hause isel die 3D CAD/CAM-Software isy 2.8 und 3.6 beziehen,
für die wir zudem individuelle Schulungen in unserem Hause oder bei Ihnen vor Ort anbieten. Unser Slogan "From Components to
Systems" unterstreicht, wie wichtig es uns ist, unsere Maschinen bis ins kleinste Detail zu kennen und Ihnen die Möglichkeit zu bieten,
alles aus einer Hand zu beziehen.
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Umfangreiches Zubehör wie drehzahlgeregelte Spindelmotoren, Werkzeugwechselstationen in verschiedenen Ausführungen, patentierte
Werkzeugkühlung und Handlingsysteme aus unserem Bereich isel Robotik runden das Programm ab. Bei der Neuentwicklung und
Fertigung unserer Anlagen nimmt Sicherheit einen hohen Stellenwert ein: alle isel-Anlagen unterliegen der Maschinenrichtlinie 2006/42EG.

Unsere Finanzierungspartner von MMV Leasing wissen, wie wichtig eine
schnelle und professionelle Abwicklung der Finanzierungsvereinbarung für
unsere Kunden ist. In enger Zusammenarbeit mit Ihnen bringen wir Ihre
individuellen Geschäftsziele mit Ihren wirtschaftlichen Möglichkeiten in
Einklang. 

Tel.: +49 (0) 6659 / 981 790
oder per Mail an sales@isel.com

Ob Sie sich für ein neues Modell oder eine Gebrauchtmaschine von isel entscheiden: 
Wir erstellen gemeinsam mit Ihnen ein maßgeschneidertes Finanzierungsangebot.

Ihre Vorteile
• Langjährige Erfahrung mit Top-Finanzierern
• Kurze Reaktionszeit mit sicherer und schneller Bonitätsprüfung

Leasing / Finanzierung

Sonderanfertigung einer FlatCom XL 
für das Fräsen von Schaumstoffen für die Orthopädie

Die CNC-Maschinen der isel Germany AG

Sie haben Fragen zu 
Ihrem Anwendungsfall? 

Dann kontaktieren Sie uns!
Unsere geschulten Mitarbeiter aus dem technischen
Vertrieb beraten Sie gerne und erstellen Ihnen auf
Wunsch ein detailliertes, individuelles Angebot. Pla-
nung, Durchführung und Abschluss Ihres Projektes in
Form von Konstruktion und Produktion von Sonder-
maschinen gehört im selben Maße zu unseren ange-
botenen Leistungen, wie ein kundenorientierter
After-Sales-Service. Rufen Sie uns gerne an!
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Life Cycle Service 

Automation

Messen / Prüfen

Software

Wartung

CNC-Maschinen
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SYSTEMEE-4 CNC-Maschinen

Gebrauchtmaschinen

Damit Sie Ihre Maschine täglich 
sorgenfrei nutzen können
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Life Cycle Service 

Service

Ersatzteile

Nachrüstung

Training

CNC-Maschinen
system

e 

SYSTEME E-5CNC-Maschinen

Webshop
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Telefonhotline
Sie erreichen uns von 
Montag  – Freitag in der Zeit von 7:30 Uhr – 16:30 Uhr,
Samstag – Sonntag jeweils von 9:00 Uhr – 15:00 Uhr

sowie zur kostenlosen Fernwartung über Internet  (Teamviewer)
Montag – Freitag in der Zeit von 7:30 Uhr – 16:30 Uhr,
Samstag – Sonntag jeweils von 9:00 Uhr – 15:00 Uhr.

Ebenso ist eine Fernwartung durch unsere geschulten 
Mitarbeiter und über das Internet (Teamviewer) möglich! 

BASIS STANDARD PROFESSIONELL

enthaltene 
Inklusiv-
leistungen

1 x jährliche Wartung, Inspektion 
und Durchführung von kleinen 

Instandhaltungsarbeiten

2 x jährliche Wartung, Inspektion 
und Durchführung von kleinen 

Instandhaltungsarbeiten

1 x Anfahrt 2 x Anfahrt

1 x Arbeitszeit während 
der jährlichen Wartung 2 x Arbeitszeit während der jährlichen Wartung

1 x Reinigung der mechanischen
Komponenten inklusive 

Abschmierung der Achsen

2 x Reinigung der mechanischen Komponenten inklusive 
Abschmierung der Achsen

1 x Update der Firmware in 
den Steuerungen und der Software

2 x Update der Firmware in 
den Steuerungen und der Software

1 x Sichtprüfung und ggf. 
Erneuerung der Sicherheits-

warnhinweise und sonstiger Labels
gemäß Maschinenrichtlinie

2 x Sichtprüfung und ggfs. Erneuerung der 
Sicherheitswarnhinweise und sonstiger Labels  gemäß Maschinenrichtlinie

1 x Prüfung , Justierung der Riemen-
spannung und Vermessender Anlage

2 x Prüfung , Justierung der Riemenspannung 
und Vermessender Anlage

-- 10 % Rabatt auf Ersatzteile 
und sonstige Arbeiten

15 % Rabatt auf Ersatzteile 
und sonstige Arbeiten

450,00 € Anfahrpauschale (individuell) 450,00 € Anfahrpauschale pro Wartung (individuell)

Serviceeinsatz innerhalb von 72Std.
von Mo - Fr , außer Brückentage und

gesetzl. Feiertage 
(in Hessen und Thüringen) 

Serviceeinsatz innerhalb von 48Std.
von Mo - Fr , außer Brückentage und

gesetzl. Feiertage 
(in Hessen und Thüringen) 

Serviceeinsatz innerhalb von 24Std.
von Mo - Fr , außer Brückentage und

gesetzl. Feiertage 
(in Hessen und Thüringen) 

Art.-Nr.: 991000 0039 991000 0040 991000 0041

Um sich durch frühzeitiges Erkennen von Verschleißerscheinungen vor Ausfallzeiten zu schützen, bieten wir Ihnen  verschiedene War-
tungspakete an. Mit deren Hilfe werden Sie bei Reparaturanforderungen mit besonderer Priorität behandelt. Sprechen Sie uns einfach
an! Ihr persönlicher Kundenberater informiert Sie gerne über alle Leistungen und Kosten der verschiedenene Wartungsverträge.

Die Wartungsverträge gibt es in folgenden Ausführungen:
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CNC-Maschinen 

CNC-Maschinen Übersicht

E-7

system
eE-8CNC-Maschine

OverHead Gantry

E-20Maschinenkonfiguration

CNC-Tischmaschinen

Serie ICP / ICV

E-12CNC-Maschine

EuroMod

E-14

E-10CNC-Maschine

FlatCom XL

E-18Flachbetteinheiten

E-22Zubehör

1_Übersicht_71020213:Übersicht_CNC-Basiseinheiten.qxd  14.02.2017  11:52  Seite E-7



SYSTEME

CNC-Maschinen

E-8 CNC-Maschinen

sy
st

em
e CNC-Maschine 

mit Servomotorantrieb

OverHead M20 OverHead M30 OverHead M40 OverHead M50 OverHead M60

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 710 / 610 / 310 710 / 910 / 310 1210 / 910 / 310 1210 / 1410 / 310 1510 / 1710 / 310

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 1100 x 1000 1100 x 1300 1600 x 1300 1600 x 1800 1750 x 2000

Durchlass [mm] 340 (590)

Abmessungen BxTxH [mm] 1400 x 1200 x
1960

1400 x 1500 x
1960

1900 x 1500 x
1960

1900 x 2000 x
1960

2245 x 2400 x
1970

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] 250

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02 

Antriebsmotoren EC-Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 5 mm, spielfrei einstellbar

Steuerung
CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern, erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte 

& 6 Handlingachsen), PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit Stillstandsüberwachung, 
Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienung Bedienpanel iOP-19-TFT

Gewicht (kg) ca. 525 kg ca. 600 kg ca. 700 kg ca. 800 kg ca. 1100 kg

Software Windows, WinRemote (optional: ProNC)

Anschlusswerte 400 V / 16 A

Art.-Nr. 276223 56165 276233 56165 276243 56165 276253 56165 276263 56165

Technische Daten

Merkmale

• optimale Platzausnutzung

• Tisch feststehend, 

Portal beweglich

• freie Bearbeitungsfläche

• geeignet auch für hohes 

Späneaufkommen

OverHead M40
mit Bedienpanel iOP-19-TFT

UNSER TOP-SELLER!
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CNC-Maschine 
mit Servomotorantrieb

Optionen
• Kühl-Sprühvorrichtung
• Spänewanne
• Werkzeuglängen-Messtaster 
• Spindelmotoren (bis iSA2200 einsetzbar)
• Rundwechselsysteme SK 11 und SK 20
• Linearwechselsysteme SK 11 und SK 20
• 4. Achse mit Reitstockeinheit
• 4. + 5. Achse als Dreh-Schwenkachse
• Maschinenraumbeleuchtung LED

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-21

Merkmale
• Gantry Funktion in Y-Achse (Synchronisiert über Software ProNC) 
• CAN-Bussystem mit EC Servomotoren in allen Achsen 
• spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearführungen
• T-Nutentisch für leichtes Aufspannen des Werkstückes und Zubehör
• variabler Durchlass von 340 mm bis 590 mm
• Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200 
• Geschwindigkeit: 250mm/sek möglich
•  schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT
•  Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCI-Karte Win 7 / 64 bit
•  Netzwerkanschluss

Einsatzgebiete
• Zerspanen
• Messen und Prüfen
• Dosieranwendungen

Maßzeichnungen / Maße
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Gantry OverHead M20 1000 1100 1240 1400 1040 1200

Gantry OverHead M30 1250 1100 1240 1400 1340 1500

Gantry OverHead M40 1250 1600 1740 1900 1340 1500

Gantry OverHead M50 1750 1600 1740 1900 1840 2000

Gantry OverHead M60 2000 1750 2150 2400 1995 2245

Technische Änderungen vorbehalten

Zur Bearbeitung von:
• Aluminium / Leichtmetallen 
• Fräskunststoffen
• Keramik

• Buntmetallen (Messing, Bronze usw…)
• Kunststoffen
• Holz
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E-8 CNC-Maschinen
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e CNC-Maschine 

mit Servomotorantrieb

OverHead M20 OverHead M30 OverHead M40 OverHead M50 OverHead M60

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 710 / 610 / 310 710 / 910 / 310 1210 / 910 / 310 1210 / 1410 / 310 1510 / 1710 / 310

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 1100 x 1000 1100 x 1300 1600 x 1300 1600 x 1800 1750 x 2000

Durchlass [mm] 340 (590)

Abmessungen BxTxH [mm] 1400 x 1200 x
1960

1400 x 1500 x
1960

1900 x 1500 x
1960

1900 x 2000 x
1960

2245 x 2400 x
1970

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] 250

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02 

Antriebsmotoren EC-Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 5 mm, spielfrei einstellbar

Steuerung
CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern, erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte 

& 6 Handlingachsen), PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit Stillstandsüberwachung, 
Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienung Bedienpanel iOP-19-TFT

Gewicht (kg) ca. 525 kg ca. 600 kg ca. 700 kg ca. 800 kg ca. 1100 kg

Software Windows, WinRemote (optional: ProNC)

Anschlusswerte 400 V / 16 A

Art.-Nr. 276223 56165 276233 56165 276243 56165 276253 56165 276263 56165

Technische Daten

Merkmale

• optimale Platzausnutzung

• Tisch feststehend, 

Portal beweglich

• freie Bearbeitungsfläche

• geeignet auch für hohes 

Späneaufkommen

OverHead M40
mit Bedienpanel iOP-19-TFT

UNSER TOP-SELLER!
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SYSTEME

CNC-Maschinen

E-9CNC-Maschinen

system
e 

CNC-Maschine 
mit Servomotorantrieb

Optionen
• Kühl-Sprühvorrichtung
• Spänewanne
• Werkzeuglängen-Messtaster 
• Spindelmotoren (bis iSA2200 einsetzbar)
• Rundwechselsysteme SK 11 und SK 20
• Linearwechselsysteme SK 11 und SK 20
• 4. Achse mit Reitstockeinheit
• 4. + 5. Achse als Dreh-Schwenkachse
• Maschinenraumbeleuchtung LED

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-21

Merkmale
• Gantry Funktion in Y-Achse (Synchronisiert über Software ProNC) 
• CAN-Bussystem mit EC Servomotoren in allen Achsen 
• spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearführungen
• T-Nutentisch für leichtes Aufspannen des Werkstückes und Zubehör
• variabler Durchlass von 340 mm bis 590 mm
• Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200 
• Geschwindigkeit: 250mm/sek möglich
•  schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT
•  Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCI-Karte Win 7 / 64 bit
•  Netzwerkanschluss

Einsatzgebiete
• Zerspanen
• Messen und Prüfen
• Dosieranwendungen

Maßzeichnungen / Maße
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A B C D E F

Gantry OverHead M20 1000 1100 1240 1400 1040 1200

Gantry OverHead M30 1250 1100 1240 1400 1340 1500

Gantry OverHead M40 1250 1600 1740 1900 1340 1500

Gantry OverHead M50 1750 1600 1740 1900 1840 2000

Gantry OverHead M60 2000 1750 2150 2400 1995 2245

Technische Änderungen vorbehalten

Zur Bearbeitung von:
• Aluminium / Leichtmetallen 
• Fräskunststoffen
• Keramik

• Buntmetallen (Messing, Bronze usw…)
• Kunststoffen
• Holz
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Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] * 1020 / 720 1020 / 1120 1420 / 1120 1420 / 1620 1420 / 2520

Z-Hub [mm] 210 (optional: 410, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 1125 x 1300 1125 x 1700 1500 x 1700 1500 x 2200 1500 x 3050

Z-Durchlass [mm] * 235 (optional 435, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Abmessungen BxTxH [mm] 2084/1584/1990 2084/1984/1990 2459/1984/1990 2459/2484/1990 2459/3384/1990

Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02 

Antriebsmotoren Servomotoren 

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

Steuerung

CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern 
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),

PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit 
Stillstandsüberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienung Bedienpult iOP-19-CPU

Gewicht [kg] ca. 550 ca. 600 ca. 700 ca. 800 ca. 1000

Software Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)

Anschlusswerte 400 V, 16 A

Art.-Nr. (Z-Hub = 210 mm) 276552 0013 276553 0013 276554 0013 276555 0013 276556 0013

FlatCom XL 
mit Bedienpult iOP-19-CPU

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb

102/72 102/112 142/112 142/162 142/252

Merkmale

• Windows-basierende Software

• Gantry-Antrieb

• bewegliches Portal, 

feststehender Tisch

* ohne montierte Komponenten an den Achsen

Interessante Anwendungsvideos 
finden Sie auf unserem YouTube-Channel.
Schauen Sie doch einfach mal rein!
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SYSTEME

CNC-Maschinen

E-11CNC-Maschinen

system
e 

A B C D E F

FlatCom XL 102/72 1300 1125 1804 2084 1304 1584

FlatCom XL 102/112 1700 1125 1804 2084 1704 1984

FlatCom XL 142/112 1700 1500 2179 2459 1704 1984

FlatCom XL 142/162 2200 1500 2179 2459 2204 2484

FlatCom XL 142/252 3050 1500 2179 2459 3100 3380

Maßzeichnungen / Maße

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb

Optionen
• PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckplätzen 

(für die Verwendung externer PCI-Hardware)
• Sicherheitslichtvorhang
• Fräs- und Gravierspindeln
• Automatische Werkzeugwechselstationen 

SK11 / SK20
• Minimalmengenschmierung oder 

CoolMin-Kühlsystem
• Vakuumspanntische
• Absaugvorrichtung
• 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie
• Version ohne Haube
• Maximal 6 interpolierte Achsen + 

6 Handlingachsen
• Portaldurchlass 435 mm

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-21

Technische Änderungen vorbehalten

Einsatzgebiete
Zur Bearbeitung von:
• Aluminium / Leichtmetallen 
• Fräskunststoffen

• Buntmetallen (Messing, Bronze usw…)
• Keramik
• Kunststoffen
• Holz

Merkmale
• Portaldurchlass: 235mm optional 435mm (für hohe Werkstücke)
• spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearführungen
• Wartungsfreie Servomotoren
• Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200 / 3600
• Besonders für die satte Bearbeitung geeignet (Aluminium, Buntmetalle, 

Keramiken, usw.)
• mit und ohne Schutzhaube lieferbar
• bestens geeignet für Mehrschichtbetrieb
•  schwenkbares Bedienpult iOP-19-CPU
•  Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCI-Karte Win 7 / 64 bit
•  Netzwerkanschluss
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E-10 CNC-Maschinen
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Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] * 1020 / 720 1020 / 1120 1420 / 1120 1420 / 1620 1420 / 2520

Z-Hub [mm] 210 (optional: 410, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 1125 x 1300 1125 x 1700 1500 x 1700 1500 x 2200 1500 x 3050

Z-Durchlass [mm] * 235 (optional 435, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Abmessungen BxTxH [mm] 2084/1584/1990 2084/1984/1990 2459/1984/1990 2459/2484/1990 2459/3384/1990

Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02 

Antriebsmotoren Servomotoren 

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

Steuerung

CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern 
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),

PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit 
Stillstandsüberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienung Bedienpult iOP-19-CPU

Gewicht [kg] ca. 550 ca. 600 ca. 700 ca. 800 ca. 1000

Software Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)

Anschlusswerte 400 V, 16 A

Art.-Nr. (Z-Hub = 210 mm) 276552 0013 276553 0013 276554 0013 276555 0013 276556 0013

FlatCom XL 
mit Bedienpult iOP-19-CPU

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb

102/72 102/112 142/112 142/162 142/252

Merkmale

• Windows-basierende Software

• Gantry-Antrieb

• bewegliches Portal, 

feststehender Tisch

* ohne montierte Komponenten an den Achsen

Interessante Anwendungsvideos 
finden Sie auf unserem YouTube-Channel.
Schauen Sie doch einfach mal rein!
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SYSTEME

CNC-Maschinen

E-11CNC-Maschinen

system
e 

A B C D E F

FlatCom XL 102/72 1300 1125 1804 2084 1304 1584

FlatCom XL 102/112 1700 1125 1804 2084 1704 1984

FlatCom XL 142/112 1700 1500 2179 2459 1704 1984

FlatCom XL 142/162 2200 1500 2179 2459 2204 2484

FlatCom XL 142/252 3050 1500 2179 2459 3100 3380

Maßzeichnungen / Maße

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb

Optionen
• PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckplätzen 

(für die Verwendung externer PCI-Hardware)
• Sicherheitslichtvorhang
• Fräs- und Gravierspindeln
• Automatische Werkzeugwechselstationen 

SK11 / SK20
• Minimalmengenschmierung oder 

CoolMin-Kühlsystem
• Vakuumspanntische
• Absaugvorrichtung
• 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie
• Version ohne Haube
• Maximal 6 interpolierte Achsen + 

6 Handlingachsen
• Portaldurchlass 435 mm

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-21

Technische Änderungen vorbehalten

Einsatzgebiete
Zur Bearbeitung von:
• Aluminium / Leichtmetallen 
• Fräskunststoffen

• Buntmetallen (Messing, Bronze usw…)
• Keramik
• Kunststoffen
• Holz

Merkmale
• Portaldurchlass: 235mm optional 435mm (für hohe Werkstücke)
• spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearführungen
• Wartungsfreie Servomotoren
• Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200 / 3600
• Besonders für die satte Bearbeitung geeignet (Aluminium, Buntmetalle, 

Keramiken, usw.)
• mit und ohne Schutzhaube lieferbar
• bestens geeignet für Mehrschichtbetrieb
•  schwenkbares Bedienpult iOP-19-CPU
•  Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCI-Karte Win 7 / 64 bit
•  Netzwerkanschluss
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EuroMod MP 30 EuroMod MP 45 EuroMod MP 65

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] * 610 / 300 / 300 610 / 470 / 300 910 / 650 / 300

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 900 x 350 900 x 500 1200 x 700

Durchlass [mm] * 365

Abmessungen BxTxH [mm] 1160 x 800 x 1960 1160 x 1110 x 1960 1480 x 1510 x 1960

Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250 mm/s

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02 

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

Steuerung

CAN-Controller iMD mit 3 bzw. 4 Antriebsreglern 
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),

PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit 
Stillstandsüberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienung Bedienpanel iOP-19-TFT

Gewicht (kg) ca. 275 ca. 300 ca. 400

Software Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)

Anschlusswerte 230V, 16A

Art.-Nr. 276133 83765 276143 83765 276153 83765

Technische Daten

EuroMod MP 65
mit Bedienpanel iOP-19-TFT 
und geschlossener Schiebetür

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb

* ohne montierte Komponenten an den Achsen

Merkmale

• platzsparend

• feststehendes Portal,

beweglicher Tisch

• auch mit Gantry-Antrieb erhältlich

Interessante Anwendungsvideos 
finden Sie auf unserem YouTube-Channel.
Schauen Sie doch einfach mal rein!

    

 
 

    

 

   

  
 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

    

 
 

    

 

Antriebsmotoren Servomotoren  
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CNC-Maschinen

E-13CNC-Maschinen

system
e 

Technische Änderungen vorbehalten

Optionen
• PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckplätzen 

(für die Verwendung externer PCI-Hardware)
• Edelstahltastatur
• Sicherheitslichtvorhang
• Fräs- und Gravierspindeln
• Automatische Werkzeugwechselstationen 

SK11 / SK20
• Minimalmengenschmierung oder 

CoolMin-Kühlsystem
• Vakuumspanntische
• Absaugvorrichtung
• 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie
• pneumatische Schiebetür

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-20

Maßzeichnungen / Maße

A B C D E F

EuroMod MP 30 350 900 1000 1160 640 800

EuroMod MP 45 500 900 1000 1160 950 1110

EuroMod MP 65 700 1200 1320 1480 1350 1510

CNC-Maschine
mit Servomotorantrieb
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Einsatzgebiete
Zur Bearbeitung von:
• Aluminium / Leichtmetallen 
• Fräskunststoffen
• Holz
• Schaumstoffen
• Plexiglas

Merkmale
• Portaldurchlass: 365mm 
• spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearführungen
• wartungsfreie Servomotoren
• Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200    
• mit und ohne Schutzhaube lieferbar
• bestens geeignet für Mehrschichtbetrieb
•  schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT
•  Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCI-Karte Win 7 / 64 bit
•  Netzwerkanschluss
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E-14 CNC-Maschinen
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e CNC-Maschine 

mit Servomotorantrieb

Maßzeichnungen

ICV 4030 EC 
mit Unterbautisch

Merkmale

• kompaktes Einstiegsmodell im Servo-Bereich

• wartungsarm

• Ansteuerung mit integriertem Steuerrechner

• Komplettmaschine ab 10.000,- Euro
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CNC-Maschine 
mit Servomotorantrieb

Die netzanschlussfähige Tischmaschine ICV 4030 EC hat sich seit Jahren in der Praxis bewährt und präsentiert sich nun in einem völ-
lig neuen Design. Die neu konstruierte Maschinentür mit verbesserter Haubenöffnung ermöglicht einen längeren Verfahrweg in der
Z-Achse und somit einen höheren Durchlass. Aufgrund der umgestalteten Maschinenhaube und der daraus resultierenden größeren
Zugangsöffnung kann nun auch eine 4. Achse spielend leicht integriert werden. Als Antrieb kommen wartungsfreie EC-Servomotoren
zum Einsatz, in der X-Achse wird die verlässliche LES 5 eingesetzt. Weiterhin wird der universelle Steuerungs-PC iPC 25 verbaut. Die
Zentralschmierung macht die Maschine insgesamt servicefreundlicher. Außerdem wurden zusätzliche Signallampen integriert.

ICV 4030 EC
Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 400 x 300 x 140
Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 700 x 375
Durchlass [mm] 200
Abmessungen BxTxH [mm] 769 x 836 x 901
Führungen Lineareinheiten mit Präzisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar 
Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] max. 200 
Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02
Antriebsmotoren Servomotoren

Antriebselemente  X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 5 mm, spielfrei einstellbar

Steuerung CAN-Controller iMC mit 3 Antriebsreglern, intergriertemSteuerrechner, I/O-Modul, 
Sicherheitskreis und Stillstandsüberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W 

Bedienung Funktionstasten und NotAus
Software WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
Gewicht (kg) ca. 150
Art.-Nr. 280260 0001

Technische Daten
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Zubehör
680670 9300      Unterbautisch, RAL 7016/3003

442107 Monitorhalterung - WLB511, VESA 100 x 100, Wand/Gasdruckfeder

442057 23.6" LED-Monitor 

370321 2003       Desktop-USB-Industrietastatur IP68, 105 Tasten, Touchpad

310704 1611 Spindelmotor iSA 500, Frequenzumrichter

310707 1611 Spindelmotor iSA 750, Frequenzumrichter

310709 3612 Spindelmotor iSA 900 mit Frequenzumrichter

239170 0001 Spannzangenset ER 11 für iSA 500 und iSA 900, 13-teilig, Ø 1-7 mm

239171 0001 Spannzangenset ER 16 für iSA 750, 10-teilig, Ø 1-10 mm

239011 0053 Werkzeugwechselstation 5-fach Linearwechsler, für SK 11-Werkzeugaufnahmen

239111 0001 Werkzeugaufnahme SK 11 für Spannzangen ER 11

280120 9010 Längenmesstaster

239012 0000 Staubabsaugung für iSA 500 / 750, Öffnung manuell

239012 0004 Staubabsaugung für iSA 900, Öffnung pneumatisch

429116 1000 Kühl-Sprühgerät, mit einer Düse

266000 0200 Rotationseinheit RDH-XS, HD-Getriebe U=1:101, Vollwellenausführung, Servoantrieb

269100 0030 Reitstockeinheit RE-XS für Drehachse RDH-XS

269060 4065 Dreibacken-Spannfutter

216601 0017 Vakuum-Spannplatten VakuFit L, 210 x 150 mm, mit Lochrastersystem

290014 Spannelemente-Set, mechanisch

Z13-337070 isy-CAM 2.8

Z11-333500 ProNC Software

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-20
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E-14 CNC-Maschinen
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e CNC-Maschine 

mit Servomotorantrieb

Maßzeichnungen

ICV 4030 EC 
mit Unterbautisch

Merkmale

• kompaktes Einstiegsmodell im Servo-Bereich

• wartungsarm

• Ansteuerung mit integriertem Steuerrechner

• Komplettmaschine ab 10.000,- Euro
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CNC-Maschine 
mit Servomotorantrieb

Die netzanschlussfähige Tischmaschine ICV 4030 EC hat sich seit Jahren in der Praxis bewährt und präsentiert sich nun in einem völ-
lig neuen Design. Die neu konstruierte Maschinentür mit verbesserter Haubenöffnung ermöglicht einen längeren Verfahrweg in der
Z-Achse und somit einen höheren Durchlass. Aufgrund der umgestalteten Maschinenhaube und der daraus resultierenden größeren
Zugangsöffnung kann nun auch eine 4. Achse spielend leicht integriert werden. Als Antrieb kommen wartungsfreie EC-Servomotoren
zum Einsatz, in der X-Achse wird die verlässliche LES 5 eingesetzt. Weiterhin wird der universelle Steuerungs-PC iPC 25 verbaut. Die
Zentralschmierung macht die Maschine insgesamt servicefreundlicher. Außerdem wurden zusätzliche Signallampen integriert.

ICV 4030 EC
Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 400 x 300 x 140
Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 700 x 375
Durchlass [mm] 200
Abmessungen BxTxH [mm] 769 x 836 x 901
Führungen Lineareinheiten mit Präzisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar 
Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] max. 200 
Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02
Antriebsmotoren Servomotoren

Antriebselemente  X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 5 mm, spielfrei einstellbar

Steuerung CAN-Controller iMC mit 3 Antriebsreglern, intergriertemSteuerrechner, I/O-Modul, 
Sicherheitskreis und Stillstandsüberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W 

Bedienung Funktionstasten und NotAus
Software WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
Gewicht (kg) ca. 150
Art.-Nr. 280260 0001

Technische Daten
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Zubehör
680670 9300      Unterbautisch, RAL 7016/3003

442107 Monitorhalterung - WLB511, VESA 100 x 100, Wand/Gasdruckfeder

442057 23.6" LED-Monitor 

370321 2003       Desktop-USB-Industrietastatur IP68, 105 Tasten, Touchpad

310704 1611 Spindelmotor iSA 500, Frequenzumrichter

310707 1611 Spindelmotor iSA 750, Frequenzumrichter

310709 3612 Spindelmotor iSA 900 mit Frequenzumrichter

239170 0001 Spannzangenset ER 11 für iSA 500 und iSA 900, 13-teilig, Ø 1-7 mm

239171 0001 Spannzangenset ER 16 für iSA 750, 10-teilig, Ø 1-10 mm

239011 0053 Werkzeugwechselstation 5-fach Linearwechsler, für SK 11-Werkzeugaufnahmen

239111 0001 Werkzeugaufnahme SK 11 für Spannzangen ER 11

280120 9010 Längenmesstaster

239012 0000 Staubabsaugung für iSA 500 / 750, Öffnung manuell

239012 0004 Staubabsaugung für iSA 900, Öffnung pneumatisch

429116 1000 Kühl-Sprühgerät, mit einer Düse

266000 0200 Rotationseinheit RDH-XS, HD-Getriebe U=1:101, Vollwellenausführung, Servoantrieb

269100 0030 Reitstockeinheit RE-XS für Drehachse RDH-XS

269060 4065 Dreibacken-Spannfutter

216601 0017 Vakuum-Spannplatten VakuFit L, 210 x 150 mm, mit Lochrastersystem

290014 Spannelemente-Set, mechanisch

Z13-337070 isy-CAM 2.8

Z11-333500 ProNC Software

Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-20
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mit Schrittmotorantrieb

ICP 4030
mit offener Haube

Merkmale

• bewährte und solide Technik

• seit über 20 Jahren

• über 20.000 verkaufte Systeme

• Betrieb ohne PC-Anbindung möglich

• geeignet für Schule und Ausbildung

ICP 4030 mit geschlossener Haube

Maßzeichnungen
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Technische Daten

Zubehör

ICP 4030

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 400 x  300 x 140

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 700 x 375

Durchlass [mm] 200

Abmessungen BxTxH [mm] 769 x 836 x 901

Führungen Lineareinheiten mit Präzisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar 

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] 100 (für KG-Trieb 16x10)
60 (für KG-Trieb 16x4)

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02

Antriebsmotoren Schrittmotoren

Antriebselemente  X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 10 mm 
spielfrei einstellbar (optional: 16 x 4 mm in X/Y/Z)

Steuerung Step-Controller iMC-P mit 4 Endstufen 48V/4,2A, integrierter Steuerrechner 
und Netzteil 500 W mit Prozessorplatine

Bedienung Funktionstasten und NotAus

Software WinRemote (optional: ProNC, isy CAM 2.8), kompatibel mit Windows® 10
Gewicht [kg] ca. 150

Art.-Nr.: 280270 0001*

CNC-Maschine 
mit Schrittmotorantrieb

Die Tischmaschinen der Serie ICP 4030 sind netzanschlussfertige 3D-fähige CNC-Maschinen mit integrierter CAD/CAM-Software sowie
4-Achs-Schrittmotorsteuerung IMC4, die durch ihren Microschrittbetrieb ein ruhiges und sanftes Laufverhalten garantiert. Es wird der
universelle Steuerungs-PC iPC 25 verbaut. Die kompakte Maschinenserie findet Ihren Einsatz in vielen Bereichen der Industrie, des
Handwerks und der Ausbildung und ist für die Bearbeitung von Kunststoffen, Leichtmetallen, Wachs, Leiterplatten u.ä. ausgelegt.

* Im Lieferprogramm enthalten ist ein Beipack mit Mechanik-Zubehör (u.a. Handhebel-Spannvorrichtung, Anschlagschienen, 

Dreikant-, Einmaul-, Haken-, Inbusschlüssel, eine 6-fach Tisch-Steckdose, Verbindungsleitung, Netzzuleitung)

680670 9300     Unterbautisch, RAL 7016/3003

442107 Monitorhalterung - WLB511, VESA 100 x 100, Wand/Gasdruckfeder

442057 23.6" LED-Monitor 

370321 2003       Desktop-USB-Industrietastatur IP68, 105 Tasten, Touchpad

280220 9012 Kühl-/Sprühvorrichtung für ICP 4030

280120 9010 Längenmesstaster für ICP 4030

280110 9004 Arbeitsraumbeleuchtung für ICP 4030

420003 0500 Fräsmotor UFM 500, 500 W, 11.000...25.000 min-1

280110 9001 Absaugvorrichtung für UFM 500

Z13-337070 isy-CAM 2.8 

Z11-333500 ProNC Software

310704 1611 Spindelmotor iSA 500 bis 30.000 U/min., 500 W, mit Frequenzumrichter, Spannzange ER 11
und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030)  

310708 1611 Spindelmotor iSA 750 bis 24.000 U/min., 750 W, mit Frequenzumrichter,  Spannzange ER 16
und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030) 

280210 9001 Absaugvorrichtung für iSA 500 / 750

277014 Befestigungsplatte für Hauptspindelantrieb iSA 500 / 750

290055 Schraubstock 1 (B 130 x H 45 x L 152 mm) 

290056 Schraubstock 2 (B 180 x H 75 x L 215 mm)
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Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-20
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mit Schrittmotorantrieb

ICP 4030
mit offener Haube

Merkmale

• bewährte und solide Technik

• seit über 20 Jahren

• über 20.000 verkaufte Systeme

• Betrieb ohne PC-Anbindung möglich

• geeignet für Schule und Ausbildung

ICP 4030 mit geschlossener Haube

Maßzeichnungen
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Ansicht von vorne Ansicht von der Seite
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Technische Daten

Zubehör

ICP 4030

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 400 x  300 x 140

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 700 x 375

Durchlass [mm] 200

Abmessungen BxTxH [mm] 769 x 836 x 901

Führungen Lineareinheiten mit Präzisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar 

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] 100 (für KG-Trieb 16x10)
60 (für KG-Trieb 16x4)

Wiederholgenauigkeit [mm] ± 0,02

Antriebsmotoren Schrittmotoren

Antriebselemente  X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10 / 16 x 10 / 16 x 10 mm 
spielfrei einstellbar (optional: 16 x 4 mm in X/Y/Z)

Steuerung Step-Controller iMC-P mit 4 Endstufen 48V/4,2A, integrierter Steuerrechner 
und Netzteil 500 W mit Prozessorplatine

Bedienung Funktionstasten und NotAus

Software WinRemote (optional: ProNC, isy CAM 2.8), kompatibel mit Windows® 10
Gewicht [kg] ca. 150

Art.-Nr.: 280270 0001*

CNC-Maschine 
mit Schrittmotorantrieb

Die Tischmaschinen der Serie ICP 4030 sind netzanschlussfertige 3D-fähige CNC-Maschinen mit integrierter CAD/CAM-Software sowie
4-Achs-Schrittmotorsteuerung IMC4, die durch ihren Microschrittbetrieb ein ruhiges und sanftes Laufverhalten garantiert. Es wird der
universelle Steuerungs-PC iPC 25 verbaut. Die kompakte Maschinenserie findet Ihren Einsatz in vielen Bereichen der Industrie, des
Handwerks und der Ausbildung und ist für die Bearbeitung von Kunststoffen, Leichtmetallen, Wachs, Leiterplatten u.ä. ausgelegt.

* Im Lieferprogramm enthalten ist ein Beipack mit Mechanik-Zubehör (u.a. Handhebel-Spannvorrichtung, Anschlagschienen, 

Dreikant-, Einmaul-, Haken-, Inbusschlüssel, eine 6-fach Tisch-Steckdose, Verbindungsleitung, Netzzuleitung)

680670 9300     Unterbautisch, RAL 7016/3003

442107 Monitorhalterung - WLB511, VESA 100 x 100, Wand/Gasdruckfeder

442057 23.6" LED-Monitor 

370321 2003       Desktop-USB-Industrietastatur IP68, 105 Tasten, Touchpad

280220 9012 Kühl-/Sprühvorrichtung für ICP 4030

280120 9010 Längenmesstaster für ICP 4030

280110 9004 Arbeitsraumbeleuchtung für ICP 4030

420003 0500 Fräsmotor UFM 500, 500 W, 11.000...25.000 min-1

280110 9001 Absaugvorrichtung für UFM 500

Z13-337070 isy-CAM 2.8 

Z11-333500 ProNC Software

310704 1611 Spindelmotor iSA 500 bis 30.000 U/min., 500 W, mit Frequenzumrichter, Spannzange ER 11
und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030)  

310708 1611 Spindelmotor iSA 750 bis 24.000 U/min., 750 W, mit Frequenzumrichter,  Spannzange ER 16
und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030) 

280210 9001 Absaugvorrichtung für iSA 500 / 750

277014 Befestigungsplatte für Hauptspindelantrieb iSA 500 / 750

290055 Schraubstock 1 (B 130 x H 45 x L 152 mm) 

290056 Schraubstock 2 (B 180 x H 75 x L 215 mm)
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Übersicht Maschinenkonfiguration 
siehe Seite E-20
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Flachbetteinheit
mit Z-Achse

Bestellangaben
X/Y-Flachbetteinheiten FB2

Alle Flachbetteinheiten sind mit Kugelgewindetrieben 16 x 4 mm als Standard ausgerüstet.
Seitenschutzscheiben nur bei kleinster Version (530 x 500 mm) inklusive.

Artikel-Nr. Hub (mm)

230514M 75 mit Magnetbremse 24 V

230514 0400M 160 mit Magnetbremse 24 V

Z-Achsen 

Untergestelle 

Umhausungen 

Artikel-Nr.

Gestell 
D x F 
(mm)

Aufspannfläche 
B x A
(mm)

Verfahrweg
X x Y 
(mm)

Durchlass Z 
(mm)

246203M 1210 x 946 750 x 850 530 x 500

190

246203 2040M 1210 x 1196 750 x 1100 530 x 750 

246203 2054M 1210 x 1446 750 x 1350 530 x 1000 

246203 2067M 1460 x 1446 1000 x 1350 780 x 850 

246203 2130M 1710 x 1846 1250 x 1750 1030 x 1250 

Artikel-Nr.
passend für Flachbetteinheit 

mit Aufspannfläche:

248500 0027 750 x 850

248500 0040 750 x 1100 

248500 0054 750 x 1350 

248500 0067 1000 x 1350 

248500 0130 1250 x 1750 

Artikel-Nr.
passend für Flachbetteinheit 

mit Aufspannfläche:

248200 0000 750 x 850

248200 2040 750 x 1100 

248200 2054 750 x 1350 

248200 2067 1000 x 1350 

248200 2130 1250 x 1750 

Flachbetteinheit mit Z-Achse
und Untergestell

Flachbetteinheit mit Z-Achse,
Untergestell und Umhausung

Allgemeiner Hinweis
Flachbetteinheiten sind im Sinne der
Maschinenrichtlinie unvollständige
Maschinen nach dem Baukastensystem
mit Verfahrwegen von 250 bis 1250 mm.
Als Achsantriebe kommen Schrittmotoren
(MS200HT) und spielfrei eingestellte
Kugelgewindetriebe mit einer Wiederhol-
genauigkeit von ± 0,02 mm (Positionier-
Reproduzierbarkeit) zum Einsatz. 
Die eingesetzten Linearführungen sind 
die seit vielen Jahren bewährten isel-
Doppelspur-Vorschübe mit spielfrei 
vorgespannten Linearkugellagern und
Kugelgewindespindeln mit einer Wieder-
holgenauigkeit von ± 0,02 mm. 
Alle Einheiten sind mit zwei Endschaltern
pro Achse ausgestattet. 
Die Bearbeitungs- und Positioniereinhei-
ten sind in mehreren Ausführungen und
verschiedenen Größen erhältlich und
zeichnen sich durch leichtgängigen Lauf
und hohe Verfahrgeschwindigkeiten aus.
Durch Verwendung hochwertiger Alumi-
niumteile mit plangefrästen Flächen werden
geringes Gewicht und große Genauigkeit
erreicht. 
Die isel-X/Y/Z-Einheiten sind die ideale
Basis für den Aufbau von Maschinen und
Anlagen zum Bestücken und Montieren,
Bedrucken und Gravieren, Bohren und
Fräsen, Dosieren und Schrauben, Formen
und Modellieren, Kleben und Vergießen,
Löten und Schweißen, Messen und Prü-
fen, Sägen und Schneiden uvm.
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Flachbetteinheiten 

Maßzeichnungen

Artikel-Nr.

219200 0001 Energieführungskette

645201 0073 Satz Seitenschutzschreiben, L 1050 mm

645201 00731 Satz Seitenschutzschreiben, L 1300 mm

645201 00732 Satz Seitenschutzschreiben, L 1700 mm

Artikel-Nr.

Z11 - 333 500 ProNC Software

Z13 - 337 070 isy-CAM 2.8 

Optionen Zubehör
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• angepasste Controller (z.B.: iMC-S8)
• Softwaremodule für den Betrieb 

in CAM-, CNC- und SPS-Anwendungen 
• Untergestell
• Umhausung
• Spindelmotoren (siehe Seite E-24ff.)
• Durchlass: 300 bzw. 500 mm

Artikelnummer
Verfahrweg [mm] Aufspannfläche

X Y A B C D E F Z

246203M 530 500 850 750 1050 1210 786 946

190

246203 2040M 530 750 1100 750 1050 1210 1036 1196

246203 2054M 530 1000 1350 750 1050 1210 1286 1446

246203 2067M 780 850 1350 1000 1300 1460 1286 1446

246203 2130M 1030 1250 1750 1250 1550 1710 1686 1846

Technische Änderungen vorbehalten

Software
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Flachbetteinheit
mit Z-Achse

Bestellangaben
X/Y-Flachbetteinheiten FB2

Alle Flachbetteinheiten sind mit Kugelgewindetrieben 16 x 4 mm als Standard ausgerüstet.
Seitenschutzscheiben nur bei kleinster Version (530 x 500 mm) inklusive.

Artikel-Nr. Hub (mm)

230514M 75 mit Magnetbremse 24 V

230514 0400M 160 mit Magnetbremse 24 V

Z-Achsen 

Untergestelle 

Umhausungen 

Artikel-Nr.

Gestell 
D x F 
(mm)

Aufspannfläche 
B x A
(mm)

Verfahrweg
X x Y 
(mm)

Durchlass Z 
(mm)

246203M 1210 x 946 750 x 850 530 x 500

190

246203 2040M 1210 x 1196 750 x 1100 530 x 750 

246203 2054M 1210 x 1446 750 x 1350 530 x 1000 

246203 2067M 1460 x 1446 1000 x 1350 780 x 850 

246203 2130M 1710 x 1846 1250 x 1750 1030 x 1250 

Artikel-Nr.
passend für Flachbetteinheit 

mit Aufspannfläche:

248500 0027 750 x 850

248500 0040 750 x 1100 

248500 0054 750 x 1350 

248500 0067 1000 x 1350 

248500 0130 1250 x 1750 

Artikel-Nr.
passend für Flachbetteinheit 

mit Aufspannfläche:

248200 0000 750 x 850

248200 2040 750 x 1100 

248200 2054 750 x 1350 

248200 2067 1000 x 1350 

248200 2130 1250 x 1750 

Flachbetteinheit mit Z-Achse
und Untergestell

Flachbetteinheit mit Z-Achse,
Untergestell und Umhausung

Allgemeiner Hinweis
Flachbetteinheiten sind im Sinne der
Maschinenrichtlinie unvollständige
Maschinen nach dem Baukastensystem
mit Verfahrwegen von 250 bis 1250 mm.
Als Achsantriebe kommen Schrittmotoren
(MS200HT) und spielfrei eingestellte
Kugelgewindetriebe mit einer Wiederhol-
genauigkeit von ± 0,02 mm (Positionier-
Reproduzierbarkeit) zum Einsatz. 
Die eingesetzten Linearführungen sind 
die seit vielen Jahren bewährten isel-
Doppelspur-Vorschübe mit spielfrei 
vorgespannten Linearkugellagern und
Kugelgewindespindeln mit einer Wieder-
holgenauigkeit von ± 0,02 mm. 
Alle Einheiten sind mit zwei Endschaltern
pro Achse ausgestattet. 
Die Bearbeitungs- und Positioniereinhei-
ten sind in mehreren Ausführungen und
verschiedenen Größen erhältlich und
zeichnen sich durch leichtgängigen Lauf
und hohe Verfahrgeschwindigkeiten aus.
Durch Verwendung hochwertiger Alumi-
niumteile mit plangefrästen Flächen werden
geringes Gewicht und große Genauigkeit
erreicht. 
Die isel-X/Y/Z-Einheiten sind die ideale
Basis für den Aufbau von Maschinen und
Anlagen zum Bestücken und Montieren,
Bedrucken und Gravieren, Bohren und
Fräsen, Dosieren und Schrauben, Formen
und Modellieren, Kleben und Vergießen,
Löten und Schweißen, Messen und Prü-
fen, Sägen und Schneiden uvm.
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Flachbetteinheiten 

Maßzeichnungen

Artikel-Nr.

219200 0001 Energieführungskette

645201 0073 Satz Seitenschutzschreiben, L 1050 mm

645201 00731 Satz Seitenschutzschreiben, L 1300 mm

645201 00732 Satz Seitenschutzschreiben, L 1700 mm

Artikel-Nr.

Z11 - 333 500 ProNC Software

Z13 - 337 070 isy-CAM 2.8 

Optionen Zubehör

7
3
1

1
1
8
5

7
8
1

1
9
6
6

1
5
0

Z
1
8
3

A

B

C

D

E

F

1
5
9
,
5

• angepasste Controller (z.B.: iMC-S8)
• Softwaremodule für den Betrieb 

in CAM-, CNC- und SPS-Anwendungen 
• Untergestell
• Umhausung
• Spindelmotoren (siehe Seite E-24ff.)
• Durchlass: 300 bzw. 500 mm

Artikelnummer
Verfahrweg [mm] Aufspannfläche

X Y A B C D E F Z

246203M 530 500 850 750 1050 1210 786 946

190

246203 2040M 530 750 1100 750 1050 1210 1036 1196

246203 2054M 530 1000 1350 750 1050 1210 1286 1446

246203 2067M 780 850 1350 1000 1300 1460 1286 1446

246203 2130M 1030 1250 1750 1250 1550 1710 1686 1846

Technische Änderungen vorbehalten

Software
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SYSTEMEE-20 CNC-Maschinen

Maschinenkonfiguration

MP30 MP45 MP65

Hauptspindelantrieb iSA 500 • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 500 (CoolMin intern) • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 750 • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 750 (CoolMin intern) • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 900 • • • •
Absaugvorrichtung ASV 900 • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 5-fach • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 8-fach •1 • •
Rundwechsler SK 11, 12-fach •4 •4 •4

Hauptspindelantrieb iSA 1500 • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 (CoolMin intern) • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500

Hauptspindelantrieb iSA 1500 L • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 L • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 WL / iSA 2200 • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200 • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 4-fach (Raster 100) • •
Werkzeugwechsler SK 20, 8-fach (Raster 100) •1

Werkzeugwechsler SK 20, 5-fach (Raster 170)

Werkzeugwechsler SK 20, 10-fach (Raster 170)

Rundwechsler SK 20, 14-fach •4 •4

Hauptspindelantrieb iSA 2200 (CoolMin intern) • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200

Hauptspindelantrieb iSA 3600 •3 •3 •3

Absaugvorrichtung ASV 3600 • • •
Werkzeugwechsler SK 30, 4-fach (Raster 185) •1

Werkzeugwechsler SK 30, 5-fach (Raster 185) •1

Werkzeugwechsler SK 30, 8-fach (Raster 185)

Werkzeugwechsler SK 30, 10-fach (Raster 185)

1 nur Montage hinten
2 nur erhöhter Durchlass
3 nur mit Steigung 2,5 mm in Z-Achse
4 nur ohne zugehörige Absaugvorrichtung 
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SYSTEMECNC-Maschinen E-21

Maschinenkonfiguration

M20 M30 M40 M50 M60 102/72 102/112 142/112 142/162 142/252

Hauptspindelantrieb iSA 500 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 500 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 750 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 750 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 900 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 900 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 5-fach • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 8-fach • • • • • • • • • •
Rundwechsler SK 11, 12-fach •4 •4 •4 •4 •4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4

Hauptspindelantrieb iSA 1500 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500

Hauptspindelantrieb iSA 1500 L • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 L • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 WL / iSA 2200 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 4-fach (Raster 100)

Werkzeugwechsler SK 20, 8-fach (Raster 100)

Werkzeugwechsler SK 20, 5-fach (Raster 170) •1 • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 10-fach (Raster 170) •4 •4 •
Rundwechsler SK 20, 14-fach •4 •4 •4 •4 •4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4

Hauptspindelantrieb iSA 2200 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200

Hauptspindelantrieb iSA 3600 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3

Absaugvorrichtung ASV 3600 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 30, 4-fach (Raster 185) •1 • • • • •2 •2 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 5-fach (Raster 185) •4 •4 • • •2 •2 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 8-fach (Raster 185) •4 •4 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 10-fach (Raster 185) •2

1 nur Montage hinten
2 nur erhöhter Durchlass
3 nur mit Steigung 2,5 mm in Z-Achse
4 nur ohne zugehörige Absaugvorrichtung 
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SYSTEMEE-20 CNC-Maschinen

Maschinenkonfiguration

MP30 MP45 MP65

Hauptspindelantrieb iSA 500 • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 500 (CoolMin intern) • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 750 • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 750 (CoolMin intern) • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 900 • • • •
Absaugvorrichtung ASV 900 • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 5-fach • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 8-fach •1 • •
Rundwechsler SK 11, 12-fach •4 •4 •4

Hauptspindelantrieb iSA 1500 • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 (CoolMin intern) • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500

Hauptspindelantrieb iSA 1500 L • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 L • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 WL / iSA 2200 • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200 • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 4-fach (Raster 100) • •
Werkzeugwechsler SK 20, 8-fach (Raster 100) •1

Werkzeugwechsler SK 20, 5-fach (Raster 170)

Werkzeugwechsler SK 20, 10-fach (Raster 170)

Rundwechsler SK 20, 14-fach •4 •4

Hauptspindelantrieb iSA 2200 (CoolMin intern) • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200

Hauptspindelantrieb iSA 3600 •3 •3 •3

Absaugvorrichtung ASV 3600 • • •
Werkzeugwechsler SK 30, 4-fach (Raster 185) •1

Werkzeugwechsler SK 30, 5-fach (Raster 185) •1

Werkzeugwechsler SK 30, 8-fach (Raster 185)

Werkzeugwechsler SK 30, 10-fach (Raster 185)

1 nur Montage hinten
2 nur erhöhter Durchlass
3 nur mit Steigung 2,5 mm in Z-Achse
4 nur ohne zugehörige Absaugvorrichtung 
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SYSTEMECNC-Maschinen E-21

Maschinenkonfiguration

M20 M30 M40 M50 M60 102/72 102/112 142/112 142/162 142/252

Hauptspindelantrieb iSA 500 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 500 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 750 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 750 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 5075

Hauptspindelantrieb iSA 900 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 900 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 5-fach • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 11, 8-fach • • • • • • • • • •
Rundwechsler SK 11, 12-fach •4 •4 •4 •4 •4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4

Hauptspindelantrieb iSA 1500 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500

Hauptspindelantrieb iSA 1500 L • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 1500 L • • • • • • • • • •

Hauptspindelantrieb iSA 1500 WL / iSA 2200 • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 4-fach (Raster 100)

Werkzeugwechsler SK 20, 8-fach (Raster 100)

Werkzeugwechsler SK 20, 5-fach (Raster 170) •1 • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 20, 10-fach (Raster 170) •4 •4 •
Rundwechsler SK 20, 14-fach •4 •4 •4 •4 •4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4 •2,4

Hauptspindelantrieb iSA 2200 (CoolMin intern) • • • • • • • • • •
Absaugvorrichtung ASV 2200

Hauptspindelantrieb iSA 3600 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3 •3

Absaugvorrichtung ASV 3600 • • • • • • • • • •
Werkzeugwechsler SK 30, 4-fach (Raster 185) •1 • • • • •2 •2 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 5-fach (Raster 185) •4 •4 • • •2 •2 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 8-fach (Raster 185) •4 •4 •2 •2

Werkzeugwechsler SK 30, 10-fach (Raster 185) •2

1 nur Montage hinten
2 nur erhöhter Durchlass
3 nur mit Steigung 2,5 mm in Z-Achse
4 nur ohne zugehörige Absaugvorrichtung 
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Zubehör

Zubehör                 Spindelmotoren und mehr

isel-Spindelmotoren eignen sich hervorragend für Anwen dungen 
in der Nichtmetall-, Alu-, Kunststoff- und Holz bearbeitung.

Bei der Entwicklung unserer Spindelmotoren wurde vor allem sehr viel Wert auf Funktionalität, Qualität und optimale Preisgestaltung
gelegt. Darüber hinaus sind unsere Spindelmotoren besonders wartungsfreundlich.Durch die besonders schlanke Bauform und den
quadratischen Gehäusequerschnitt lassen sich Reihenanordnungen mit minimalen Abständen realisieren.

Was den elektrischen Aufbau angeht, handelt es sich bei unseren Motoren um Drehstrom-Kurzschlußläufer mit 2-poligen 
Wicklungen, ausgelegt nach DIN EN 60034. Die Isolierstoffe der Wicklungen werden entsprechend der Wärmeklasse F gefertigt. 
Die Motoren sind dynamisch feinstgewuchtet, so dass selbst bei hohen Drehzahlen gute Laufeigenschaften erreicht werden. 
Sie decken insgesamt einen Drehzahlbereich von 3.000 bis 30.000 U/min ab.

Alle Spindelmotoren werden komplett in Deutschland gefertigt, erfüllen mindestens die Anforderungen der Schutzklasse IP54 
und sind somit auch für den Holzstaubbereich zugelassen.

Zubehör

In unserem Angebot finden Sie nicht nur 
die Spindelmotoren selbst, sondern auch 
alle erforderlichen Kabel in verschiedenen 
Längen und voreingestellte, zuverlässige 
Frequenzumrichter für die Steuerungsanbindung. 
Die Programmierung dieser Frequenzumrichter
wird ebenso von isel übernommen, wie die 
Abstimmung aller Pneumatikteile, was dem 
Kunden die Inbetriebnahme vereinfacht und so Zeit spart. 

Durch die Integration von Entwicklung, Produktion, Vertrieb und Service unter einem Dach haben wir 
im Vergleich zu vielen unserer Mitbewerber sehr kurze Wege und verfügen über einen eigenen ganzjährigen Reparaturservice.

Umfangreiches Zubehör wie Staubabsaugung, Minimalmengen-Schmiertechnik, Spannzangen (Schweizer Qualität), SK-Aufnahmen,
Werkzeugwechsler und unser einzigartiges, patentiertes CoolMin-System zur optimalen und wirtschaftlichen Werkzeugkühlung 
ohne Rückstände rundet unsere Produktpalette ab.

Die Hochfrequenzspindeln der HFS-Serie bieten ein gutes Leistungs- und Drehmomentverhalten für kleine und mittlere Systeme. 
Sie werden durch einen Dreiphasen-Asynchronmotor mit Kurzschlussläufer angetrieben. Diese Bauart des Motors ermöglicht eine
extreme Laufruhe sowie einen gleichmäßigen Drehmomentverlauf. Die Spindeln der HFS-Serie bieten Ihnen ein gutes Leistungs- 
und Drehmomentverhalten für kleine und mittlere Systeme. Mit den dazu abgestimmten Frequenzumrichtern mit integrierten 
EMV-Filter und der standardmäßigen Kommunikationfunktionen erhalten Sie eine kompakte Komplettlösung für zahlreiche 
Anwendungen.

Die Hochfrequenzspindeln der HFS-Serie bieten ein gutes Leistungs- und 
Drehmoment verhalten für kleine und mittlere Systeme.
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iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsler

iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsler

iSA 900 mit automatischem Werkzeugwechsler

iSA 1500 L mit manuellem Werkzeugwechsler

iSA 1500 WL mit automatischem Werkzeugwechsler

E-24

E-25

E-26

iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsler E-27

E-28

E-29

iSA 2200 mit automatischem Werkzeugwechsler E-30

iSA 3600 mit automatischem Werkzeugwechsler E-31

Frässpindel ES 325 HSK 25 und passende Spannzangen E-32

HFS 800 für manuellen Werkzeugwechsel E-33

HFS 1500 für manuellen Werkzeugwechsel E-34

Absauganlagen E-36

Werkzeugkühlung CoolMin E-38

Linear-Werkzeugwechselstationen SK 11/20/30
Werkzeugaufnahmen und Längenmesstaster

E-40

E-42Rund-Werkzeugwechselstationen SK 11/20

E-43Motoranschlussleitungen und Staubabsaugung

E-45VakuFit

E-44Spannzangen

SYSTEME E-23

system
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Zubehör

Zubehör

Zubehör Übersicht

HFS 2200 für manuellen Werkzeugwechsel E-35

Spindelmotoren iSA-Serie

Spindelmotoren HSD-Serie

Hochfrequenzspindeln HFS-Serie

Weiteres Zubehör
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Technische Änderungen vorbehalten.

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor 

(Asynchronmotor)
• rechteckige Bauform, 

Schutzart IP54, Isolationsklasse F
• Gusslagerschild A-Seite, 

Aludruckguss B-Seite
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 11 Spannzangen 
• Nennleistung 0,5 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

5.000 U/min.  – max. 30.000 U/min.
• Werkzeugwechsel manuell
• Steckeranschluss M23
• inkl. Spannzange ER 11, Ø 6 mm
• Spannbereich Ø 1 mm – Ø 7 mm 
• Eigenlüftung B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• Spindellagerung: 2 Lager A-Seite

1 Lager B-Seite
• optional:

- CoolMin® (intern und extern)
- Frequenzumrichter
- verschiedene Spannzangen, 

Montageplatten, Leitungslängen
- Absaugvorrichtung 

iSA 500

Maßzeichnungen

Drehmoment-Kurven

Ø 
53

99
64

Ø 
20

M
13

 x
 0

,7
5

Technische Daten 
Bezeichnung iSA 500
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm]  0,28 
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 30.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 300 / 18.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 230
Nennstrom [A] 2,6
cos φ 0,75
S 6 = 40 % Nennleistung [kW] 0,5 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 2,8

iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsel

iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsel
und CoolMin-Werkzeugkühlsystem

Spindelmotor
mit manuellem Werkzeugwechsler

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 500 
Art.-Nr.: 477004 3130

Spindelmotor iSA 500 
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m) *
Art.-Nr.: 310704 1611

Spindelmotor iSA 500 mit CoolMin®

Art.-Nr.: 477004 5130

Spindelmotor iSA 500 mit Umrichter,
Anschlussleitung (8m) und CoolMin® *
Art.-Nr.: 310704 1631

Montageplatte LES 5 / ICV
Art.-Nr.: 277014

Montageplatte LES 6 / FB 2  
Art.-Nr.: 277028 0008 / 277013

Montageplatte ICP  
Art.-Nr.: 280000 0046

Montageplatte EuroMod / FlatCom 
Art.-Nr.: 277028

• Anschlussleitungen Motorseite M23 
siehe Seite E-43

• Absaugvorrichtung für Schlauch 38mm
siehe Seite E-43

• Spannzangen-Set Typ ER11 
siehe Seite E-44

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist
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Zubehör Spindelmotoren
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Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 750

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor 

(Asynchronmotor)
• rechteckige Bauform, 

Schutzart IP54, Isolationsklasse F
• Aludruckgussschild A- und B-Seite
• Motorwelle zur Aufnahme für 

ER 16 Spannzangen
• Nennleistung 0,75 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

3.000 U/min. – max. 24.000 U/min.
• Werkzeugwechsel manuell
• Steckeranschluss M23
• inkl. Spannzange ER16, Ø 6 mm
• Spannbereich Ø 1 mm – Ø 10 mm
• Eigenlüftung B-seitig
• zweifache Präzisionslagerung
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 

• optional: 
- CoolMin® (intern und extern)
- Frequenzumrichter
- verschiedene Spannzangen, 

Montageplatten, Leitungslängen
- Absaugvorrichtung

Drehmoment-Kurven

M
19

 x
 1

Ø 
53

99
64

35
Technische Daten 

Bezeichnung iSA 750
Drehmoment bei Nenndrehzahl 22.000 U/min. [Nm]  0,34
Drehzahlbereich [U/min.] 3.000 bis max. 24.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 300 / 18.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 230
Nennstrom [A] 3,4
cos φ 0,79
S 6 = 40 % Nennleistung [kW] 0,75 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 2,6

Maßzeichnungen

iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsel
und CoolMin-Werkzeugkühlsystem

iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsel

D
re

hm
om

en
t [

N
m

]

Drehzahl [1/min.]

Spindelmotor
mit manuellem Werkzeugwechsler

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 750 
Art.-Nr.: 477008 3124

Spindelmotor iSA 750 
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m) *
Art.-Nr.: 310708 1611

Spindelmotor iSA 750 mit CoolMin®

Art.-Nr.: 477008 5124

Spindelmotor iSA 750 mit Umrichter,
Anschlussleitung (8m) und CoolMin® *
Art.-Nr.: 310707 1631

Montageplatte LES 5 / FB 2 
Art.-Nr.: 277014 / 277013

Montageplatte LES 6 
Art.-Nr.: 277028 0008

Montageplatte ICP / ICV 
Art.-Nr.: 280000 0046

Montageplatte EuroMod / FlatCom 
Art.-Nr.: 277028

• Anschlussleitungen Motorseite M23 
siehe Seite E-43

• Absaugvorrichtung für Schlauch 38mm
siehe Seite E-43

• Spannzangen-Set Typ ER16 
siehe Seite E-44

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist
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Zubehör Spindelmotoren

Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 900

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor 

(Asynchronmotor)
• rechteckige Bauform, 

Schutzart IP55, Isolationsklasse F
• Gusslagerschild A- und B-Seite
• Nennleistung 0,9 kW (S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

6.000 U/min. – max. 24.000 U/min.
• Werkzeugwechsel automatisch mit 

Werkzeugaufnahme SK 11 und 
Spannzange ER 11, Ø 6 mm

• Steckeranschluss M23
• Spannbereich Ø 1 mm – Ø 7 mm 
• Fremdlüfter B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter
• zweifache Präzisionslagerung
• Werkzeugwechsel SK 11 

pneumatisch (7,5bar)
• max. Werkzeugdurchmesser: 3 mm
• max. Werkzeuglänge: Ø x 3
• Einsatzempfehlung des Werkzeuges: 

2-Schneider

• optional:
- CoolMin® (extern)
- Frequenzumrichter
- Werkzeugwechselstation
- verschiedene Spannzangen, 
Montageplatten, Leitungslängen

Drehmoment-Kurven

Technische Daten 
Bezeichnung iSA 900
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm]  0,37
Drehzahlbereich [U/min.] 6.000 bis max. 24.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 400 / 24.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 230
Nennstrom [A] 3,25
cos φ 0,84
S 6 = 40 % Nennleistung [kW] 0,9 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 5,8

Maßzeichnungen

iSA 900 mit automatischem Werkzeugwechsel

D
re

hm
om

en
t [

N
m

]

Drehzahl [1/min.]

Spindelmotor
mit automatischem Werkzeugwechsler

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 900 
Art.-Nr.: 477009 3324

Spindelmotor iSA 900 
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m) *
Art.-Nr.: 310709 3612

Montageplatte LES 5 / EuroMod / FlatCom/
ICV 4030  
Art.-Nr.: 277028 0003

Montageplatte ICP 
Art.-Nr.: 277028 0010

• CoolMin® extern mit Gliederschlauch
siehe Seite E-38

• 5-fach Wechselstation SK 11
siehe Seite E-40

• 8-fach Wechselstation SK 11
siehe Seite E-40

• Werkzeugaufnahme SK 11
siehe Seite E-40

• Anschlussleitungen Motorseite M23 
siehe Seite E-43

• Spannzangen-Set Typ ER11 
siehe Seite E-44
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Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 1500

Drehmoment-Kurven

Technische Daten 

iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsel

Drehzahl [1/min.]

Maßzeichnungen

Spindelmotor
mit manuellem Werkzeugwechsler

iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsel
und Werkzeugkühlung CoolMin

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 1500 
Art.-Nr.: 477510 3120

Spindelmotor iSA 1500 mit Umrichter
und Anschlussleitung (8 m) *
Art.-Nr.: 310610 3614

Spindelmotor iSA 1500 mit CoolMin®

Art.-Nr.: 477510 5120

Spindelmotor iSA 1500 mit Umrichter 
und CoolMin® *
Art.-Nr.: 310610 3634

Montageplatte LES 5 
Art.-Nr.: 277028 0003

Montageplatte EuroMod / FlatCom 
Art.-Nr.: 277028 0002

• CoolMin® extern mit Gliederschlauch
siehe Seite E-38

• Anschlussleitungen Motorseite M23 
siehe Seite E-43

• Absaugvorrichtung für Schlauch 80mm
siehe Seite E-43

• Spannzangen-Set Typ ER20 
siehe Seite E-44

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor 

(Asynchronmotor)
• rechteckige Bauform, 

Schutzart IP54, Isolationsklasse F
• Gusslagerschild A-und B-Seite
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 20 Spannzangen 
• Nennleistung 1,5 kW 

(S1-100% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

5.000 U/min. – max. 20.000 U/min.
• Werkzeugwechsel manuell
• Steckeranschluss M23
• inkl. Spannzange ER20 , Ø 6 mm 
• Spannbereich Ø 2 mm – Ø 13 mm 
• Eigenlüftung B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter
• Spindellagerung: 2 Lager A-Seite

1 Lager B-Seite

optional:
- CoolMin® (intern und extern)
- Frequenzumrichter
- verschiedene Spannzangen, 

Montageplatten, Leitungslängen
- Absaugvorrichtung
- 4-polige Motorversion auf Anfrage

Bezeichnung iSA 1500
Drehmoment bei Nenndrehzahl 20.000 U/min. [Nm]  0,72
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 20.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 300 / 18.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 230 
Nennstrom [A] 7,0
cos φ 0,85
S 1 = 100 % Nennleistung [kW] 1,5 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 6,4
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E-27

Spindelmotoren

Technische Änderungen vorbehalten.

Spindelmotoren
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Zubehör Spindelmotoren

Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 1500 LSpindelmotor
mit manuellem Werkzeugwechsler

Technische Daten 
Bezeichnung iSA 1500 L
Drehmoment bei Nenndrehzahl 6.000 U/min. [Nm]  2,37
Drehzahlbereich [U/min.] 2.500 bis max. 6.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 100 / 6.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 200
Nennstrom [A] 6,5
cos φ 0,84
Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) [W] 1500 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 10,5

iSA 1500 L mit manuellem Werkzeugwechsel

Drehmoment-Kurven

Maßzeichnungen
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Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor
• Schutzart IP54, Isolationsklasse F
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 20 Spannzangen
• Guss-Lagerschild A- und B-Seite
• Nennausgangsleistung 1,5 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 2.500 U/min – 

max. 6.000 U/min
• Drehmoment 2,37 Nm (bei 6.000 U/min)
• Nennspannung 200 V
• Werkzeugwechsel manuell
• Spannbereich Ø 2 mm – Ø 13 mm
• Eigenlüftung B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• Spindellagerung:

A-Seite (Frässeite) zweifach,
B-Seite (Lüfterseite) einfach

• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 10,5 kg

• optional: 
- CoolMin® Werkzeug- und 

Materialkühlung, extern
- Frequenzumrichter
- Spannzangen

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 1500 L
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spann-
schlüssel ER 20, Maulschlüssel SW 22,
Interconnectronanschluss  
Art.-Nr.: 477510 3106

Spindelmotor 1500 L mit Umrichter
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spann-
schlüssel ER 20, Maulschlüssel SW 22,
Interconnectronanschluss, 
Verbindungsleitung 8 m *
Art.-Nr.: 310610 3615

CoolMin® extern 
Art.-Nr.: 239011 0119

Absaugvorrichtung für EuroMod / FlatCom
vorbereitet für Schlauch Ø 80 mm 
Art.-Nr.: 239012 0001

Spannzangenset ER 20
2,0 / 3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 /
10,0 / 11,0 / 12,0 / 13,0 mm 
Art.-Nr.: 239172 0001

Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
EuroMod / FlatCom (LES 21) 
Art.-Nr.: 277028 0011 

Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
Lineareinheit LES 5
Art.-Nr.: 277028 0005
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Spindelmotoren

Drehzahl [1/min.]

iSA 1500WL
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Drehmoment-Kurven

Technische Daten 
Bezeichnung iSA 1500WL

Drehmoment bei Nenndrehzahl 6.000 U/min. [Nm]  2,5
Drehzahlbereich [U/min.] 1.000 bis max. 20.000
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 100 / 6.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 3 x 230 /Stern-Schaltung  
Nennstrom [A] 6
cos φ 0,85
Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) [W] 1500
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 14,0

Maßzeichnungen

Spindelmotor
mit automatischem Werkzeugwechsler 

Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 1500WL

für Bearbeitungen 

im niedrigen 

Drehzahlbereich

iSA 1500WL mit  mit CoolMin® intern 

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor

(Motorwelle gehärtet) 
• Schutzart IP55, Isolationsklasse F
• Guss-Lagerschild A- und B-Seite
• Nennausgangsleistung 1,5 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

1.000 U/min. – max. 20.000 U/min.
• Nenndrehmoment 2,5 Nm 

(bei 6.000 U/min)
• spezielle Drehmomentauslegung 

für Bohren und Senken im 
niedrigen Drehzahlbereich 

• Nennspannung 3 x 230 V
• Werkzeugwechsel automatisch
• Spannbereich Ø 2 mm – Ø 13 mm
• Fremdlüfter B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• zweifache Präzisionslagerung
• Werkzeugwechsel SK 20 

pneumatisch (7,5 bar)
• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 14,0 kg
• optional:

- CoolMin® Werkzeug- und
Materialkühlung (extern)

- CoolMin® intern mit 
Werkzeuginnenkühlung

- Frequenzumrichter
- Werkzeugwechsler
- Spannzangen

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 1500WL 
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20,Spannschlüs-
sel ER 20 M,  Maulschlüssel SW 22, Interconnectronanschluss

Art.-Nr.: 477015 3320

Spindelmotor iSA 1500WL * wie oben, 
plus Frequenzumrichter SKC 1500, Motoranschlusskabel 8 m

Art.-Nr.: 310715 3621

Werkzeugwechselstation SK 20 4-fach mit Haube

Art.-Nr.: 239011 0041

Werkzeugaufnahme SK 20
Art.-Nr.: 239172 0020

CoolMin® (extern) 

Art.-Nr.: 239011 0119

Spannzangenset ER 20 
2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13,0 mm

Art.-Nr.: 239172 0001

Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
LES 5 Art.-Nr.: 277028 0019
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Zubehör Spindelmotoren

Technische Änderungen vorbehalten.

iSA 2200
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iSA 2200 mit automatischem 
Werkzeugwechsel

iSA 2200 mit CoolMin® intern
für Werkzeuginnenkühlung
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Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor
• Schutzart IP55, Isolationsklasse F
• Guss-Lagerschild A- und B-Seite
• Nennausgangsleistung 2,2 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 5.000 U/min – 

max. 20.000 U/min
• Drehmoment 1,26 Nm 

(bei 18.000 U/min)
• Nennspannung 3 x 230 V
• Werkzeugwechsel automatisch
• Spannbereich Ø 2 mm – Ø 13 mm
• Fremdlüfter B-seitig
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• zweifache Präzisionslagerung
• Werkzeugwechsel SK 20 

pneumatisch (7,5 bar)
• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 14,6 kg
• optional:

- CoolMin® Werkzeug- und
Materialkühlung (extern)

- CoolMin® intern mit 
Werkzeuginnenkühlung

- Frequenzumrichter
- Werkzeugwechsler
- Spannzangen

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 2200 
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20,Spannschlüs-
sel ER 20 M,  Maulschlüssel SW 22, Interconnectronanschluss

Art.-Nr.: 477022 3320
Spindelmotor iSA 2200 wie oben, 
plus Frequenzumrichter SKC 1500, Motoranschlusskabel 8 m

Art.-Nr.: 310722 3621
Spindelmotor iSA 2200 mit CoolMin® (intern) 
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20, Spannschlüs-
sel ER 20 M,  Maulschlüssel SW 22, Interconnectronanschluss 

Art.-Nr.: 477022 5320
iSA 2200 mit Umrichter, mit CoolMin® (intern) 
wie oben, plus Frequenzumrichter SKC 1500, Motoranschluss-
kabel 8 m Art.-Nr.: 310722 3631
Werkzeugwechselstation SK 20 4-fach mit Haube

Art.-Nr.: 239011 0041
Werkzeugaufnahme SK 20
Art.-Nr.: 239172 0020
Absaugvorrichtung für EuroMod/FlatCom, vorbereitet
für Schlauch Ø 80 mm, pneumatische Öffnung

Art.-Nr.: 239012 0002
Absaugvorrichtung mit CoolMin® (extern)
für EuroMod/FlatCom, vorbereitet für Schlauch Ø 80 mm,
pneumatische Öffnung

Art.-Nr.: 239012 0003
CoolMin® (extern) Art.-Nr.: 239011 0119
Spannzangenset ER 20 2,0/3,0/4,0/5,0/6,0/7,0/8,0/
9,0/10,0/11,0/12,0/13,0 mm Art.-Nr.: 239172 0001
Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
FlatCom / EuroMod Art.-Nr.: 277028 0004
LES 5 Art.-Nr.: 277028 0005

Drehmoment-Kurven

Technische Daten 
Bezeichnung iSA 2200
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm]  1,26
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 20.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 300 / 18.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 3 x 230 
Nennstrom [A] 7,6
cos φ 0,84
Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) [W] 2.200
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 14,6

Maßzeichnungen

Spindelmotor
mit automatischem Werkzeugwechsler

mit 

Werkzeug-

Innenkühlung
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Spindelmotoren

iSA 3600

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor 

(Asynchronmotor)
• rechteckige Bauform, 

Schutzart IP54, Isolationsklasse F
• Stahllagerschild A-Seite, 

Aludruckguss B-Seite
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 32 Spannzangen
• Nennleistung 3,6 kW 

(S6-40% Betrieb)
• Drehzahlbereich 

6.000 U/min. – max. 18.000 U/min.
• Werkzeugwechsler automatisch mit 

Werkzeugaufnahme SK 30 und 
Spannzange ER 32, Ø 6 mm 

• Spannbereich Ø 3 mm – Ø 20 mm
• Eigenlüftung B-seitig
• zweifache Präzisionslagerung
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter
• optional:

- CoolMin® (extern)
- Frequenzumrichter
- Werkzeugwechselstation
- verschiedene Spannzangen, 

Montageplatten und 
Leitungslängen
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Technische Daten 
Bezeichnung iSA 3600
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm]  4,5
Drehzahlbereich [U/min.] 6.000 bis max. 18.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 300 / 18.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 3 x 400 
Nennstrom [A] 5,4
cos φ 0,87
S 6 = 40 % Nennleistung [kW] 3,6 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 23,0

iSA 3600 mit automatischem Werkzeugwechsel

D
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]

Maßzeichnungen

Spindelmotor
mit automatischem Werkzeugwechsler

Drehmoment-Kurven

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 3600 
Art.-Nr.: 477822 3600

Spindelmotor iSA 3600 mit Umrichter
und Anschlussleitung (8m) *
Art.-Nr.: 310736 3615

Montageplatten LES 5 / FlatCom XL
Art.-Nr.: 277028 0009

• CoolMin® extern mit Gliederschlauch
siehe Seite E-38

• 4-fach Wechselstation SK 30
siehe Seite E-40

• 5-fach Wechselstation SK 30
siehe Seite E-40

• Werkzeugaufnahme SK 30
siehe Seite E-40

• Anschlussleitungen Motorseite M23 
siehe Seite E-43

• Spannzangen-Set Typ ER 32 
siehe Seite E-44

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist
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Technische Änderungen vorbehalten.
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ES 325 HSK 25Frässpindel
HSD-Serie

Merkmale
• automatische Werkzeugblockierung 

mit Pneumatikkolben (Lösekolben)
• vordere Lager Keramik
• hintere Lager Keramik
• Lagerschmierung Lebenszeit geschmiert
• max. Drehzahl: 40.000 U/min
• Spindelgehäuse Aluminium legiert
• Kühlung = luftgekühlt bis 40.000 U/min  

oder wassergekühlt bis 50.000 U/min)
• Gewicht: 7 kg

• Optional
- Linearwechsler HSK 25
- Halteklammern HSK 25 und HSK 32
- Werkzeugaufnahmen
- CoolMin extern

Technische Daten

Maßzeichnungen

SYSTEMEE-32 Zubehör

Zubehör Spindelmotoren
sy

st
em

e

Bezeichnung ES 325 HSK 25

Nenndrehzahl [min-1]  40.000
Spulenspannung [V] 380
Nennstrom [A] 4,0
Max. Ausgangsleistung [kW] 2,0
Gewicht [kg] 7,0

Bestellangaben
Frässpindel ES 325 HSK 25 
Art.-Nr.: 478015 1340

Frässpindel ES 325 HSK 25 mit Umrichter*
Wartungseinheit und Verbindungsleitung 8m, Spannzange EX
16, 6 mm, luft- oder wassergekühlt

Art.-Nr.: 310815 3511

Frequenzumrichter SKC 4000

Art.-Nr.: 311740 6500

CoolMin® (extern) 

Art.-Nr.: 239011 0119

Werkzeugaufnahme HSK 25

Art.-Nr.: 477125

Spannzangen in Ø 1,0 / 1,5 / 2,0 / 2,5 / 3,0 / 4,0 / 5,0

/ 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0     

Art.-Nr.: 477125 80XX

Klemmklaue
für Aufnahme HSK 25 Art.-Nr.: 639100 0043
für Aufnahme HSK 32 Art.-Nr.: 639100 0044

Linearwechsler HSK 25
5-fach Art.-Nr.: 239011 0051
10-fach Art.-Nr.: 239011 0101

Montageplatte an Lineareinheit LES 5 und LES 21

Art.-Nr.: 277028 0001

Kühlaggregat 16 S für Frässpindel ES 325

Art.-Nr.: 492015 2001

Ablagegestell für Kühlaggregat 16 s

Art.-Nr.: 274507 6300

Druckluft mit einer Reinheit gemäß ISO 8573-1,
der Klassen 2 4 3
*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel

Te
ch

ni
sc

he
 Ä

nd
er

un
ge

n 
vo

rb
eh

al
te

n.

3_Zubehör_71020424:Systeme_ICP.qxd  08.11.2017  17:07  Seite E-32



SYSTEME E-33

Zubehör

Zubehör

Spindelmotoren
system

e 

Hochfrequenzspindel HFS 800
für manuellen Werkzeugwechsel 

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor
• runde Bauform
• Schutzart IP 54, Isolationsklasse F, CE
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 11 Spannzangen
• Nennleistung 0,8 kW
• Drehzahlbereich 5.000 – max. 24.000 U/min
• Drehmoment 0,32 Nm (bei 24.000 U/min)
• Nennspannung 220 V
• Werkzeugwechsel manuell
• Spannbereich Ø 0,5 - 7,0 mm 
• Eigenbelüftung B-seitig
• Steckeranschluss M23
• Drehzahlsteuerung mittels Frequenzumrichter 
• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 2,9 kg

• Optional
- Spannblock
- Frequenzumrichter
- Bremswiderstand
- Absaugvorrichtung
- verschiedene Spannzangen ER 11
- verschiedene Längen Anschlussleitung

Technische Daten 
Bezeichnung HFS 800
Drehmoment bei Nenndrehzahl 24.000 U/min. [Nm]  0,32
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 24.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 400 / 24.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 220
Nennstrom [A] 2,5
cos φ 0,9
Nennleistung [kW] 0,8 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 2,9

Maßzeichnungen

Drehmoment-Kurven

Technische Änderungen vorbehalten.

Bestellangaben
HFS 800
Asynchronspindel 0,8 kW 

inklusive Spannzange ER 11 (3 mm und 6 mm)

Art.-Nr.: 477008 30240

HFS 800 mit Umrichter*
mit Spannzange ER 11 (6 mm), Verbindungsleitung 8 m

Art.-Nr.: 310802 2014

Hedy-Frequenzumrichter
vektorgeregelt, 750 VA (1-phasig)

Art.-Nr.: 311802 1000

Spannzangen-Set ER 11
1,0 / 1,5 / 2,0 / 2,5 / 3,0 / 3,5 / 4,0 / 4,5 / 5,0 / 5,5 / 6,0 /

6,5 / 7,0 mm

Art.-Nr.: 239170 0001

Spannblock SB 65
inklusive Gleitmuttern und Schrauben

Art.-Nr.: 290904 0065

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist

3_Zubehör_71020424:Systeme_ICP.qxd  08.11.2017  17:07  Seite E-33



SYSTEMEE-34

sy
st

em
e

Zubehör

Technische Änderungen vorbehalten.

Zubehör Spindelmotoren

Hochfrequenzspindel HFS 1500
für manuellen Werkzeugwechsel 

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor
• runde Bauform
• Schutzart IP 54, Isolationsklasse F, CE
• Motorwelle zur Aufnahme von 

ER 16 Spannzangen
• Nennleistung 1,5 kW
• Drehzahlbereich 5.000 – max. 24.000 U/min
• Drehmoment 0,6 Nm (bei 18.000 U/min)
• Nennspannung 220 V
• Werkzeugwechsel manuell
• Spannbereich Ø 0,5 - 10,0 mm 
• Eigenbelüftung B-seitig
• Steckeranschluss M23
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 4,4 kg

• Optional
- Spannblock
- Frequenzumrichter
- Bremswiderstand
- Absaugvorrichtung
- verschiedene Spannzangen ER 16
- verschiedene Längen Anschlussleitung

Technische Daten 
Bezeichnung HFS 1500
Drehmoment bei Nenndrehzahl 24.000 U/min. [Nm]  0,6
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 24.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 400 / 24.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 220
Nennstrom [A] 5,0
cos φ 0,9
Nennleistung [kW] 1,5 
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 4,4

Maßzeichnungen

Drehmoment-Kurven

Bestellangaben
HFS 1500
Asynchronspindel 1,5 kW 

inklusive Spannzange ER 16 (6 mm)

Art.-Nr.: 477015 3024

HFS 1500 mit Umrichter*
mit Spannzange ER 16 (6 mm), Verbindungsleitung 8 m

Art.-Nr.: 310815 2014

Hedy-Frequenzumrichter
vektorgeregelt, 1500 VA (1-phasig)

Art.-Nr.: 311802 2000

Spannzangen-Set ER 16
1,0 / 2,0 / 3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 mm

Art.-Nr.: 239171 0001

Spannblock SB 80
inklusive Gleitmuttern und Schrauben

Art.-Nr.: 290904 0080

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hochfrequenzspindeln HFS 2200
für manuellen Werkzeugwechsel 

Merkmale
• robuster 2-poliger Drehstrommotor
• runde Bauform
• Schutzart IP 54, Isolationsklasse F, CE
• Motorwelle zur Aufnahme von E

R 20 Spannzangen
• Nennleistung 2,2 kW
• Drehzahlbereich 5.000 – max. 24.000 U/min.
• Drehmoment 0,88 Nm (bei 24.000 U/min)
• Nennspannung 220 V
• Werkzeugwechsel manuell
• Spannbereich Ø 0,5 - 13,0 mm 
• Eigenbelüftung B-seitig
• Steckeranschluss M23
• Drehzahlsteuerung mittels 

Frequenzumrichter 
• Rundlauf: 0,01 mm
• Gewicht: 5,6 kg

• Optional
- Spannblock
- Frequenzumrichter
- Bremswiderstand
- Absaugvorrichtung
- verschiedene Spannzangen ER 20
- verschiedene Längen Anschlussleitung

Technische Daten 
Bezeichnung HFS 2200
Drehmoment bei Nenndrehzahl 24.000 U/min. [Nm]  0,88
Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis max. 24.000 
Eckfrequenz** / Drehzahl [Hz] / [U/min.] 400 / 24.000
Polzahl 2
Nennspannung [V] 220
Nennstrom [A] 8,0
cos φ 0,9
Nennleistung [kW] 2,2
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kg] 5,6

Maßzeichnungen

Drehmoment-Kurven

Bestellangaben
HFS 2200
Asynchronspindel 2,2 kW 

inklusive Spannzange ER 20 (12 mm)

Art.-Nr.: 477022 30240

HFS 2200 mit Umrichter* 
mit Spannzange ER 20 (12 mm), Verbindungsleitung 8 m

Art.-Nr.: 310822 2014

Hedy-Frequenzumrichter
vektorgeregelt, 1500 VA (1-phasig)

Art.-Nr.: 311802 2000

Spannzangen-Set ER 20
2,0 / 3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 

12,0 / 13,0 mm

Art.-Nr.: 239172 0001

Spannblock SB 80
inklusive Gleitmuttern und Schrauben

Art.-Nr.: 290904 0080

*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel
**Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist
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Merkmale iAG 720
• niedrige Betriebskosten aufgrund 

abreinigbarer Dauerfilterpatrone der
Staubklasse M 

• Mobilität in Verbindung mit hoher 
Absaugleistung

• abkippbares Filtergehäuse zur 
leichten Staubentsorgung 

• für beinahe alle Staubarten geeignet
• inklusive Schlauch 80mm, L=5m, 

Reduzierung & Befestigungsschellen

Besonderheiten:
• manuelle Bürstenreinigung 
• abreinigbare Dauerfilterpatrone
• Sonderausführungen mit 

verschiedenen Filterpatronen 
• Abluftstutzen (optional)
• Sonderspannungen (optional) 
• Bodenreinigungs- und 

Maschinenreinigungs-Set möglich

Merkmale iAG 200
• tragbar und damit universell 

einsetzbar 
• kompakte, platzsparende Bauweise
• niedrige Betriebskosten durch 

abreinigbare Dauerfilterpatrone der 
Staubklasse M

• inklusive Schlauch 50mm, L=5m 
und Befestigungsschellen

Besonderheiten:
• integrierte Druckluftreinigungsdüse 

Merkmale iAG 600
• geringer Platzbedarf 
• einfache Bedienung
• abreinigbarer, langlebiger 

Taschenfilter 
• niedrige Betriebskosten
• inklusive Schlauch 80mm, L=5m 

und Befestigungsschellen

Besonderheiten:
• abreinigbare Taschenfilter über 

Kurbelmechanismus
• Sonderausführungen mit 

verschiedenen Filtermaterialien, 
Abluftstutzen und Sonderspannung 
(optional)

Zubehör

Absauganlagen iAG
in verschiedenen Ausführungen

Absauganlage iAG 720

Absauganlage iAG 600

Einsatzbereich:
• Einzelplatzabsaugung an 

Maschinen- und Handarbeitsplätzen
• rieselfähige Stäube 

(nicht krebserregend)
• trockene Stäube / Späne
• gesundheitsgefährdende Stäube
• hohes Späne-/ Staubaufkommen

Einsatzbereich:
• Einzelplatzabsaugung an 

Maschinen
• rieselfähige Stäube 

(nicht krebserregend)
• trockene Stäube / Späne
• geringe Staub-/ Spänemengen

Einsatzbereich:
• Einzelplatzabsaugung in 

Industrie und Handwerk
• mechanische Werkstätten
• rieselfähige Stäube / Späne 

(nicht krebserregend)

Absauganlage iAG 200

Schlauch, L= 5m
Art.-Nr. 639012 0004 
... Ø 80 mm, für iAG 720 und iAG 600
Art.-Nr. 639012 0005 
... Ø 50 mm, für iAG 200

Befestigungsschelle
Art.-Nr. 639012 0008 
... bis 170 mm, für iAG 720 und iAG 600
Art.-Nr. 639012 0007 
... 40-60 mm, für iAG 200

Reduzierung 
für iAG 720
(Ø 100 / 80 mm)
Art.-Nr.: 
639012 0006 

Zubehör

SYSTEMEE-36 Zubehör

Absaugung
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Maßzeichnungen

Technische Daten 
Bezeichnung iAG 720 iAG 600 iAG 200

Anschlussspannung [V] 230 400 230

Antriebsleistung [kW] 1,3 0,55 1,1

max. Unterdruck [Pa] 2.800 1.400 19.000

max. Luftvolumenstrom [m³/h] 720 600 200

Schalldruckpegel [dB (A)] 73 68 66

Filterfläche [m²] 3,5 1 0,8

Anzahl Filterelemente 1 1 1

Filtermaterial Staubklasse „M“ Staubklasse „M“ Staubklasse „M“

Filterabreinigung Bürste manuell Abklopfvorrichtung manuell Druckluftreinigungsdüse

Gewicht [kg] 120 30 15

Ansaugstutzen [mm] 100 80 50

Staubbehälter [Liter] ca. 100 ca. 10 ca. 3

Abmaße L x B x H [mm] 1.165 x 530 x 1.636 400 x 400 x 590 390 x 210 x 500

Artikelnummer 239012 0030 239012 0032 239012 0031

Absauganlagen iAG
in verschiedenen Ausführungen

Zubehör

iAG 720

iAG 200

iAG 600

SYSTEMEZubehör E-37

ZubehörAbsaugung

3_Zubehör_71020214:Systeme_ICP.qxd  14.02.2017  11:28  Seite E-37



SYSTEMEE-38

sy
st

em
e

Zubehör

Zubehör

Technische Änderungen vorbehalten.

Werkzeugkühlung

Werkzeugkühlung

Funktionsprinzip

Spindelmotor

Temperaturregler

Warmluftausgang

Wirbelstromdüse mit 
Kaltluftausgang

Drucklufteingang

Kaltluftzubringer
aus Kunststoff

Werkzeugaufnahme für 
interne Kühlung

Fräser für interne Kühlung

Druckluft
Warmluft (max. 70° C)
Kaltluft (max. -20° C)

Werkzeug-und
Materialkühlung
Trockene, spanende Bearbeitung ist
heute für viele Bearbeitungsaufgaben
die erste Wahl.

Bisher zwangen Material, Werkzeug-
verschleiß und Oberflächengüte oft zur
Kühlung mit entsprechenden Kühl-/
Schmiermitteln. Dies bedeutete immer
Feuchtigkeit. Selbst die Sprühkühlung
mit Minimalmengen führt zu ungewollten
Nebenwirkungen wie Verschmutzung,
Verkleben der Späne am Werkzeug oder
der Oberfläche und je nach Material
auch Angriffe auf die Struktur des Materials. 

Mit der hier vorgestellten patentierten
Kühlmethode sind bei sehr guter
Kühlung von Werkzeug und Oberfläche
die Nebenwirkungen vernachlässigbar. 
Die Späne sind trocken und je nach
Material leicht abzusaugen oder
abzublasen. Die Oberfläche wird
geschont und durch die direkte
Werkzeugkühlung (auch für Werkzeuge
mit Innenkühlung geeignet) werden
sehr lange Nutzungszeiten der Werk-
zeuge erreicht.

Basis der Kühlmethode ist eine Kaltluft-
düse, die nach dem Wirbelstromprinzip
arbeitet und den Luftstrom in warme
und kalte Luft aufteilt. Zum Betrieb des
Systems ist lediglich Druckluft (6 bis 10
bar) erforderlich.

1

2

3

4

5

6

7

8

Werkzeug bei Verwendung mit
CoolMin intern 
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Zubehör

Technische Änderungen vorbehalten.

Werkzeugkühlung

Werkzeugkühlung

Funktionsprinzip

CoolMin extern

CoolMin intern 
ohne Werkzeugkühlung

Technische Daten

Bestellangaben

Drucklufteingang

Flexibler Gliederschlauch

Spindelmotor

Temperaturregler

Warmluftausgang

Wirbelstromdüse mit 
Kaltluftausgang

Kaltluftzubringer
aus Kunststoff

Spannzange

1

2

3

4

5

6

7

8

Drucklufteingang 6 – 10 bar

Kühlluftausgang bis max. -25° C

Warmluftausgang bis max. 70° C

Luftverbrauch ca. 150 I/min.

Bezeichnung Artikelnummer

CoolMin extern mit Gliederschlauch, inklusive Wartungseinheit und Absperrhahn (manuell) 239011 0119

CoolMin extern inklusive Wartungseinheit und elektrisch betätigtem Ventil 239011 0117

CoolMin intern siehe einzelne Motoren

Abbildung:
CoolMin extern

mit Gliederschlauch

Abbildung:
CoolMin intern

Abbildung:
optimaler Kaltluftstrom (bis -25°C) 

für Werkzeugkühlung und Späneabtransport
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Technische Änderungen vorbehalten.

Wechselstationen SK 11 / 20 / 30

Merkmale
• einfache, funktionale Werkzeug-

wechsler für SK11, SK20 und SK30
• pneumatische Drehzylinder und 

Endlagenüberwachung für sicheren 
Wechsel

• Ansteuerung über 5/2-Wege-Ventil 
mit Einbindung in den 
Sicherheitskreis

• wartungsarme und rostfreie 
Ausführung 
(pulverbeschichtetes Aluminium)

• variable Positionierung auf dem 
Maschinentisch

4-fach Linearwechsler
für SK 20

5-fach 
Linearwechsler
für SK 11

5-fach 
Linearwechsler für SK 30

Bestellangaben
Werkzeugwechselstation SK 11
...für iSA 900

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0053

8-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0083

Werkzeugwechselstation SK 20
...für iSA 2200

4-fach (Raster 100mm), 
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0041

8-fach (Raster 100mm), 
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0081

5-fach (Raster 170mm), 
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0050

10-fach (Raster 170mm), 
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0100 

Werkzeugwechselstation SK 30
...für iSA 3600

4-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0045

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0055

8-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0082

Spannzangen finden Sie auf Seite E-44

Werkzeugaufnahmen

SK 11 für Spannzangen Typ ER 11
Art.-Nr.: 239111 0001

SK 20 für Spannzangen Typ ER 20
Art.-Nr.: 239172 0020

SK 30 für Spannzangen Typ ER 32
Art.-Nr.: 239130 

SK 11 SK 20 SK 30

Längenmesstaster

Längenmesstaster zum Vermessen
von Werkzeuglängen
Art.-Nr.: 239099 0001

3_Zubehör_71020214:Systeme_ICP.qxd  14.02.2017  11:28  Seite E-40



SYSTEME E-41

system
e 

Zubehör

Zubehör

Technische Änderungen vorbehalten.

Wechselstationen SK 11 / 20 / 30

Maßzeichnungen
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100

148,5

Raster L=100

400 (4-fach) / 800 (8-fach)

750 (4-fach) / 936 (5-fach)

799,5 (4-fach) / 985,5 (5-fach)

444 (4-fach) / 844 (8-fach)

Wechselstationen SK 20

Wechselstationen SK 30
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Wechselstationen SK 11
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Technische Änderungen vorbehalten.

Maßzeichnungen

Rundwechsler SK 11 / 20 

Merkmale
• kompakter, platzsparender Aufbau 

durch kreisförmig angeordnete 
Werkzeugpositionen 

• pulverbeschichtetes 
Aluminiumgehäuse (RAL 3011)

• integrierte Leistungselektronik zur 
Ansteuerung über isel CNC 
Kommandos per RS232 Schnittstelle 

• Überwachung der Werkzeugposition
und Wechsleröffnung über Sensoren

• lineare Bewegungen des Werkzeug-
halters und der Wechsleröffnung 
über schaltbare Magnetventile 
(5/2-Wege-Ventil)

• modulare Verwendung bei allen isel 
Servo CNC-Maschinen möglich

• servicefreundlich

Technische Daten und Bestellangaben

Rundwechsler SK 11 Rundwechsler SK 20

Werkzeugplätze 12 14

max. Werkzeuglänge [mm] 60 75

min. Durchlasshöhe [mm] 250 350

geeigneter Spindelmotor iSA 900 iSA 2200

Schnittstelle RS 232

Versorgungsspannung +24 VDC

Abmessungen B x T x H [mm] 265 x 277 x 224 360 x 340 x 271

Artikelnummer 239100 0030 239100 6630

Interessante Anwendungsvideos finden Sie auf unserem 
YouTube-Channel. Schauen Sie doch einfach mal rein!
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Technische Änderungen vorbehalten.

Motoranschlussleitungen und Staubabsaugung

Staubabsaugung für iSA-Motoren

Staubabdeckung 
geschlossen

Luftschlauch-Durchmesser 
Innen 80 mm

Staubabdeckung 
offen

• 8-adrig
3 x 0,75mm² + 1x PE
+ 2x (2x 0,34 mm²)

• schleppkettengeeignet
• Außenschirmung und

separat paarweise geschirmt
• fertig konfektioniert

Motoranschlussleitungen 

Motorseite - Direktanschluss 
Umrichterseite - Aderendhülsen 
Art.-Nr.: 392301 0300 (3 m) 
Art.-Nr.: 392301 0500 (5 m) 
Art.-Nr.: 392301 0800 (8 m)

Motorseite - M23 Steckverbindung 
Umrichterseite - Aderendhülsen 
Art.-Nr.: 392306 0300 (3 m) 
Art.-Nr.: 392306 0500 (5 m) 
Art.-Nr.: 392306 0800 (8 m)

D
C B

A

13

VW U

Absaugkopf
(Bürste aus Ross-Haar)

Bezeichnung für Spindelmotor Artikelnummer

Absaug-
vorrichtung

iSA 500 / 750 vorbereitet für Schlauch 38 mm, Öffnung manuell 239012 0000

iSA 900 vorbereitet für Schlauch 50 mm, Öffnung automatisch 239012 0004

iSA 1500 vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung manuell 239012 0001

iSA 1500L vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung manuell 239012 0009

iSA 2200
vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung automatisch 239012 0002

mit externem CoolMin, vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung automatisch 239012 0003

iSA 3600
vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung automatisch 239012 0005

mit externem CoolMin, vorbereitet für Schlauch 80 mm, Öffnung automatisch 239012 0006

Absaugkopf
iSA 500 vorbereitet für CoolMin extern, vorbereitet für Schlauch 50 mm, Öffnung manuell 239012 0013

iSA 750 vorbereitet für CoolMin extern, vorbereitet für Schlauch 50 mm, Öffnung manuell 239012 0012
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Technische Änderungen vorbehalten.

Spannzangen für iSA-Serie

Ø (mm) Artikel-Nr. 

1,0 239170 1000

1,5 239170 1500

2,0 239170 2000

2,5 239170 2500

3,0 239170 3000

3,5 239170 3500

4,0 239170 4000

Spannzangen Type ER 11
für iSA 500 und iSA 900

Ø (mm) Artikel-Nr. 

1,0 239171 1000

2,0 239171 2000

3,0 239171 3000

4,0 239171 4000

5,0 239171 5000

6,0 239171 6000

7,0 239171 7000

8,0 239171 8000

9,0 239171 9000

10,0 239171 0100

Spannzangen Type ER 16
für iSA 750 

Ø (mm) Artikel-Nr. 

2,0 239172 2000

3,0 239172 3000

4,0 239172 4000

5,0 239172 5000

6,0 239172 6000

7,0 239172 7000

8,0 239172 8000

10,0 239172 0100

11,0 239172 0110

12,0 239172 0120

13,0 239172 0130

Spannzangen Type ER 20
für iSA 1500 und iSA 2200

Ø (mm) Artikel-Nr. 

3,0 239130 3000

4,0 239130 4000

5,0 239130 5000

6,0 239130 6000

7,0 239130 7000

8,0 239130 8000

9,0 239130 9000

10,0 239130 0100

11,0 239130 0110

12,0 239130 0120

13,0 239130 0130

14,0 239130 0140

15,0 239130 0150

16,0 239130 0160

17,0 239130 0170

18,0 239130 0180

19,0 239130 0190

20,0 239130 0200

Spannzangen Type ER 32
für iSA 3600

für Spindelmotor Typ Ø (mm) Artikel-Nr. 

iSA 750 ER 16 1,0 - 10 239171 0001

iSA 1500 / iSA 2200 ER 20 2,0 - 13 239172 0001

iSA 3600 ER 32 3,0 - 20 239130 0000

Spannzangen-Sets

Folgende Spannzangen sind in der Lage, auch Schäfte um Ø 0,5 mm reduziert genau zu spannen:

Folgende Spannzangen sind in der Lage, auch Schäfte um Ø 1,0 mm reduziert genau zu spannen:

für Spindelmotor Typ Ø (mm) Artikel-Nr. 

iSA 500 / iSA 900 ER 11 1,0 - 7,0 239170 0001

Spannzangen-Set

ER 11 ER 16 ER 20

Spannmuttern
Typ Artikel-Nr. 

ERM 11 239170

ERM 16 239171

ERM 20 239172

Spannzangen
für HSD-Serie
siehe Seite E-32

Spannzangen-Sets
für HFS-Serie
siehe Seiten E-33, E-34, E-35

Ø (mm) Artikel-Nr. 

4,5 239170 4500

5,0 239170 5000

5,5 239170 5500

6,0 239170 6000

6,5 239170 6500

7,0 239170 7000
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Technische Änderungen vorbehalten.

®

Beispielabbildung VakuFit - L

Vakuum-Spannplatten

Die Lochrasterplatten für die Vakuum-
spannung haben geringe Anforderun-
gen an die Vakuumpumpe. Die Platten
sind nahezu verzugsfrei und dadurch
gut für Gravierbearbeitung und das
Spannen von Plattenmaterial geeignet. 

Im Unterschied zu anderen Vakuum-
spannvarianten sind Materialdurch-
fräsungen bis zu einem gewissen An-
teil der Gesamtoberfläche kein 
Problem und die Teile bleiben sicher
gespannt. Materialanschläge können
einfach mit 5 mm Passstiften in den
Lochrasterbohrungen realisiert werden.
Die Lochrastergummimatten dienen 
als Verschleißmaterial und können
mehrfach verwendet werden. Neben
unseren Standardplatten werden 
auch Sonderkundenwünsche für 
spezielle Aufgaben angeboten, bis 
hin zum Komplettpaket.

Lieferumfang 
• 1 x Anschlussadapter 
• 1 x Schraubenschlüssel 68 mm 
• 1 x Lochgummimatte 
• 1 x Abdeckgummimatte zum 
   Abdecken freier Löcher 
• Bedienungsanleitung

Hinweis
Die Haltekraft ist proportional zu be-
deckter Fläche, dem Reibungs-
koeffizienten und dem 
Differenzdruck. Um den Reibungs-
koeffizienten zu erhöhen, ist eine 
Lochgummimatte im Lieferumfang 
enthalten.

Artikelnummer Bezeichnung DIN Aufspannfläche

216601 0017 VT 2115 A5 210 x 150 mm

216601 0018 VT 3021 A4 300 x 210 mm

216601 0019 VT 4230 A3 420 x 300 mm

216601 0020 VT 6042 A2 600 x 420 mm

216601 0030 Drehschieberpumpe (10,0 m³/h) für DIN A2 und A3

216600 0028 Wartungs-Kit für Drehschieberpumpe 10,0 m³/h

216601 0010 Anschluss-Set Vakuumplatte an Drehschieberpumpe

616601 2115 Lochgummimatte für Vakuumplatte A5

616601 3021
Lochgummimatte für Vakuumplatte A4, 

T=1mm, VE=1 Stück

616601 3022
Lochgummimatte für Vakuumplatte A4, 

T=3 mm, VE=5  Stück

616601 3023 Lochgummimatte für Vakuumplatte 1200 x 900 mm

Mehrfachanschluss für hohen Volumenstrom und 
optimale Vakuumverteilung

Alle Vakuumplatten lassen sich großflächig aneinander reihen.

Weitere Abmaße auf Anfrage erhältlich.
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Kühl-Sprühvorrichtung

Kühl-Sprühgerät

Merkmale
• elektro-pneumatisch ansteuerbar
• Kunststoffbehälter, Inhalt 1 Liter, 

inklusive Ventileinheit
• mit Schwenkdrosselventilen zur 

reproduzierbaren Feinsteinstellung 
der Medium- u. Sprühluftmenge

• Koaxialsprühkopf mit 15° Rund-
strahl-Sprühwinkel

• inklusive Schlauchzuleitung von 
je 4 m für Medium + Sprühluft 
sowie 300 mm Kugelgelenk-
Verlängerung

Minimalmengen-
Kühl-Sprühgerät

Merkmale
• Aluminium-Druckbehälter
• mit 1 bzw. 2 verstellbaren Düse(n), 

inklusive 1 l Sprühöl
• Füllstandsüberwachung
• Ventileinheit mit Spezial-

Magnetventilen
• Präzisions-Koaxialsprühkopf
• Flexible Kugelgelenkverlängerung
• Düsenanschlußpaket mit 

Fein-Rasterverschraubungen 
für Sprühluft und Medium

• Druckminderer zur Einstellung 
des Behälterdrucks

Bestellangaben
Bezeichnung Artikelnummer

Sprühkühlgerät mit flexibler Düse, 24V, inklusive Behälter und 1l Sprühöl 429111 1000

Minimalmengen-
Kühl-Sprühgerät

mit 1 verstellbaren Düse, inklusive 1 l Sprühöl 429116 1000

mit 2 verstellbaren Düsen, inklusive 1 l Sprühöl 429116 2000

Minimalmengen-
Kühl-Sprühgerät

Kühl-Sprühgerät
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Raum für Ihre Notizen
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Der Unternehmensbereich Robotik ist seit über 10 Jahren im Bereich der Halbleiterindustrie tätig. Mit nur wenigen Roboter- und 
Prealignertypen, begann der Verkauf im Jahre 2004. Die heutigen Komponenten für die Halbleiterindustrie decken den kompletten
Bedarf der OEM-Kunden im Bereich der Halbleiterindustrie ab. Seit 2004 sind über 1000 Robotersysteme erfolgreich im 
Feldeinsatz. Hierbei wird die Langlebigkeit der einzelnen Produkte immer wieder positiv von unseren Kunden erwähnt. Unsere
All-in-one-Konstruktionen ermöglichen die Handhabung von Wafern und Masken in einer Umgebung der Reinraumklasse ISO 1.

Für die Prozesse ist neben Reinraumtauglichkeit vor allem hohe Präzision und Ausfallsicherheit erforderlich. Da diese 
Anforderungen den gesamten Produktionsprozess der Chipindustrie betreffen, gelten auch für die Handlingskomponenten 
besondere Spezifikationen. Die Handlingskomponenten zeigen exemplarisch, wofür die isel Germany AG am Markt bekannt ist: 
sehr hohe Qualität, kurze Lieferzeiten, besten Service und sehr gutes Preis- / Leistungsverhältnis.

Sprechen Sie mit unserem Fachpersonal.

Besuchen Sie uns im Internet unter www.iselrobotik.com

Verkauf und Beratung
Telefon: +49(0) 6659 / 981-790
Telefax: +49(0) 6659 / 981-776
E-Mail: iselrobotikeurope@isel.com

Thomas Völlinger (Bereichsleitung)
Andreas Möller (Technischer Vertrieb)

Kundensupport
Telefon: +49(0) 6659 / 981-790
Telefax: +49(0) 6659 / 981-776
E-Mail: robotik-service@isel.com
Michael Raschke

Hotline Kundensupport:
Telefon: +49(0) 6659 / 981-756
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Linear Track 

Als Bereich der isel Germany AG präsentiert isel Robotik einen Querschnitt 
der Produktpalette über Automatisierungskomponenten von Roboter, 
Prealigner, Lineareinheiten, Endeffektoren sowie Zubehör für die 
Halbleiterindustrie, made in Germany. 

Robotik

Wafer Handling Roboter 

Controller & Software 
Endeffektoren

Prealigner

    

 
 

    

 

Plottkontur Ø 45 mm

gedruckt auf silberne Folie

Druckdatei
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I
iOP-19 C-3
iCU-DC / iCU-EC C-8
ICP 4030 E-16
ICV 4030 E-14
iLD 50-6 B-56
iMC-S8 C-5
iPU-DC / iPU-EC C-7
iSA 500 E-24
iSA 750 E-25
iSA 900 E-26
iSA 1500 E-27
iSA 1500 L E-28
iSA 1500 WL E-29
iSA 2200 E-30
iSA 3600 E-31
isy®-CAM 2.8 D-4
IT 116 Flash C-4

K
Kombinationsbeispiele LES B-44
Kombinationsbeispiele LEZ B-71
Kreuztischverbindungsplatten B-54
Kühl-/Sprühvorrichtung E-17
Kugelgewindemuttern B-30, B-32
Kugelgewindespindeln B-28
Kunststoffmuttern B-29
Kupplungen B-70

L
Längemesstaster E-40
Laufwagen LW 2 B-20
Laufwagen LW 3 B-14, B-18
Laufwagen LW 4 B-22
Laufwagen LW 5 B-16
Laufwagen LW 6 B-8
Laufwagen LW 7 B-10, B-12
Laufwagen LW 8 B-20
LES 4 B-38
LES 5 B-42
LES 6 B-40
LEZ 1 B-64
LEZ 2 B-66
LEZ 3 B-68
LFS-12-1 B-14
LFS-12-10 B-22
LFS-12-11 B-16
LFS-12-2 B-18
LFS-12-3 B-20

Index

A
Absaugvorrichtung E-17, E-36
Alu-Drehteller B-74, B-76
Alu-Schlitten WS 1 B-8
Alu-Schlitten WS 3 B-10, B-12
Alu-Schlitten WS 4 B-18
Alu-Schlitten WS 6 B-16
Alu-Schlitten WS 7 B-20
Alu-Schlitten WS 8 B-22
Alu-T-Nutenteller B-64, B-66, B-80
Arbeitsraumbeleuchtung E-17
Aluminium-Profile B-2

C
CAN-CNC-Steuerung C-9
CNC-Bedieneinheiten iOP-19 C-3
CoolMin E-38

D
Doppelspurset B-22
Dreh-Schwenkeinheit B-78

E
Einachs-Controller C-4, C-6
Endschalter B-61
Energieführungskette B-61
EuroMod E-12

F
Flachbetteinheiten FB2 E-18
Flanschlager B-31
FlatCom XL E-10
Funktion Linearführungsschlitten B-6
Funktionsschema KG-Antriebe B-26
Funktionsübersicht LES B-36
Funktionsübersicht LEZ B-62

G
Gasdruckfeder B-61

H
Hochfrequenzspindel HFS 800 E-33
Hochfrequenzspindel HFS 1500 E-34
Hochfrequenzspindel HFS 2200 E-35
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Index

LFS-8-1 B-8
LFS-8-2 B-8
LFS-8-3 B-10
LFS-8-4 B-12

M
MC 1-20 / MC 1-40 C-6
MD 1 B-82
Mehrachs-Controller C-5, C-7
Montagesatz mit Winkelgetriebe B-52
Motoranschlussbelegungen B-50, B-84
Motoranschlussleitungen B-51
Motorbefestigungsplatte B-70
Motormodule LES B-46
Motormodule LEZ B-65, B-67, 

B-69
O
OverHead Gantry E-8

P
Power Unit iPU C-7
ProNC D-7

R
RDH-M B-74
RDH-S B-76
RDH-XS  B-78
Reitstockeinheiten B-74, B-76, B-78, B-80
Remote D-6
ROBOTIK E-48

S
Schlittenplatten B-54 - B-56
SK 11/20/30 E-40
Software- und Steuerungsstruktur D-2
Spannblöcke B-29
Spannfutter B-74, B-76, B-78, B-80, B-82
Spannmuttern E-44
Spannvorrichtung B-14
Spannzangen E-44
Spannzangenaufnahme B-82, B-80
Spindelmotoren E-24 – E35
Stahlschlitten LS 1 B-14
Staubabsaugung E-43
Stehlager B-52
Step-Controller C-4, C-5

T
T-Nutenschlittenplatten B-43
Transportlasten (Rotationseinheiten) B-85

U
Übersicht Antriebselemente B-26
Übersicht Lineareinheiten B-34
Übersicht Rotationseinheiten B-72
Umhausung (Flachbetteinheiten) E-18
Übersicht Systeme E-7
Untergestelle (Flachbetteinheiten) E-18

V
Vakuum-Spannplatten E-45
Verbindungswinkel B-58 – B-60

W
Wellenaufnahmeblöcke B-14
Wellenschlitten B-70
Werkzeugaufnahmen E-40
Werkzeugkühlsystem „CoolMin“ E-38
Werkzeugwechselstation E-40, E-42
Winkelgetriebe B-52

Z
ZD 30 B-80
Zubehör (Lineareinheiten LEZ) B-70
Zubehör (CNC-Maschinen) E-22
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Unsere AGBs finden Sie  
unter www.isel.com



Bürgermeister-Ebert-Straße 40
D-36124 Eichenzell
Phone: +49 (0) 66 59 / 981 - 700
E-Mail:  automation@isel.com 
www.isel.com

ZAC de la Prévauté
4, Rue des Côtes d’Orval BP 41
F-78550 Houdan
Phone: +33 (0) 130 461 201
E-Mail:  info@isel.fr 
www.isel.com/fr

isel Austria GmbH & Co. KG
Maria Theresia-Str. 53 / 1.1
4600 Wels / Austria
Phone: +43 (0) 72 42 / 20 68 29
E-Mail: info@isel-austria.com  
www.isel.com/en

isel USA, Inc. | 69 Bloomingdale Road
USA, Hicksville, New York 11801
Phone:  001-516-595-7497
E-Mail:  George.klein@isel.com
	 Joseph.Griffin@isel.com 
www.isel.com/en

isel Hungaria Kft.
József A. utca 38
H-8200 Veszprém
Phone:  +36 (0) 88 568 030
E-Mail:  iselhungaria@isel.hu 
www.isel.com/hu

Austria France

Hungária USA




