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die 5050-Advanced
* optimale Platzausnutzung, freie Bearbeitungsflache
* bestmaglicher Spaneschutz durch obenliegende Achsen
* besonders fiir hohe und sperrige Bauteile geeignet
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Abb. OverHead®M5050-A
mit B&R Steuerung
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Die CNC-Frasmaschine OverHead M5050-A stellt eine revolutionare Losung fiir alle dar, die in beengten Arbeitsumgebungen maximale
Leistung und Prazision erfordern. Diese hochmoderne Maschine ist speziell dafiir konzipiert, auf kompaktem Raum maximale Verfahrwege
zu ermdglichen, indem sédmtliche Antriebe clever im oberen Bereich der Maschine platziert wurden. Dadurch bleibt der Maschinentisch
vollstandig frei fir lhre individuellen Projekte und Bearbeitungsprozesse.

Die OverHead M5050-A reprasentiert den neuesten Stand der Technik in der Metallbearbeitung. Sie wurde entwickelt, um Effizienz,
Prézision und Benutzerfreundlichkeit in einem kompakten Design zu vereinen. Ob fiir kleine Werkstétten oder GroBproduktionen — diese
Maschine ist die ideale Wahl fiir alle, die keine Kompromisse bei Qualitat und Leistung eingehen mdochten.

Merkmale Optionen

* HF-Spindel bis zu 40.000 U/Min.

* 10-fach linearer Werkzeugwechsler
auBerhalb des Arbeitshereiches, Spane geschiitzt

* integrierte Spane-Auffangwanne
* Minimalmengen Kiihl-/Spriihsystem
* komplett verschlossenes System
* wartungsfreie AC-Servomotoren
* komplett freie Tisch-Aufspannflache

* leistungsfahige B&R-Steuerung
mit wartungsfreien Servomotoren

* als Antriebe sind zuverldssige LES-Einheiten
mit Stahlkugelrollspindeln verbaut

* netzwerkfahiger Steuerungs-PC mit WINDOWS
Schiebefalttiir

Kaltluftkiihlung Cool-Min

automatische Werkzeugldngenvermessung

elektronisches Handrad

pneumatische Schiebetiir

Rotationseinheiten

bis zu 5 Achsen

geschlossene bzw. lichtdichte Haube fiir Laseranwendungen
Werkstiick-Spannsysteme (Handhebel, Vakuumspanntische, etc.)
Absaugsysteme

seitliche Beladung zur Einbindung in FertigungsstraBen

* LED-Maschinenraumbeleuchtung

* CAD/CAM-Software

Technische Daten

OverHead® M5050-A

Verfahrbereiche X/Y [mm] 500 x 500

Z-Hub [mm[* 310

Z-Durchlass [mm]* 370

Tisch-Aufspannflache BXT [mm] 750 x 750

Tisch-Belastbarkeit [Kg] 100

WerkstiickgroBe; max. [mm] 750 x 500 x 180

Abmessungen BxTxH [mm] 1240 x 1310 x 2280
Verfahrgeschwindigkeit X/Y/Z [m/min.] 15 m/min.

Antriebsmotoren Biirstenlose Servotriebe mit Absolutwertgebern, Kugelumlaufspindel fiir jede Achse
Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 5 mm
Frasspindel 2kW HF Spindel 50.000 1/min (wassergekiihlt)
Werkzeugwechsel-System HSK 25 mit 10 Werkzeugplatzen
Werkzeuglange, max. [mm] 90 (fiir HSK25 Spannzangenaufnahme)
Langenmesstaster Ja (Nullpunkttaster)

Gewicht [kg] ca. 720

Anschlusswerte 400V / 16A

Artikelnummer auf Anfrage

*ohne montierte Komponenten an den Achsen.




OverHeAD"® | MaBzeichnung mesangabeninmi

(]
590

1025
Z-Achse L

L
H:E
i

2 N
== 58] 2 ~
2 ]
g]c
~ \ = a
= c—D
S
] s | ]
e Q
]
s 8
) o
& =

Tischhéhe =965

65

1913

1241
1120

=

X-Achse L=890

1258
1120

Y-Achse L=890

750 x 750

2489

Tir6ffnung ca. 864

www.isel.com




iIselGermany

OverHeRAD" | hichste Bearbeitungsqualitat

Typische Materialien: Anwendungsbeispiele:

* Graphit * Messing * Mikrobearbeitung

* Kupfer * Keramik * Feinmechanische Bearbeitung
* Aluminium * Sonderwerkstoffe * Medizintechnik

e Elektronikindustrie
 Automobilzulieferindustrie
* Werkzeug- und Formenbau

Messing und Kupfer
Sonderwerkstoff

Aluminium
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